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MNOHOKRAT DEKUJEME!

Blahopfejeme - ziskali jste
kvalitni vyrobek spole¢nosti ASCO CARBONDIOXIDE LTD.

UPOZORNENI

Pred instalaci a provozem tohoto vyrobku si peclivé prectéte tento navod k obsluze, zejména
kapitolu ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY a samostatny dokument "General Information
and Safety Instructions — Working with CO2".

Pokud mate dotazy nebo potfebujete dalsi informace, radi vam pomazeme.

ASCO CARBONDIOXIDE LTD
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Tento navod k obsluze obsahuji dulezité informace a pokyny pro bezpecné zachazeni s peletizérem suchého
ledu P28 EVO, dopravu, instalaci, uvedeni do provozu, nastaveni, provoz a likvidace.

Tento navod k obsluze musi ¢ist a dukladné jim porozumét vSechny osoby, které manipuluji s peletizérem.

UPOZORNENI

Informace a rady obsazené v tomto navodu k obsluze byly sestaveny a zkontrolovany se vSi
peclivosti a podle naseho nejlepsiho védomi a svédomi. Vydavatelé a autofi nepfebiraji v
ramci zakonnych moznosti zadné ru€eni za Skody nasledkem chybnych nebo nekompletnich

udajl a za nasledky, které tim vzniknou.

Pokud je néco nejasné, je referenéni dokument némecka verze navodu k obsluze.

ZARUKA

Zarucéni podminky lze pouzit v kazdé zemi. Podminky pro opravu vaseho stroje b&éhem zaruéni doby
naleznete v nasich vSeobecnych obchodnich podminkach, které jste obdrzeli s potvrzenim objednavky. V
pfipadé naroku na zaruku kontaktujte nejbliz§iho autorizovaného smluvniho prodejce ASCO nebo zakaznicky
servis ASCO. Predlozte prosim doklad o koupi, sériové Cislo a po¢et provoznich hodin.

Verze navodu k obsluze

Stav verze (rok/mésic)
Version V1.0 (2025/10)

Version V1.1 (2026/08)

Poznamka

Prvni vydani

Izolace potrubi pro kapalny CO2
Hromadéni CO:2
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1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY

1.1 SOUVISEJiCi DOKUMENTY

Nasledujici samostatné dokumenty jsou nedilnou soucasti tohoto navodu k obsluze.

" Dokument "General Information and Safety Instructions — Working with CO2"
. Seznam nahradnich dild

" Elektrické schéma

. Hydraulické schéma

" EU prohlaseni o shodé

1.1.1 DIGITALNI PRISTUP K DOKUMENTUM

Digitalni dokumenty jsou k dispozici prostfednictvim nasledujiciho QR kédu a odkazu.

L -
ASCO
Help Center

https://help.ascoco2.com/

ASCO HELP CENTER

Machine Search
Enter your machine serial number

Po zadani sériového Cisla je mozny digitalni pfistup k dokumentaci a dal§im informacim.
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1.2 VYKRESY A SYMBOLY

Mnoho Urazu u strojll je zpusobeno nedodrzovanim instrukci vyrobce a bezpeénostnich pokynl. Mezinarodni
znaCky a symboly upozoriuji na ohrozeni a nebezpecné situace v pracovnim prostfedi.
Varovna upozornéni jsou zobrazena nasledovné:

A\ NEBEZPECI

Oznacuje ohrozeni s vysokym stupném rizika.
Nedodrzeni téchto pokynl zpuisobi smrt nebo vazné zranéni (invaliditu).

Oznacuje ohrozeni se stfrednim stupném rizika.
Nedodrzeni téchto pokynd mlze zpUsobit smrt nebo vazné zranéni (invaliditu).

> B B

/\\ OPATRNE

Oznacuje ohrozeni s nizkym stupném rizika.
Nedodrzenim téchto pokynt muze dojit k mensim nebo stfednim zranéni.

Upozornéni, uzivatelské tipy, nanejvys drobné vécné skody:

UPOZORNENI

Tyka se obecnych pokyn s diisledky pro jednani.

Uvadeéji se rady pro uzivatele a pracovni doporuceni, ktera nemaiji
vliv na bezpecénost a zdravi pracovnik(, ale

vyzaduiji urcité chovani nebo jednani.

...Upozorfiuje na uzite€né tipy a upozornéni a poskytuje informace pro efektivni a
bezproblémovy
provoz.

- @

UPOZORNENI

Oznacuje obecna upozornéni.
Existuji uzite€né tipy a doporuéeni k praci, které vS§ak nemaji Zadny vliv na bezpecnost a
zdravi zaméstnancd.

...upozorfnuje na uzite€¢né tipy a doporuceni a poskytuje informace pro efektivni a
bezproblémovy provoz.

Upozornéni pro vylouéeni tézkych vécnych skod:

OPATRNE

Oznacuje eventualné skodlivou situaci.
Nedodrzeni pokynd bude mit za nasledek vécné Skody.

upozorriuje na potencialné Skodlivou situaci, ktera by mohla vést v pfipadé nedodrzeni téchto
pokyn(l k poskozeni majetku.
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1.21 Definice pouzitych piktogramu

All about CO2

Bezpec€nostni pfedpisy v tomto navodu k obsluze, jejichz nedodrzovani pfedstavuje nebezpedi pro ¢lovéka a
stroj, jsou oznacovany vS§eobecnym symbolem nebezpedi.

Obecna vystrazna znacka

Varovani pred elektrickym napétim

Varovani pred nebezpec¢im uduseni

Varovani pred nizkou teplotou

Varovani pied zranénim rukou

Varovani pied horkym povrchem

Varovani pied nahlym hlasitym zvukem

Varovani pred automatickym spusténim stroje

Varovani pred nebezpecim uklounuti

Varovani pred primyslovymi voziky

> BB PPB

Varovani pred visicim bremenem

Varovani pred neopravnénym zapnutim stroje

Varovani pred tlakem

10/133
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Pouzivejte ochranu oéi

Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte ochranu rukou

Pouzivejte ochranu nohou

Pouzivejte ochranu hlavy

Pred zahajenim praci odpojit napajeni

Vytahnéte sit'ovou zastréku

Postupujte podle navodu

VEOORS®
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1.2.2 Kvalifikace obsluhy
= Stroj smi obsluhovat pouze povéfeni a autorizovani zaméstnanci.

Obsluha musi byt vySkolena autorizovanou osobou (provozovatelem nebo vyrobcem) v nasledujicich bodech:
= bezpe&na manipulace se suchym ledem a / nebo s kapalnym / plynnym CO:

viz také dokument "General Information and Safety Instructions — Working with CO2"

Provoz a udrzba zafizeni ASCO

Bezpednostni opatfeni / ochranné prostfedky

Pouziti osobniho ochranného odévu

" Opravy smi provadét pouze vySkoleni odborni zaméstnanci.

Vy8koleny inZenyr nebo technik pro:
= Strojirenstvi
= Elektrotechniku
= Vodni stavitelstvi
= Chladici technologie

. Vyrobce je k dispozici pro Skoleni, i opakované. Kontaktujte nas zakaznicky servis.

1.3 DULEZITE BEZPECNOSTNi POKYNY

Ohrozeni strojem bez dozoru!
= Provoz 1 osobou zakazan.
= Stroj provozujte pouze za pfitomnosti / dohledu vice monitorovacich osob.

Nebezpedéi v disledku poruchy vstrikovaciho ventilu CO. nebo netésnosti potrubi CO,!
Pravidelné kontrolujte a vyménujte elektromagneticky ventil a potrubi CO2 podle planu
udrzby.

Pokud elektromagneticky ventil unika nebo selze (napf. kontinualni vstfikovani), postupujte
nasledovné:

NOUZOVE ZASTAVENI stroje

lhned zaviete ru€ni uzaviraci ventil CO2 v potrubi kapalného CO:
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Vypnéte hlavni vypinac

Sjednani opravy

12/133



=ASCO

All about CO2

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v diisledku koncentrace oxidu uhli¢itého!

Nebezpeci uduseni a poskozeni zdravi oxidem uhliéitym!

Nizka koncentrace (3-5%) zplsobuje bolesti hlavy a ztéZuje dychani.

Vysoka koncentrace (7-10 %) vyvolava bolesti hlavy, drazdi ke zvraceni a vede k bezvédomi.
Vy3&Si koncentrace vede k bezvédomi a k smrti.

Nejvyssi bezpecna koncentrace COz2 ¢ini 5000 ppm.

Vy$§Si koncentrace je velmi nebezpecna pro lidské télo (stupnice MAK 1V).

= Pracujte vzdy v dobfe vétraném prosttedi.

= Je nutné nainstalovat plynové detektory CO2 s alarmem.

Postupujte podle pokyn( v samostatném dokumentu "General Information and Safety
Instructions — Working with CO2".

Ohrozeni v disledku elektrické energie!
Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na elektricka
zafizeni.

= Prace na elektrickych instalacich jen vySkolenym a kvalifikovanym personalem.

Ohrozeni vybuchem!
= Neprovozujte stroj v prostfedi s nebezpeéim vybuchu

13/133
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Ochranny odév

Ohrozeni hrozici od odletujicich soucasti!

Vzhledem k vysokému tlaku CO2 budou dily odhozeny.

= Beéhem obsluhy peletizéru vZdy noste vhodné ochranné bryle.

= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi vzdy nosit vhodné ochranné bryle.

Ohrozeni pusobené hlukem!

Vyroba suchého ledu je velmi hlu¢na.

= Béhem obsluhy peletizéru vzdy pouzivejte certifikovanou ochranu sluchu.

= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi nosit certifikovanou ochranu sluchu.

/\\ OPATRNE

Ohrozeni poranéni rukou!

Napfiklad Skrabance, pofezani, pohmozdéniny, pobodani atd.

Napfiklad popaleniny, opafeniny a omrzliny zplsobené zdroji teplé nebo studené energie
a/nebo okolnim prostifedim.

= P¥i obsluze peletizéru vzdy noste vhodné ochranné rukavice.

= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi nosit vhodné ochranné rukavice.

/I OPATRNE

Ohrozeni pisobené poranénim nohou!
= P¥i obsluze peletizéru vZdy noste vhodnou ochranu nohou.
= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi nosit vhodnou ochranu nohou.

/\\ OPATRNE

Ohrozeni od poranéni hlavy!
= P¥i pfepravé, montazi a prvnim uvedeni do provozu peletizéru vZdy pouzivejte vhodnou
ochranu hlavy.
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Bezpecnostni upozornéni upevnéna na stroji

Typovy stitek

ce ~ASCO'
Model [ |

Type [ Jmaen [ 1
Serial No I:I Year I:I
Medium I:l Max. Pressure I:l
P-Supply : Frequency
P-Consumption : Icp

ASCO CARBON DIOXIDE LTD Gk
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach = =
T +4171 466 80 80 il
info@ascoco2.com o

Obr. 1

\_

Obr. 2

Manipulace se suchym ledem

/I\ OPATRNE

Ohrozeni pusobené omrzlinami od studeného suchého ledu!

Pevny oxid uhli€ity (suchy led) ma teplotu cca -79 °C (-110,2 °F), kterd mlze pfi kontaktu s

pokozkou zpUsobit omrzliny.

Nizka teplota suchého ledu zplsobi, Ze se vétsina Casti peletizéru pokryje ledem.

= Nedotykejte se ledovych €asti bez vhodného ochranného odévu.

» Vyhnéte se dlouhodobému fyzickému kontaktu se suchym ledem a ledovymi ¢astmi bez
fadné izolace.

= VZzdy si pozorné prectéte bezpecnostni list dodavatele a dlisledné dodrzujte pokyny.

Zranéni ruky pfi sahani dovnitf!
= Béhem provozu nesahejte do desky extrudéru.
= K odstranéni zablokovani pouzijte nastroj, stroj vypnéte.
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1.4 BEZPECNOSTNi KOMPONENTY
A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v dasledku chybéjicich bezpeénostnich soucasti!
= Peletizér provozujte pouze tehdy, kdyz jsou vSechny bezpeénostni soucasti jisté
instalovany a jsou v dobrém a bezpe¢ném stavu.

Ohrozeni v dasledku elektrické energie!

Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na elektricka

zarizeni.

= Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vyskolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

1.5 KONTROLNI TECHNICKO-BEZPECNOSTNI INSTRUKCE

Peletizér je vybaven nasledujicimi bezpe&nostnimi funkcemi:

Bezpecnostni funkce Kategorie, PL/SIL
Sitové odpojovaci zafizeni s NOUZOVYM ZASTAVENIM | Kat. 1, PL ¢/SIL 1

Monitorovani a vypinani teploty pomoci hydrauliky Kat. 1, PL c¢/SIL 1

Blokovani pfivodu a odvodu CO2 pomoci

o : Kat. 1, PL ¢ /SIL 1 Omezena zivotnost
elektromagnetického ventilu
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Stroj je vybaven nasledujicimi bezpeénostnimi zafizenimi:

= Hlavni vypinag
*» NOUZOVE ZASTAVENI

= Uvolfovaci tladitko o ‘

=  Bezpecnostni kryty (obr. 3)

= Pojistny ventil (obr. 4)

= Bezpecnostni pokyny (obr. 5)
= Pfipojeni CO, (obr. 6)

= Ochranny kryt pro vyhazovani pelet suchého ledu

1 Hlavni vypinac

2 NOUZOVE ZASTAVENI

3 Uvolfiovaci tlagitko

4 Predni kryci plech (nahofe a dole)

5 Pravy kryci plech (nahofe a dole)

6 Levy kryci plech (nahofe a dole)

7 Zadni kryci plech (nahofe a dole)

8 Horni kryci plech

9 Ochranny kryt pro vyhazovani pelet suchého
ledu

Obr. 3

Obr. 4
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vystup
Vyfukoveé
plyny CO2

Privod kapalného CO2

Obr. 5 Obr. 6

UPOZORNENI

Piktogramy a vystrazné znacky jsou opotrebitelné dily.
Lze je objednat u vyrobce i v jiné jazykové verzi.

UPOZORNENI

Stroj mGze byt integrovan do externiho okruhu nouzového zastaveni.

Za integraci externiho nouzového zastaveni nebo za integraci stroje do externiho nouzového
zastaveni odpovida integrator.

Ve vSech pfipadech musi byt dodrZzena strategie nouzového zastaveni a vSechny souvisejici
normy. Integraci smi provadét pouze specializovany personal.

PFiklad zapojeni naleznete v elektrické dokumentaci stroje.

1.6 POUZITi KE STANOVENEMU UCELU

Vyroba pelet suchého ledu z kapalného CO2 pomoci rliznych normalizovanych vytlaGovacich desek. Smi se
pouzivat pouze extruderové desky schvalené spole¢nosti ASCO.
Vyfukové plyny museji byt bezpecné vypoustény do okoli nebo absorbovany jinym strojem.

Ohrozeni strojem bez dozoru!
= Provoz 1 osobou zakazan.
= Stroj provozujte pouze za pfitomnosti / dohledu vice monitorovacich osob.

K zamys$lenému pouZiti patfi také dodrzovani kapitoly 2.2 « TECHNICKE UDAJE»

1.7 PROHLASENi O SHODE

Prohlaseni o shodé EU se nachazi v pfiloze tohoto navodu k obsluze.
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1.8 SEZNAM NAHRADNICH DiLU / VYKRESU / SCHEMAT ZAPOJENI

Seznam nahradnich dild/vykresy a schémata zapojeni jsou uvedeny v pfiloze tohoto navodu k obsluze.

Ohrozeni v diisledku nevhodnych nahradnich dila!

Pouziti nevhodnych nahradnich dili mize vést k bezpecnostnim rizikim.
To se tyka zejména bezpecénostnich soulasti.

= Pouzivejte jen originalni nahradni dily.

1.9 BEZPECNOSTNi SLABA MISTAIT

Ohrozeni v disledku bezpeénostnich slabych mist IT!
Rozhrani Fidici jednotky pro vyménu dat a externi pfistup mGze pfi nedostate¢ném
zabezpeceni IT vést k nebezpenym situacim!

= Omezte logicky a fyzicky pfistup externich IT systém( do kontrolniho systému na
nezbytné nutnou miru.

= Udrzujte aktualni ochranna opatfeni v externich IT systémech, které maiji pfistup k
fidicimu systému, v aktualnim stavu a instalujte aktualizace.

= Udrzujte externi IT systémy aktualni, aplikujte aktualizace.

Pouzivejte mechanismy ovéfovani a kontroly pfistupu.

Omezte uzivatelska prava jednotlivych uzivatelll na nezbytné nutnou miru.
Vypnéte nepouzivané externi porty a sluzby.

Udrzujte uzivatelské Uty aktudlni, aktualizujte pfistupova prava (hesla).
Reaguijte na nové zranitelnosti vyplyvajici z utokll (hrozeb) na bezpec¢nost IT.

V pfipadé dalkové udrzby a servisu:

= Pomoci stavajicich zdroji muzete zastavit a ukoncit relace vzdaleného pfistupu
v uréeném Casovém obdobi.

= Pomoci existujicich Sifrovacich prostfedki inicializujte a udrzujte vzdalenou
udrzbu/sluzbu.
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2 TECHNICKA SPECIFIKACE
21 SESTAVY STROJE
1 | Kryci plech viedu
2 | Ovladaci panel
3 | Vyhoz
4 | Patka stroje
5 | Deska extrudéru
6 | Ventilacni otvor (chlazeni hydraulického agregatu) Obr. 7
1 | Kryci plech vlevo dole
2
2 | Kryci plech vlevo nahofe 1
Obr. 8
1 | Kryci plech vzadu dole
2 | Kryci plech vzadu nahore
3 | Ventila¢ni otvor (chlazeni hydraulického agregatu)

Obr. 9
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Kryci plech vpravo dole

Kryci plech vpravo nahore

PFipojeni vyfukovych plyna CO,

Pfipojeni kapalného CO,

Odtok kondenzatu

Elektricky kabel

Sitova zastrcka pro pfipojeni zakazniku k internetu

Obr. 10

HMI

NOUZOVE ZASTAVENI

Hlavni vypinag

Zamek elektrického rozvadéce

Uvolnovaci tlacitko

Signalini slou

Signalni WIFI

Signaini 4G
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Kapacita:

Velikost pelet:
Dopravni tlak kapalného COz2:

Odbér mnozstvi kapaliny CO2

Cistota kapalného CO2:

Teplotni profil kapaliny CO2:

Privod kapalného COz:

Izolované potrubi kapalného CO2:

PFivodni pfipojka kapalného CO2:

Protitlak zplodin:

Prfipojeni vyfukového potrubi:
Mnozstvi vyfukovych plyna ve
vyfukovém potrubi CO2

Emise unika CO2

Odkapavajici voda po zastaveni
stroje:

PoZadavky
Systém rekuperace:

Hladina akustického tlaku:

Pohon:
Doporucéeny olej:
Kvalita oleje:

Viskozita oleje:

V zavislosti na pouzité vytlaCovaci desce:

Velikost pelet 1,7 mm: az 200 kg/h £ 5 %

(0,0669 in do 440 Ib/h £ 5 %)

3 mm: az 280 kg/h + 5 %

(0,1181 in do 617 Ib/h £ 5 %)

10 mm: az 280 kg/h £ 5 %

(0,3937 in do 617 Ib/h £ 5 %)

16 mm: az 280 kg/h £ 5 %

(0,6299 in do 617 Ib/h £ 5 %)

Vysoce stlacené pelety suchého ledu pod tlakem min. 17 bar
(246 psi) (kapalny CO2) s vyfukovym potrubim o délce max. 3 m
(9 ft).

Valcoveé pelety & cca 1,7 - 16 mm (0,0669 - 0,6299 in)

V zavislosti na pouzité desce extrudéru

16-18 bar (232-261 psi) / kolisani tlaku za 8 h max. 1 bar
(14,5 psi)

Az do 700 kg/h (1543 Ib/h).

Velikost pelet
Velikost pelet

Velikost pelet

Cistota: min. 99,9 % v/v

Obsah vihkosti CO2 kapalny 5-60 ppm (v/v) nebo atmosféricky rosny
bod mezi-65 °C (-85 °F) a -47 °C (-52,6 °F)

Absolutné neobsahuje olej, cukr, rez, ocel ani jiné necistoty

Pro ziskani vyrobniho mnoZstvi je tfeba dodrZovat nasledujici
informace:

pfi 15 bar (217 psi) -> -28.5°C (-19,3 °F)

pfi 17 bar (246 psi) -> -24,5°C (-12,1 °F)

pfi 20 bar (290 psi) -> -19,5 °C (-3,1 °F)

Min. 19 mm (0,748 in) vnitini & izolovany co nejmensim poctem

kolen a pfipojek. V pfipadé vedeni deldiho nez 3 m (9 ft) pouZijte
vnitfni @ 25 mm (0,9842 in). V pfipadé vedeni delSiho nez 20 m

(65 ) se obratte na spole¢nost ASCO.

Elastomerova péna s nizkou tepelnou vodivosti (0,035 W/mk) typu
LK flex®. Minimalni tloustka 50 mm (1,969 in).

Doporuéeni: Chrante vedeni kapaliny COz hlinikovym plastém.
Vnitini zavit BSP 1"

CO02 0,5 bar (7,25 psi)

Vnitini zavit 3“ Rp

AZ do 420 kg/h (926 Ib/h).

Musi byt ur€eno provozovatelem

0,25 litrti (0,0660 gal)

Kontaktujte prosim: ASCO CARBONDIOXIDE LTD

Za normalnich provoznich podminek je to 70 dBA
PFi spusténi a v pfipadé poruchy, prolomeni vrstvy ledu >88 dBA

Hydraulicka soustava

Mineralni olej dle DIN 51524 &ast 2
16/13 podle ISO 4406

ISO VG 46
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Maximalni mnozstvi oleje:

Elektrické napajeni (standardni):

Zkratovy proud Icp:
Rozméry* (D x S x V):

Hmotnost* (netto):
Hmotnost* (v&etné obalu):

Predpokladana zivotnost

100 litrti (26,4 gal)

CE: 400V /50 A/ 50 Hz / 3 faze + zemnéni
US: 480 V /50 A/ 60 Hz / 3 faze + zemnéni

6 kA

Bez sloupu elektrické signalizace:
1560 x 800 x 1510 mm (61,42 x 31,59 x 59,45 in)
Se sloupem elektrické signalizace:
1560 x 800 x 2190 mm (61,42 x 31,59 x 86,22 in)

cca 440 kg (970 Ib)
cca 550 kg (1212 Ib)
20 let (za predpokladu spravné udrzby).

* V8echny udaje se vztahuji na stroj bez hydraulického oleje

Pozadavky na podminky prostredi

Kvalita podlahy

Chranéno pred

Umisténi
teplota okoli

Svételné podminky

Utésnéna a rovna pramyslova podlaha

Vodou na podlaze

Nedostatkem kysliku, vétranim
Prachem, hlinou, znec¢idt&nim a mlhou
Elektromagnetickym ruSenim

Vihkosti (vihkost <60 %)

= nedistoty

Chranéna pridmyslova hala

Ochrana pred vlivy prostredi

Minimalni teplota okoli +5 °C (+41 °F) az maximalné +40 °C
(+104 °F)

Odpovidajici osvétleni stroje a okoli
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3 PREPRAVA

3.1 PREPRAVA POMOCI PALETOVEHO VOZIKU NEBO PRUMYSLOVEHO VOZiKU
(STOHOVACIHO VIDLICOVEHO VOZIiKU)

VSechny vyrobky, které maji byt zabaleny, jsou chranény obalem, ktery je vhodny pro dané namahani. To
znamena, ze vydrzi obvyklé zatizeni v pfepravnim fetézci, tj. podminky, které nastavaji pfi pfepravé po vodé,
po zemi a vzduchem, jakoZz i pfi spravné manipulaci a skladovani. Ani kvalitni obaly nezbavuji u€astniky
logistického fetézce povinnosti pe€ovat o vyrobky pfi manipulaci s nimi. To se vztahuje na obdobi od vyroby
obalu a napInéni zbozim uréenym k odeslani do skuteéného odeslani.

Po dodani peletizéru ASCO musi byt stroj zkontrolovan z hlediska poskozeni béhem prepravy. V pfipadé
potfeby je tfeba informovat povéfenou spedi¢ni spolecnost, aby mohla Skodu zaevidovat.
Zkontrolujte kompletnost dodavky.

A\

Ohrozeni v disledku interni prepravy a instalace!
Tézisté stroje se nenachazi uprostied stroje. Pro pfesné umisténi peletizéru pouzijte
stohovaci vidlicovy vozik.

= Preprava jefabem nebo zvedacim zafizenim je nepfipustna.

Ohrozeni v disledku nespravnych prepravnich praci!

= ASCO peletizér je pfepravovan stojici na dievénych profilech s nohami.

= P¥i pfeprave stroj nikdy nesklapéjte na bok nebo dopredul!

= P¥i pfepravé vozidlem je nutné peletizér v nakladnim prostoru ukotvit a zajistit popruhy
proti sesmyknuti.

Dopravni prace smi provadét pouze kvalifikovany a nalezité vyskoleny odborny personal.

OhrozZeni od poranéni hlavy!
= P¥i pfepravé, montazi a prvnim uvedeni do provozu peletizéru vZdy pouZivejte vhodnou
ochranu hlavy.

A Ohrozeni od nekvalifikovaného personalu!
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A\ NEBEZzPECI

Ohrozeni v diisledku nespravné dopravy!

= Je odpoveédnosti pfepravni a logistické spole€nosti provadét celou pfepravu bezpecné

a spravné v souladu s nejmodernéjsi technologii.

Nakladka a vykladka, manipulace a skladovani pro pfepravu specializovanou spole¢nosti.

= Dopravni spole¢nosti musi zajistit, aby bezpe&nost a pravni pfedpisy byly dodrzovany na
zakladé jednotlivych zemi a aby pracovnici méli potfebné vzdélani a Skoleni.

/\ OPATRNE

Ohrozeni v disledku interni prepravy a instalace!

» Dodrzujte pfedpisy pro pfepravu a instalaci stroje.

= Nasledujici prace provadi pouze kvalifikovany a fadné vyskoleny personal a se strojem
odpojenym od napajeci sité.

3.2 VYBALENI A VNITRNi PREPRAVA PELETIZERU

. Obalovy material Fadné zlikvidujte a vratte jej k recyklaci

Vnitini pfeprava bez palety
. Zvedani pomoci prdmyslového voziku (vysokozdvizného voziku)

Peletizér spravné umistéte na rovnou priimyslovou podlahu, ukotveni do podlahy neni nutné

/\ OPATRNE

g Ohrozeni v disledku interni prepravy a instalace!

= Pro pfesné umisténi peletizéru pouZijte stohovaci vidlicovy vozik.
= Pfeprava jefabem nebo zvedacim zafizenim je nepfipustna.
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Body aplikace zatizeni
Pramyslovy vozik
(Vysokozdvizny

0
(O (S

LN VNN LN LN LN

F

Obr. 12

/\ OPATRNE

Poskozeni v disledku nedostatku oleje!

Peletizér ASCO byl pfed expedici kompletné sestaven a otestovan. Olej byl pfed odeslanim
vypustén.

(B

= Pred zapnutim stroje doplfite olej
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3.3 SKLADOVANI

OPATRNE

Poskozeni zpisobené nedostatecnou ochranou peletizéru!

= P¥i dlouhodobém skladovani chrani peletizér pfed vnéjSimi vlivy.
. Peletizér skladujte v suchu.
" Skladovaci teplota v rozmezi +10 °C (+50 °F) a +40 °C (+104 °F)
" VIhkost mezi 30% - 60%.
= Peletizér skladujte chranény pred povétrnostnimi vlivy (napf. v uzaviené skladovaci hale).
= Chrarite peletizér pfed agresivnimi vnéjSimi vlivy prostredi.
. Standardni baleni ASCO je uréeno pro jeden rok skladovani. V pfipadé rozSifeného skladovani musi

byt obal nahrazen VCI folii. Folie musi byt chranéna pred sluneénim svétlem. "Tékavé inhibitory
koroze" a "BRANOROST Chip U".
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4 INSTALACE

UPOZORNENI

Veskeré prace, které popisuje tato ¢ast, musi provadét kvalifikovany a vySkoleny technik.
V pfipadé nedodrzeni doporuceni v této kapitole nelze €init odpovédnou spole¢nost
ASCO CARBONDIOXIDE LTD.

A\ NEBEZPECi

Ohrozeni v diisledku automatického spusténi stroje!
Stroj mize byt spustén automaticky zvengéi (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, ¢ist€nim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

e  Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

e Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

o  Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina¢ v poloze ,VYP* a sitova zastréka vytazenal
VSechna mistni bezpe€nostni ustanoveni byla spinéna!

mohly byt demontovany kryty.

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpeéného stavu
Nebezpeci v diisledku chybéjicich bezpeénostnich soucasti!

e Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpecnostni soucasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v disledku elektrické energie!

o Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na
elektricka zafizeni.

e Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vySkolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.
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Je tireba vyloucit zdroje nebezpeci v okoli peletizéru zptisobené sousednimi vyrobnimi
procesy, vlivy prostiedi a mistem instalace!
Viz kapitola 2.2 « TECHNICKE UDAJE» (Pozadavky na okolni podminky)

= Provozovatel odpovida za bezpe€nou a odbornou instalaci stroje
= Prace smi provadét pouze vyskoleny a kvalifikovany personal.

@ Ohrozeni od poranéni hlavy!

= P¥i pfepraveé, montazi a prvnim uvedeni do provozu ASCO peletizéru vzdy pouzivejte
vhodnou ochranu hlavy.

Ohrozeni poSkozeni hadic a volnych pfipojek!

= Pred pfipojenim zkontrolujte hadice a spojky, zda nejsou poSkozené.

= VeSkeré hadicové a kabelové spojky musi byt dobfe utazené resp. jejich usazeni je nutné
provéfit!

= V pfipadé vypadkl a poskozeni v dusledku nespravné instalace jsou veSkeré zaruéni
naroky vUci spole¢nosti ASCO CARBONDIOXIDE LTD neplatné.

/\ OPATRNE

Poskozeni v disledku nedostatku oleje!
Peletizér ASCO byl pfed expedici kompletné sestaven a otestovan. Olej byl pfed odeslanim
vypustén.

= Pfed zapnutim stroje doplfite olej

Ohrozeni tlakem!

= VSechny Useky vedeni, v nichz mlZze byt uzavien kapalny CO2, museji byt vybaveny
pojistnym ventilem 25 bar (362,6 psi) a vypoustécim kohoutem.

= Pfed strojem namontujte do potrubi pro kapalny CO2 uzaviraci ventil a vypoustéci kohout.

= Za strojem namontujte do potrubi pro odpadni CO2 uzaviraci ventil.

Pied odejmutim krytu z peletizéru nebo provadénim praci na peletizéru:
= Zastavte peletizér, hlavni spina¢ ,VYP*, vytdhnéte sitovou zastréku!

= Peletizér odtlakuijte.

= Dodrzujte vSechny mistni bezpeénostni predpisy!
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Ohrozeni udusenim!

Prace v tésnych nevétranych mistnostech maze vést k uduseni kvuli koncentraci oxidu

uhli¢itého!

= P¥i praci v tésnych mistnostech se postarejte o dostate€nou vymeénu vzduchu, abyste
udrzeli koncentraci oxidu uhli¢itého ve vzduchu v mistnosti pod nebezpenou hodnotou.

= Durazné doporucujeme snimace COa.

= Dodrzujte dokument ,Obecné pokyny a bezpecnostni pokyny — prace s CO>"

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni nasledkem CO;!

= Potfebna opatieni na strané provozovatele musi provozovatel posoudit a stanovit pomoci

lokalni analyzy rizik (HAZOP), napt. odvzduSnovaci body pro pojistné ventily, vypoustéci

kohouty, odplyriovace atd.

nutné samostatné provéfit, kde vSude se mlize CO2 shromazdovat.

Budte opatrni, CO2 unika vysokou rychlosti a velmi vysokou hladinou hluku.

Volné Casti nebo necistoty budou rozmetany kolem.

Nainstalujte predepsana vystrazna zafizeni COa..

Osobni vystrazna zafizeni CO2 jsou vyzadovana, pokud se v blizkosti vedeni nebo

zafizeni COz zdrzuji osoby.

= Pouzivejte osobni ochranné pomlcky, jako jsou ochranné bryle, bezpeénostni obuv s
protiskluzovou podrazkou, ochrana sluchu, rukavice a vystrazna zafizeni proti CO2.

= Procesy pred a za strojem museji byt dimenzovany pro plnou funkénost i v pfipadé
vypadku napajeni.

= Viz také samostatny dokument "General Information and Safety Instructions — Working
with CO2".

OPATRNE

Ohrozeni z dlivodu nedostateéného osvétleni!
= Provozovatel odpovida za odpovidajici osvétleni stroje a okoli.

30/133



=ASCO

All about CO2

OPATRNE

Ohrozeni pisobené nespravnym provedenim potrubi a svafovanim!

= Svafovani na potrubich pouze vySkolenym personalem.
K tomu jsou zapotfebi mistni zdkonna povoleni.

= Proces svafovani musi odpovidat sou¢asnému stavu techniky. To znamena napfiklad
svarovani podle pfedpisu a norem specifickych pro danou zemi.

= Po svarovani potrubi odborné a Uplné vycistéte a proplachnéte. Pokud tak neucinite, mize
dojit ke kontaminaci, poSkozeni armatur, ventild, pfistroji a dalSich souéasti. To mize
zpusobit vazné poskozeni zafizeni.

= VSechna potrubi kapalného CO2 odborné zaizolujte proti ohfevu. Izolaci navic chrante pred
mechanickym pusobenim a UV zafenim.

= Potrubi musi byt zkontrolovano vyskolenym personalem a schvaleno pro provoz.

Ohrozeni pracemi pod tlakem!
* Pro vSechny prace preruste pfivod COs.
» |nstalacni prace provadéjte pouze pfi beztlakovém stavu. Odtlakujte.

Ohrozeni pristupem tretich stran!

= Zabezpeclte peletizér proti pfistupu neopravnénych osob a tfetich stran.

= Zaijistéte prfistup k peletizéru (napf. uzamykatelnou branou).

= Zaijistéte peletizér proti neimysiné aktivaci (napf. visacim zamkem na hlavnim spinaci).

OPATRNE

Stroj v provozu bez pfivodu kapalného CO-

Je-li stroj provozovan bez kapalného CO3, zahfiva se tésnici krouzek a mlze dojit k poSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucasti.

Nedodrzeni téchto pokynd bude mit za nasledek vécné skody:

= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO:

= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného COz: je zakazano!

= P¥iinstalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbég, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO: déle nez 2 minuty.
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41 ELEKTRICKA PRIPOJKA

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v disledku elektrické energie!
Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na elektricka
zafizeni.

= Prace na elektrickych instalacich pouze vySkolenymi a kvalifikovanymi pracovniky ve stavu
bez napéti a bez tlaku. Ohrozeni pusobené elektrickou energii a uvolnénymi Srouby!

= Chrante sitovy kabel pfed vnéjSimi vlivy.

= Pouzivejte dostate€né dimenzované kabely s vysokou nosnosti pro aktualni zatizeni.

= Pfed prvnim uvedenim do provozu a nejméné kazdych 1000 provoznich hodin zkontrolujte
elektricky systém.

= Pred kazdym pouzitim zkontrolujte kabely a v pfipadé posSkozeni je odborné opravte.
Provoz stroje je zakazan, pokud je kabel poskozen.

= Zkontrolujte, zda nejsou uzemfovaci a napajeci kabely poskozené, a v pfipadé potfeby je
vyméiite

= Segmenty potrubi COz2: Pfipojte ochranné uzemnéni

Pfed pfipojenim k elektricke siti zkontrolujte nasledujici polozky:

= Peletizér ASCO smi byt provozovan pouze tehdy, kdyz jsou vSechny bezpecnostni
soucasti jisté instalovany a jsou v dobrém a bezpecném stavu.

= VSechny kabelové spoje jsou pevné.

= VSechny uzemnovaci spoje a svorky jsou k dispozici a pevné pfipojeny.

= VSechny Srouby jsou utaZeny.

PFislusné udaje o pfipojeni naleznete v kapitol €2.2 « TECHNICKE UDAJE» a schématu zapojeni.

411 Pfipojeni signalizaéniho sloupku

Pfipevnéte stojan na pfislusné misto na stroji.
Pfipojeni zastréky M12 se nachazi uvnitf stroje.

Obr. 13
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4.2 POKYNY PRO INSTALACI PRiIVODNIHO POTRUBI KAPALNEHO CO; A VYFUKOVEHO
POTRUBI

Nebezpedéi v dliisledku nespravného privodniho vedeni!

Spole€nost ASCO doporucuje, abyste v ramci vedeni kapalného CO: (pfivod k peletizéru)
neinstalovali Zadné filtracni jednotky, protoze by to mohlo vést ke ztraté tlaku a tvorbé snéhu.
Spole¢nost ASCO neruci za chyby, které z instalace takovych filtra vyplynou.

DodrZujte niZze uvedené pokyny.

Ohrozeni zpasobené poruchou vstrikovaciho ventilu CO2 nebo netésnosti potrubi CO-
Pravidelné kontrolujte a vyméniujte elektromagneticky ventil a potrubi CO2 podle planu
udrzby.

Pokud elektromagneticky ventil unika nebo selze (napf. kontinualni vstfikovani), postupujte
nasledovné:

NOUZOVE ZASTAVENI stroje

Ihned zavrete ru¢ni uzaviraci ventil CO2 v potrubi kapalného CO:2
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Vypnéte hlavni vypinac

Sjednani opravy

UPOZORNENI

U dlouhych potrubi se doporucuje pouzit odplynovaci ventil.

Nerezovy material; instalovan bez oleje a tuku, pokud mozno co nejméné

Vel el Eon kolen. Polomér min. 3 x &, pracovni tlak 16-18 bar (232-276 psi).

Polyethylenové nebo pozinkované vedeni, pokud mozno co nejméné kolen.

Vyfukove potrubi Polomér min. 3 x &, pracovni tlak cca 0,5 baru (7,25 psi).

Pfednostné pomoci syntetického kau€uku, napf. Armaflex, Kaiflex.

Izolace ot . v s .
Tloustka instalace min. 50 mm na kazdé strané.

Vnéjsi vedeni Izolace s ochranou proti povétrnostnim podminkam.

VSechny Useky potrubi, kde mlze byt uzavien kapalny CO2, musi byt
Bezpecnost vybaveny pojistnym ventilem 25 bar (362,6 psi).
Pfed strojem musi byt namontovan uzaviraci ventil a vypoustéci kohout.

Prednostné ve stejné urovni jako nadrz s COx.

Instalace peletizeru Maximalni vy&ka 10 m (32 ft.) nad rovni nadrze.
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PRiIVODNI VEDENI

P28 EVO

az 20 m (65.616 ft) délka

Vedeni DN25 — 1"

P28 EVO

servis

Pro vétsi délky nebo
propojeni vice zarizeni

Kontaktujte zakaznicky

INSTALACE CO2 PRIPOJENI
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Uzaviraci ventil

Pojistny ventil 25 bart (362,6 psi)
Vypoustéci ventil
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Obr. 14

VYFUKOVE VEDENI az 10 m (32,80 ft) délka od 10 m (32,80 ft) délka
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/\\ OPATRNE

Nebezpeci zplisobena praci pod tlakem a nedostateénym testovanim!

» Pracujte pouze s kvalifikovanym personalem a se strojem, ktery je odpojen od napéti a je
odtlakovan. Viz kapitola 5.2.10 a kapitola 5.2.11.

= Pfed prvnim uvedenim do provozu a nejméné kazdych 1000 provoznich hodin nebo ro¢né
zkontrolujte a provedte udrzbu potrubi CO2. Dodrzujte narodni, mezinarodni zakony,
smérnice a normy.

A\ GEFAHR

Ohrozeni zpusobené tlakem a chybéjicimi pojistnymi ventily, uzaviracimi ventily

a vypoustécimi kohouty!

= VSechny Useky potrubi, kde mize byt uzavien kapalny CO2, vybavte pojistnym ventilem a
odpoustécim kohoutem.

= Na strané zakaznika pfed stroj namontujte uzaviraci ventil a vypoustéci kohout

= Vypoustéci vedeni pojistnych ventill a vypoustécich kohoutd mohou byt napinéna
kondenzatem/vodou, a proto nebudou v dlsledku zpétného tlaku a/nebo zamrznuti
vypusténa nebo budou vypusténa nedostatecné.

Ohrozeni chybnym dimenzovanim soucasti zatizenych tlakem!

= Dodrzte spravné dimenzovani pojistného ventilu (maximalné 25 bar / maximalné
362,6 psi).

= Odborné dimenzovani vypoustécich vedeni, potrubi, pojistnych ventili a vypoustécich
ventild musi stanovit kvalifikovany odbornik. Dimenzovani podle narodnich/mezinarodnich
norem a stanovena opatfeni v analyze rizik (HAZOP) provozovatele.

Ohrozeni v disledku nedostatec¢né udrzby!

= Provozovatel musi nechat pojistné ventily kontrolovat a testovat v souladu
se specifikovanymi zkusebnimi intervaly vyrobce (viz matice udrzby) a v souladu
s vnitrostatnimi zakonnymi pozadavky. Provedené zkousky museji byt zdokumentovany.

= Doporuceni: Pojistné ventily kazdé 2 roky zkontrolujte, resp. vyménte. Interval kontrol
a vymény pojistnych ventilt zkratte podle okolnich podminek (napf. slévarny).
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A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €ist€nim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

e  Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

o Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

e  Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina¢ v poloze ,VYP* a sitova zastréka vytazena!l
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpeéného stavu
Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!

e Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li v8echny bezpe&nostni soulésti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

e Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

e Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

Ohrozeni udusenim!

Prace v tésnych nevétranych mistnostech miize vést k nebezpeci uduseni kvuli koncentraci

CO2!

= P¥i praci v tésnych mistnostech se postarejte o dostate¢nou vyménu vzduchu, abyste
udrZeli koncentraci CO2 ve vzduchu v mistnosti pod nebezpecnou hodnotou.

= PouZivejte snimace COz2 s vystraznymi zafizenimi.

= Viz samostatny dokument ,Obecné pokyny a bezpeénostni pokyny — prace s CO.*
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UPOZORNENI

Skody zpusobené pfilis vysokym provoznim tlakem!

Provozovatel musi zajistit, aby nebyl pfekroen maximalni pracovni tlak v pfivodnim potrubi.
Maximalni pracovni tlak podle technické specifikace peletizéru. Stroj nema zadnou vnitini
regulaci tlaku.

Opatrné sejméte viko a bo&ni stény pfepravniho boxu.

Zkontrolujte, zda stroj nevykazuje znaky poSkozeni, vzniklého pfi pfepravé. Zkontrolujte, zda
jsou dotazené veSkeré Srouby na plechovém obalu.

Peletizér instalujte co nejblize ke skladovaci nadrzi COz2, pfednostné ve vzdalenosti max. 3 m
(9,843 ft). Peletizér musi byt instalovan na pevném a rovném povrchu chranéném pred
vihkosti a parou.

OPATRNE

Sefidte nastavitelné nohy na strané vyhozu o 15 mm (0,59 in) vySe nez protilehlé nohy.
To umozni odtok pfipadného kondenzatu, ktery se mlze vytvofrit v lisovaci komore, a zabrani
poSkozeni stroje.

= PFistupovy prostor pro obsluhu a udrzbu musi mit min. 2 m na strané obsluhy a po 1 m na
ostatnich stranach.

Upozornéni pfi pripojovani k nadrzi na CO2:
= V misté pfipojeni pouZijte nejlépe ohebny, izolovany kabel.
» Pripojka na peletizéru ma vnitfni zavit 1" (obrazek 15, pol. 1).
» Vedeni zplodin ma pfipojku s vnitfnim zavitem 3" (obrazek 15, pol. 3).

Konec vedeni zavedte pfimo ven nebo pfipojte k regeneraénimu zafizeni. Dynamicky tlak v trubce na odvod
spalin nesmi prekrocit 0,1 bar (1,45 psi).

R ———
e —————————— s ——t—

=]

- & " » e
3 Vyvod zplodin CO> (vnitfni zavit BSP 3")”‘

Odpadni vodal i 3
455 Pfipojeni sitové zastrekyj «.

Obr. 15

» Vedeni kapalného CO2 by mélo byt izolované, nemélo by se vétvit a nemélo by obsahovat
zUzena mista nebo ventily, které by mohly omezit volny pratok kapalného COo:.
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Odtok

Pod odtok kondenzatu upevnéte odtokovou hadici.

Zajistéte, aby potrubi pro kapalny CO: a zplodiny CO: pfed sestavenim neobsahovalo zbytky
fezného oleje na zavity, otfepy a zbytky po zpracovani.

Zabrarite pokladani téchto studenych potrubi nad elektrickymi komponentami, protoze by
mohlo dojit k poskozeni komponent odkapavajici zkondenzovanou vodou.

Pfed izolovanim natlakujte pfivodni vedeni kapalného CO:2, abyste zajistili, ze toto vedeni
nevykazuje netésnosti.

Ohrozeni tlakem!

Preruste privod CO:..

= Odpojovaci zafizeni (kulovy kohout) na provozni strané pfipojte k vedeni kapalného CO2.
= Snizit tlak spusténim stroje, dokud nebude potrubi pro kapalny CO2 bez tlaku.

= Uzavfit uzaviraci ventil v potrubi pro odpadni COs.

V pfipadé dotazu a nejasnosti prosim kontaktujte spolecnost ASCO.
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4.3 UVEDENIi DO PROVOZU A PRVOTNi TESTOVANI

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v diisledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €isténim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu

Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

Odotlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastréka vytazenal
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!

Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpelnostni soucéasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

Ohrozeni v disledku nespravnych praci uvedeni do provozu!

= Kapitola Bezpelnostni pokyny pfectena a pochopena

= VSechny bezpeénostni komponenty pfitomny a funkéni

= Prace na uvedeni do provozu provadéjte pouze za pfitomnosti nejméné 2 odbornych
pracovnikl (obsluha 1 ¢lovékem zakazana).
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OPATRNE

Stroj v provozu bez pfivodu kapalného CO;
Je-li stroj provozovan bez kapalného CO3, zahfiva se tésnici krouzek a maze dojit k posSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucasti.

Nedodrzeni téchto pokynd bude mit za nasledek vécné Skody:
= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO2

= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného CO: je zakazano!

= P¥i instalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbé, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO2 déle nez 2 minuty.

431 Pred prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte umisténi instalace

UPOZORNENI
Odtlakujte a odpojte stroj od napéti v souladu s kapitolou 5.2.10 ,Odstrante tlak ze stroje." a
kapitolou 5.2.11 ,Vypnéte napajeni stroje".

Na misté instalace peletizéru museji byt vylou¢ena mozna potencialni nebezpeci. Napfr.
é v dasledku sousednich pracovnich procesii, vlivl prostredi atd.!

Viz kapitola ,2.2 TECHNICKE UDAJE, (Pozadavky na okolni podminky)

= Provozovatel odpovida za bezpe€nou a odbornou instalaci stroje.
= Prace musi provadét pouze kvalifikovany odborny personal.

Zranéni ruky pfi sahani dovniti!
» Béhem provozu nesahejte do desky/ek extrudéru na strané vyhozu.
= Dbejte na spravné nasazeni vyhazovaciho krytu.

= K odstranéni zablokovani pouzijte nastroj, stroj vypnéte.

40/133



=ASCO

All about CO2

4.3.2 Zkontrolujte systém potrubi CO2 a vystrazna zarizeni

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni z diivodu chybéjici analyzy rizik a stanoveni dodateénych opatreni!

= Potfebna opatfeni na strané provozovatele musi provozovatel posoudit a stanovit pomoci
lokalni analyzy rizik (HAZOP), napf. odvzdu$iiovaci body pro pojistné ventily, vypoustéci
kohouty, odplyrfiovace atd.

= P¥i uvadéni do provozu zkontrolujte, zda byla vSechna bezpecnostni opatfeni provedena

spravneé.

nutné samostatné provéfit, kde vSude se miize CO2 shromazdovat.

Neprovozujte v uzavienych mistnostech! Nebezpeci zaduseni.

Budte opatrni, CO2 unika vysokou rychlosti a velmi vysokou hladinou hluku.

Volné ¢asti nebo nedistoty budou rozmetany kolem.

Vystrazna zafizeni CO:2 jsou povinna.

Osobni vystrazna zafizeni COz2 jsou vyzadovana, pokud se v blizkosti vedeni nebo

zafizeni COz2 zdrzuji osoby.

= Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomlcky, jako jsou ochranné bryle,
bezpec&nostni obuv s protiskluzovou podrazkou, ochrana sluchu, rukavice a vystrazna
zafizeni proti CO2.

= Procesy pfed a za peletizérem musi byt navrzeny tak, aby byl zajistén bezpe&ny provoz i v
pfipadé vypadku proudu.

NEBEZPECI

Ohrozeni zpusobené tlakem a chybéjicimi pojistnymi ventily, uzaviracimi ventily

a vypoustécimi kohouty!

= VSechny Useky potrubi, kde muze byt uzavien kapalny CO2, vybavte pojistnym ventilem a
odpoustécim kohoutem.

= Na strané zakaznika pfed stroj namontujte uzaviraci ventil a vypoustéci kohout.

= Vypoustéci vedeni pojistnych ventili a vypoustécich kohoutd mohou byt napinéna
kondenzatem/vodou, a proto nebudou v disledku zpétného tlaku a/nebo zamrznuti
vypusténa nebo budou vypusténa nedostatecné.

Ohrozeni chybnym dimenzovanim souéasti zatizenych tlakem

= Dodrzte spravné dimenzovani pojistného ventilu (maximalné 25 bar / maximalné
362,6 psi).

» Odborné dimenzovani vypoustécich vedeni, potrubi, pojistnych ventild a vypoustécich
ventild musi stanovit kvalifikovany odbornik. Dimenzovani podle narodnich/mezinarodnich
norem a stanovena opatfeni v analyze rizik (HAZOP) provozovatele.

Ohrozeni v disledku nedostatecné udrzby!

= Provozovatel musi nechat pojistné ventily kontrolovat a testovat v souladu
se specifikovanymi zkusebnimi intervaly vyrobce (viz matice udrzby) a v souladu
s vnitrostatnimi zakonnymi pozadavky. Provedené zkousky museji byt zdokumentovany.

= Doporuceni: Pojistné ventily kazdé 2 roky zkontrolujte, resp. vyménte. Interval kontrol
a vymény pojistnych ventill zkratte podle okolnich podminek (napf. slévarny).
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433 Zkontrolujte svarované spoje
OPATRNE
Ohrozeni pusobené nespravnym provedenim potrubi a svarovanim!
= Svafovani na potrubich pouze vySkolenym personalem
= K tomu jsou zapotifebi mistni zakonna povoleni.
= Proces svafovani musi odpovidat sou€asnému stavu techniky. To znamena napfiklad
svarovani podle pfedpist a norem specifickych pro danou zemi.
= Po svarovani potrubi odborné a upiné vycistéte a proplachnéte. Pokud tak neucinite,
muze dojit ke kontaminaci, poSkozeni armatur, ventil(l, pfistroju a dalSich soucasti. To
muze zpUsobit vazné poskozeni zafizeni.
» VSechna potrubi kapalného CO:2 odborné zaizolujte proti ohfevu. Izolaci navic chrante
prfed mechanickym plsobenim a UV zafenim.
= Potrubi musi byt zkontrolovano kvalifikovanym personalem a schvaleno pro provoz.
434 Zkontrolujte elektrickou instalaci
A\ NEBEZPECI
Ohrozeni pusobené elektrickou energii a uvolnénymi Sroubovymi spoji!
Prace na elektrickych instalacich smi provadét pouze kvalifikovany personal.
Pfed pfipojenim k elektrické siti zkontrolujte nasledujici polozky:
= Vypracujte zkuSebni protokoly pro elektrickou instalaci v souladu s normou EN 60204-1,
kapitolou 18 nebo mistnimi pfedpisy pro uvedeni do provozu elektrickych instalaci.
= VSechny bezpecnostni komponenty jsou bezpecné instalovany a v bezpe€ném provoznim
stavu.
= VSechny kabelové spoje jsou pevné.
= VSechny uzemriovaci spoje a spojky jsou k dispozici a pevné pfipojeny.
= Segmenty potrubi COz2: Pfipojte ochranné uzemnéni
= VSechny Srouby jsou utazeny.
= Zadné nechranéné elektrické kontakty.
» QOchrana proti vnéjSim elektrostatickym jevim.
= Dostatecna ochrana pfed vnéjSim vystavenim elektrickym zafizenim.
= Pouzivejte ochranné kabelové kanaly.
» Pouziti vhodnych schvalenych vysoce vykonnych kabeld.
» Spravné dimenzovani pfipojnych kabell.
= Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda kabel neni poskozeny. Pokud zjistite poSkozeni,
nechte je Fadné opravit. Provoz stroje je zakdzan, pokud jsou kabely poSkozeny.
435 Zkontrolujte prostiedi ASCO peletizéru

Ohrozeni v disledku chybéjicich ochrannych zafizeni!

= Pred spusténim stroje musi byt vSechny ochranné kryty uzavfeny a vSechna ostatni
bezpec&nostni zafizeni musi byt zkontrolovana z hlediska pfitomnosti a funkce.

= Zkontrolujte, zda je vstupni zafizeni dimenzovano na pozadované referenéni mnozstvi
kapaliny CO2 a zda jsou splnény pozadavky na zivotni prostfedi. Viz technické udaje.

/\\ OPATRNE

Nebezpeci uklouznuti!

= P¥ipojte odkapavaci vanic¢ku k odvodriovacimu systému.

= Pravidelné kontrolujte, zda je odtok vody bez pfekazek.

» Nebezpeci uklouznuti v disledku kondenzatu na podlaze.
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Nebezpedi kontaktu s ¢astmi s vysokou nebo nizkou teplotou
= VSechny ochranné kryty jsou zaviené

Ohrozeni pristupem tietich stran!

= Zabezpecte peletizér proti pfistupu neopravnénych osob a tfetich stran.

= Zaijistéte pristup k peletizéru (napf. uzamykatelnou branou).

= Zaijistéte peletizér proti neimysiné aktivaci (napf. visacim zamkem na hlavnim spinaci).

4.3.6 Kontrola instalace desky extruderu

Obr. 17

Namontujte desku extruderu a vyhazovac (obr. 17) na peletizér a utahnéte matici M24. Viz udaje o
utahovacim momentu v kapitole 6.3 ,UTAHOVACI MOMENTY*,
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Kontrola a plnéni hydraulické jednotky

Hydraulicky agregat naplfite olejem. MnoZstvi napiné viz kapitola 2.2 « TECHNICKE UDAJE»
UPOZORNENI

Aby bylo zajisténo, ze kapalina je Cista, musi byt pInéni provadéno filtraénim zafizenim min.
10 ym nebo méné. o
Viz také kapitola 6.2 «VYMENA OLEJE»

Otevrete predni kryt stroje. Zkontrolujte smér otaceni
elektromotoru zapnutim hydrauliky v nabidce Ruéni rezim (obr.
18). Pokud smér otaceni odpovida sméru Sipky, motor Ize opét
vypnout.

Rovnéz je tfeba zkontrolovat smér otaceni chladiCe oleje.
Pokud se chladi¢ oleje otac¢i ve sméru Sipky, |ze jej znovu
vypnout.

Ohrozeni pusobené elektrickou energii!

Pokud se motor otaci opatnym smérem, je nutné zaménit 2 faze na pfipojovacich svorkach

VYSTRAHA: Vytahnéte sitovou zastréku!
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4.3.8 Funkeni test
= Zahajit vyrobu v souladu s kapitolou 5.2 ,SPUSTENI VYROBY*

= Poté, co se ujistite, Ze se hlavni motor otaci spravné a Ze nedochazi k pohybu pistu, okamzité
zastavte stroj a postupuijte podle pokyn( v kapitole

= Funkéni kontrola: V pfipadé potfeby provedte opatieni a zopakujte kontrolu.
» Vypnéte stroj nasledujicim zpisobem:

Odtlakujte stroj!
A 1. Zavfete kulovy kohout pfivodniho vedeni kapalného CO:.

2. Pokracujte ve vyrobé, dokud se nezobrazi tlak CO: 0.
(Pod 14 bar/ 203 psi se zobrazi alarm, ktery indikuje, ze tlak CO2 neni optimaini)

Stisknéte tlacitko Ukongit: _ .

Vyc&kejte, dokud se nevypne hydraulika, a hlavni spina¢ nastavte na ,VYP*.
Uzavrete uzaviraci ventil v potrubi pro odvod CO:2 za strojem

ok

Vypnéte napajeni stroje!
= Nastavte hlavni vypina¢ do polohy ,VYP*.
= Odpojte peletizér od sité.

Uvedeni do provozu a testovani ukonéeno.
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Znovuuvedeni hydraulického ¢erpadla do provozu

A\ DANGER

Opakované uvedeni hydraulického éerpadla do provozu
Riziko nebezpeci zranéni pusobené hydraulickym olejem!
Existuji nasleduijici rizika:

Nebezpedi zpusobuijici pohyby stroje
Slehani hadicovych vedeni

Odmrsténi dild

Unik tlakové kapaliny

Uklouznuti na unicich (olejové louze)
Nebezpeci pozaru

Styk klGize a o€i s tlakovymi kapalinami
Vdechnuti rozpraSované mihy

ANésIedujici prace smi provadét pouze kvalifikovani technici hydrauliky!

Demontujte hydraulickou hadici DN19 na strané bloku.
Konec hydraulické hadice DN19 vedte do samostatné nadoby.

Kratce zapnéte jednotku na cca 2/3 sekundy, dokud se do nadoby nenaplni cca 1 nebo 2 litry
oleje, poté stroj ihned opét vypnéte.

Znovu nasadte hydraulickou hadici DN19 na strané bloku.

Jednotka je nyni pfipravena k pouZziti.

Hadici DN19

Obr. 19

46/133



=ASCO

All about CO2

5 PROVOZ STROJE

A\ NEBEZPECI

A
/A
A\

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €isténim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu

Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

Odotlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastrcka vytazenal
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!
Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpelnostni soucéasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!
Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

Predpoklad pro provoz:

= VSechny bezpeé&nostni pokyny byly pfeéteny a pochopeny, viz kapitola 1 "VSEOBECNE
BEZPECNOSTNIi POKYNY".

= Systém je nainstalovan spravné.
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Na misté instalace peletizéru museji byt vylou¢ena mozna potencialni nebezpeci. Napfr.
v dusledku sousednich pracovnich procesu, vlival prostfedi atd.!
Viz kapitola 2.2 « TECHNICKE UDAJE» (Pozadavky na okolni podminky)

= Provozovatel odpovida za bezpe¢nou a odbornou instalaci stroje
= Prace provadi pouze kvalifikovany personal.

/\\ OPATRNE

Nebezpedi uklouznuti!

= Pripojte odkapavaci vanic¢ku k odvodnovacimu systému.

= Pravidelné kontrolujte, zda je odtok vody bez prfekazek.

» Nebezpedéi uklouznuti v disledku kondenzatu na podlaze.
= Noste bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrazkou!

Nebezpeci od obsluhy stroje a obsluhujiciho personalu bez dozoru!
= Provoz 1 osobou zakazan.
= Stroj provozujte pouze za pfitomnosti / dohledu vice osob.

Ohrozeni pristupem tietich stran!

= Zabezpecte peletizér proti pfistupu neopravnénych osob a tfetich stran.

= Zajistéte pristup k peletizéru (napf. uzamykatelnou branou).

= Zaijistéte peletizér proti neimysiné aktivaci (napf. visacim zamkem na hlavnim spinaci).

> BB P P

Nebezpedi v dlisledku poruchy vstfikovaciho ventilu CO; nebo netésnosti potrubi CO,!
Pravidelné kontrolujte a vyméniujte elektromagneticky ventil a potrubi CO2 podle planu
udrzby.

Pokud elektromagneticky ventil unika nebo selze (napf. kontinualni vstfikovani), postupuijte
nasledovné:

= NOUZOVE ZASTAVENI stroje

= |hned zavrete ruéni uzaviraci ventil COz v potrubi kapalného CO:
= QOdtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

= QOdpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

= Vypnéte hlavni vypinaé

= Sjednani opravy

48/133



=ASCO

All about CO2

OPATRNE

Stroj v provozu bez pfivodu kapalného CO;
Je-li stroj provozovan bez kapalného CO3, zahfiva se tésnici krouzek a maze dojit k posSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucasti.

Nedodrzeni téchto pokynd bude mit za nasledek vécné Skody:
= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO2

= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného CO: je zakazano!

= P¥i instalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbé, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO:2 déle nez 2 minuty.

A\ NEBEZPECI

= Pred zapnutim stroje musi byt instalovanaly deskal/y extrudéru.

Ohrozeni v dasledku elektrické energie!
Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na elektricka
zarizeni.
= Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen prostfednictvim vySkoleného
a kvalifikovaného odborného personalu.

Nebezpecdi zranéni vlivem viricich pelet suchého ledu!

= Béhem provozu se v blizkosti nesmi vyskytovat zadné tfeti osoby.

= Pracovni oblast uzavfete.

= Béhem provozu se nikdy nedotykejte vyhozu a nikdy do néj nesahejte.
= Na konci prace: Odtlakujte systém, nastavte hlavni vypina¢ na VYP.

Ohrozeni v dusledku chybéjicich bezpeénostnich souéasti!
= Peletizér smi byt provozovan pouze tehdy, kdyz jsou vSechny bezpecnostni soucasti
instalovany a jsou v dobrém a bezpe¢ném stavu.

Ohrozeni udusenim!

Prace v tésnych nevétranych mistnostech miize vést k uduseni kvuli koncentraci oxidu

uhligitého!

= P¥i praci v tésnych mistnostech se postarejte o dostate€nou vymeénu vzduchu, abyste
udrzeli koncentraci oxidu uhli¢itého ve vzduchu v mistnosti pod nebezpecnou hodnotou.

= PouZivejte vystrazna zafizeni COso.

Zranéni ruky pfi sahani dovniti!
= Béhem provozu nesahejte do desky/ek extrudéru na strané vyhozu.

= Dbejte na spravné nasazeni vyhazovaciho krytu.
= K odstranéni zablokovani pouzijte nastroj, stroj vypnéte.
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Ohrozeni pusobené horkymi povrchy!
Napfiklad popaleniny a opareniny zplisobené zdroji teplé nebo studené energie a/nebo
okolnim prostfedim.
o
- °\Ff°c :

3 i

= Béhem obsluhy peletizéru vzdy noste vhodné ochranné rukavice.

Ohrozeni pusobené nahlym hlasitym zvukem!
= Béhem obsluhy peletizéru vzdy pouzivejte certifikovanou ochranu sluchu.
= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi nosit certifikovanou ochranu sluchu.

Testy, které je tfeba provést pred zapnutim:

5.1

Nainstalované a funkéni vystrazné zafizeni CO:2
Instalovana a funkéni ventilace

Vstupni a vystupni otvory ventilatord museji byt volné
Vedeni kapalného CO2 museji byt oteviena

Peletizér musi byt pod tlakem

Vedeni odpadnich plyntd CO2 musi byt oteviené
Proces na vystupu CO2 musi byt pfipraven

Musi byt zajiStén odvod kondenzatu

Zkontrolujte, zda je k dispozici dostatecny pfivod vzduchu

OBSLUHA RIiZENi

UPOZORNENI

Pro aktivaci nékterych funkci, jako je ru¢ni ovladani pohon, je nutné
. prihlagent.
UzZivatel: ASCO
A Heslo: ASCO

Tyto funkce smi obsluhovat pouze vyskoleny a autorizovany personal.
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511 Navigace strana 1
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Production Manual mode Actual values Alarms Settings
Spareparts Input/Output Trending Maintenance Contact
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V 506 | 506
Obr. 20
Ukazuje stav vyroby. Stisknutim muze byt vyvolana stranka ,Vyroba®“.
Modra: Vyroba suchého ledu neprobiha
Zelena: Vyroba suchého ledu probiha
Zde Ize zkontrolovat nevyfizené alarmy. Stisknutim muze byt vyvolana stranka
,,Alarmy“;
Zelena: Zadné nevyfizené alarmy
- oranZova: Nejméné 1 nevyfizené varovani (bez blokovani vyroby)
Cervena: Nejméné 1 nevyfizeny alarm (blokovani vyroby)
n Stisknutim tlacitka Domu Ize vyvolat vySe uvedenou navigacni stranku.
EN Stisknutim Ize pfepinat mezi riznymi jazyky.
f Stisknutim je mozné prepnout mezi metrickymi a imperialnimi jednotkami.
% Stisknutim se otevie okno ,Vyroba“
000
@ Stisknutim se otevie okno ,Ruéni rezim“
@ Stisknutim se otevie okno ,Aktualni hodnoty“
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Stisknutim se otevie okno ,Alarmy*“

Stisknutim se otevie okno ,Nastaveni*

Stisknutim se otevie okno ,Nahradni dily*

Stisknutim se otevie okno ,Vstup/vystup®

Stisknutim se otevre okno ,Trendovani*

Stisknutim se otevie okno ,Servis”

Stisknutim se otevie okno ,Kontakt"

Vyroba s ¢ekaci frontou

Udaje o vyrobé

Stisknutim tlacitka se otevie 5.1.2 Navigace strana 2.
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51.2 Navigace strana 2
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Obr. 21

Stisknutim se otevie dialogové okno prihlaseni pro spravu uzivatelid. Po
uspésném prihlaseni se prihlaSeny uzivatel zobrazi vpravo od néj. Pokud je
uzivatel prihlasen, odhlasi se stisknutim.

Stisknéte pro nastaveni rozhrani -> 5.1.19 Nastaveni - rozhrani

Stisknéte pro nastaveni dopravnikového pasu -> 5.1.22 Nastaveni - Dopravni
pas
Stisknéte pro nastaveni Fronta -> 5.1.8 Konfigurace vyrobni fronty

Stisknéte pro nastaveni detektoru CO2 -> 5.1.21 Nastaveni - detektor CO2

Stisknéte pro nastaveni Signalni sloup -> 5.1.24 Nastaveni - Signalini sloup

Stisknéte pro nastaveni Systém -> 5.1.25 Systémova nastaveni

Stisknéte pro nastaveni internetu -> 5.1.26 Nastaveni Internetu

Test lamp

Stisknutim tlacitka "Test kontrolek" se v§echny kontrolky rozsviti, dokud je tlacitko
stisknuté.

Rozsviti se nasledujici kontrolky:

- Povolovaci tlagitko
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- Tlacitko nouzového zastaveni

- Signalni sloup (modra, zelena, zluta, Cervena, bzucak)

Stisknutim tlacitka se otevie 5.1.1 Navigace strana 1.
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Max. Output

000000
0000000
0000000
0O00000000
00000000
0000000
coco M
D =3 mm (00] kg

99-032-998
¥ 510] 510

Obr. 22

280.0 kg/h

& EN

SPUSTENiI VYROBY

70 kg 0

START PRODUCTION (:)

Stroj spusti vyrobu

Toto tlaCitko otevie vyskakovaci okno, ve kterém Ize nastavit
aktualné pouzivanou desku extrudéru. To by mélo byt vzdy stejné
jako aktualni deska extrudéru.

Toto tlacitko otevie vyskakovaci okno a lIze jej pouzit k pfepinani
mezi:
- Pevné mnozstvi: Vyroba probiha az do zpracovani
nastaveného mnozstvi (Ize nastavit 4 rizné nastavené
hodnoty).

- Nepfretrzitd vyroba: Probiha vyroba, dokud nedojde k
manualnimu zastaveni stroje.

Pokud je vybrano pevné mnozstvi, Ize zde ur€it mnozstvi, které
ma byt vyrobeno.

Je-li vybrana moznost trvalé produkce, zobrazi se znak °°.

Stisknutim spustite vyrobu
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514 Vybér pozadovaného mnozstvi vyroby

08/06/2022 15:50:46 i

Quantity selection :
Continous Custom Dry ice box Dry ice box Dry ice box
production quantity AT126 AT240W AT440
7 —~
gy
C0 kg 100 kg 100 kg 188 kg 344 kg

XX-XKX-XXX V400|400

Obr. 23

Nepretrzita vyroba

Uzivatelem definované mnozstvi (ménitelné)

Predvolba mnozstvi 100 kg box na suchy led AT126 (mnozstvi Ize ménit)

Pfedvolba mnozstvi 188 kg box na suchy led AT240W (mnozstvi Ize ménit)

Predvolba mnozstvi 344 kg box na suchy led AT440 (mnozstvi Ize ménit)

Stisknutim zavrete okno
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51.5 Vybér vyroby velikosti pelety

29/10/2024 10:03:51 i}
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Obr. 24

Vyberte nainstalovanou desku extrudéru

000000000 1,7mm pelety

000000000 3mm pelety
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Okno se zavira
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5.1.6 Vyroba bézi (Pevné mnozstvi)

)5/05/2025 10:37:50 A i}

Remaining quantity 0 kg
Produced quantity 0 kg
Hydraulic
159 ‘ar Elapsed time 0O min

DRAIN CO2

&

99-032-998
v 510] 510

Obr. 25

Hydraulik

0%
Pozadované mnozstvi
Zbyvajici mnozstvi

Zbyvajici €as

DRAIN CO2 @

Indikace aktualniho tlaku CO2

Zobrazuje aktualni hydraulicky tlak

Indikator prabéhu
Mnozstvi vybrané na zacatku vyroby
Mnozstvi, které ma byt jesté vyrobeno

Zbyvajici €as, dokud neni vyrobeno poZzadované mnozstvi

Stisknutim ukoncite vyrobu.

Po stisknuti tlacitka zafizeni vyrabi suchy led, dokud neni dosazeno tlaku CO2
nula barl. Po dosazeni tlaku COz2 nula baru stroj automaticky zastavi vyrobu.
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51.7 Prabéh vyroby (nepfetrzita vyroba)

)5/05/2025 10:37:50 At i

Remaining quantity Q0 kg
Produced quantity 0 kg
Hydraulic
159 ‘Bar Elapsed time Omin

DRAIN CO2 END

&

99-032-998
¥ 510| 510

Obr. 26

Indikace aktualniho tlaku CO2

Zobrazuje aktualni hydraulicky tlak

Hydraulik

2S

* Animace
Pozadované mnozstvi MnozZstvi vybrané na zacatku vyroby. (zde: Volna vyroba)
Vyrobené mnozstvi Mnozstvi vyrobené od zacatku vyroby
Doba chodu Cas uplynuly od zahajeni vyroby

Stisknutim ukongite vyrobu.

COz2 nula bart. Po dosazeni tlaku CO2 nula bar( stroj automaticky zastavi

Po stisknuti tlagitka zafizeni vyrabi suchy led, dokud neni dosaZeno tlaku
DRAIN CO2 @
vyrobu.
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5.1.8 Konfigurace vyrobni fronty

5/05/2025 10:40:18 A i}

Configuration production queue

- Production quantity 100.0 kg | Pellet size D = 16 mm | OFF
Production quantity 222.0 kg | Pellet size D = 10 mm | OFF
Production quantity 11.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF
Production quantity 0.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF
Production quantity 0.0 kg | Pellet size D=3 mm |OFF
Production quantity 0.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF
Production quantity 0.0 kg | Pellet size D = 16 mm | OFF
Production quantity 100.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF
Production quantity 100.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF
1 (| Production quantity 100.0 kg | Pellet size D=3mm |OFF

99-032-998

Qo
=

o
=

o
=

@]
=

e
2

o
=

@]
=z

e
2

W~y WN

@]
=

e
2

¥ 510] 510
Obr. 27

Zde Ize konfigurovat vyrobni frontu.

Tato fronta se zpracovava po konfiguraci.
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51.9 Analyzovat vyrobni data
Stroj uklada data z poslednich vyrobnich zakazek.

Data z aktualni vyroby se ukladaji do datové sady "0". Po ukonceni vyroby se tato data pfesunou do datové
sady 1.

29.10.2024 09:19:01 i ;K . 29.10.202400:19:25 i

|Start 29.10.2024 10:00:00 von PROD ‘ | 1/ 50 ‘ ‘Start 29.10.2024 10:00:00 von PROD ‘ ‘ 1/ 50 ‘

|Ende 29.10.2024 11:00:00 von ‘ ‘Ende 29.10.2024 11:00:00 von ‘

|Snl|menge oo kg | |Istmenge 280,0 kg | ‘Min Hydraulikdruck 5,0 bar ‘ ‘Max Hydraulikdruck 199,0 bar ‘
|Sol|wert Leistung 0,0 kg/h| ‘Min Hydrauliktemperatur 10,0 °C ‘ ‘Max Hydrauliktemperatur 60,0 °C ‘
=
|Pruduktionsmudus I J | |Wa rteschlangenposition 0 |
F
206-X00K-XXX &2 XK~ XKK-XKK V%
VETES / DE V 506 | 506 / DE
Obr. 28 Obr. 29

29.10.2024 09:19:43 iy

|5tart 29.10.2024 10:00:00 von PROD ‘ | 1/ 50 ‘

|Ende 29.10.2024 11:00:00 von ‘
| Produktion | | Hydraulik | CO02 Daten

|Min C02 Druck 15,0 bar Max CO2 Druck 20,0 bar
|C02 Druck Start 18,0 bar | |C02 Druck Ende 17,0 bar |
|Min Einspritzzeit 2000 ms | |Max Einspritzzeit 4500 ms |
J06-300C- XK Y

v 506] 506 / DE
Obr. 30
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Ru¢éni obsluha stroje

ASCO

)5/05/2025 10:40:53 AM i

Conveyor Belt

99-032-998
Y 510] 510

Aktualni poloha pistu, méfena zepredu.
Vystupni poloha = 0 mm

Stisknutim Ize ruéné posunout pist dopfedu nebo dozadu. (Tlagitka jsou viditelna pouze
pfi zapnutém hydraulickém motoru)

Aktualni tlak v pistu.

Aktualni tlak CO2.

Stisknutim Ize ventilator zapnout ruéné.
Ventilator se automaticky zapne, kdyz je tfeba ochladit hydraulicky olej v manualnim
rezimu.

Stisknutim Ize hydraulicky motor zapnout ruéné.

Hydraulicky motor ma dobu nabéhu pfiblizné 4 sekundy. Pistem |ze pohybovat az po
uplynuti doby spusténi.

Zelené zaSkrtnuti potvrzuje, Ze hydraulické Eerpadlo bylo zcela spusténo.

V manualnim reZimu se ventilator zapina automaticky, pokud to vyZzaduje aktualni
situace. (Zapnuty hydraulicky motor a pfili§ vysoka teplota hydrauliky).

Stisknutim Ize ventily CO2 zapnout ruéné (otevieny, dokud je tla€itko stlateno). Ventily
COz2 Ize spinat jednotlivé nebo v kombinaci.
Oba ventily se pfepinaji stisknutim tlacitka "VYP - ZAP".
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5.1.11 Rozhrani manualniho rezimu

Pokud jsou signaly rozhrani pfepnuty v manualnim rezimu, sledujte chovani partnerského stroje.

ASCO )5/05/2025 10:41:03 A} iy

Machine Ready Machine Active

orFf ( JJIp on || oFs CP on

ofFf ( JJIp o~ || oFF CHIP on

99-032-998

¥ 510| 510
Obr. 32

Stroj je pfipraven
Signalizuje, Ze je stroj pfipraven k prepnuti do automatického rezimu

Stroj je aktivni
Stroj je v automatickém rezimu

Davka dokonéena
Aktualni vyrobni davka je dokonéena. Stroj eka na potvrzeni

Stroj vyprazdnén
Stroj jel naprazdno. Na stroji jiz neni tlak CO2

: \
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)5/05/2025 10:41:12 At 4§

Machine

Interface

99-032-998

orf ( JJP on

Conveyor Belt

¥ 510| 510
Obr. 33

Pasovy dopravnik ZAP
Vyda pfikaz ke spusténi pfipojeného pasového dopravniku
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5.1.13 Aktualni hodnoty - Prehled

:;\k . 29.10.2024 09:06:56 ﬁ

Ubersicht

Zyklus

Betriebsstunden

Produktion

bar
Hydraulik

System 45,2
r

XXX

V 506] 506

Aktualni poloha pistu, méfena zepredu.
Vystupni poloha = 0 mm

Aktualni tlak COa.

Aktualni tlak v pistu.

Aktualni teplota hydraulického oleje

oC

Hydraulik
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5.1.14 Aktualni hodnoty - Cyklus

:;\K . 29.10.2024 09:07:45

Ubersicht Maximaldruck Hydraulik letzter Zyklus
Minimaldruck CO2 letzter Zyklus 0,0 bar
Q -=—-  CO2 Einspritzzeit 0 ms
‘@ Zykluszeit 0 ms
[f Position bei Produktionsdruck 75,0 mm
= Position bei WED-Druck 15,0 mm
System Aktueller und letzte 2 Schritte

HKK200-XXX

V506] 506

Zobrazeni maximalniho tlaku posledniho cyklu.

Zobrazeni maximalniho tlaku CO2 posledniho cyklu.

;:2 Indikace aktualné vypocitané doby vstfikovani CO2
(/ ) Doba cyklu

& Poloha pfi dosazeni vyrobniho tlaku

= Poloha pfi dosazeni tlaku WED

Aktualni a posledni 2 kroky

B <«
B <«
B <«
B <«
L]
U
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5.1.15 Aktualni hodnoty - Provozni hodiny

i @

Overview

Operating Hours

System

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 36

BHEBDED §

Hodiny do
servisu

=ASCO

30/10/2024 07:13:33 i}

OQOOOUODODG
0000000
Total Si00Ge
OOODOQOOOOO
00 h 00 h 00 h
ooouooouooo OOOO
iy @203%@0000
ooonooon
K ety
00 h 00 h

Operating hours until maintenance

Celkovy pocet provoznich hodin peletizéru

Pocet provoznich hodin 1,7mm pelet

Pocet provoznich hodin 3mm pelet

Pocet provoznich hodin 6mm pelet

Pocet provoznich hodin 10mm pelet

Pocet provoznich hodin 16mm pelet

Pocet provoznich hodin do provedeni servisu

1000.0h

All about CO2
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5.1.16  Aktualni hodnoty - Vyroba

ke . 20.10.2024 09:08:48 i}

Ubersicht

Betriebsstunden

Produktion

System

KO-2000- XXX
V 506 | 506

Obr. 37
Desky extruderu 6 mm na vyzadani

Celkové vyrobené mnozstvi pelet

Vyrobené mnozstvi 1,7mm pelet

Vyrobené mnozstvi 3mm pelet

Vyrobené mnozstvi 6mm pelet: Desky extruderu 6 mm na vyzadani

Vyrobené mnozstvi 10mm pelet

Vyrobené mnozstvi 16mm pelet

HHDOHD® §
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5.1.17  Aktualni hodnoty - Systém

:,\EE . 30/10/2024 07:14:54 i}

Overview Serial number machine 2O-XK-XXX

Serial number Ewon

Software version CPU 506

Operating Hours Software version HMI

Production

System

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 38

Vyrobni €islo . . s .
zgn"'izeni V systému ASCO ulozené vyrobni Cislo zafizeni

s wr

Vyrobni €islo

cWON Vyrobni &islo jednotky pro vzdalenou udrzbu

Verze softwaru
CPU Verze softwaru PLC

Verze softwaru

HMI Verze softwaru HMI
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5.1.18 Prehled nastaveni

30/10/2024 07:20:32 iy

Settings / Parameter

Parameters Parameters
pellets machine

O-200- XXX
V 506 | 506
Obr. 39
0000
00000 . . v .
000000 Stisknutim se otevie stranka Parametry pelet
Q000000 . . v x
000000 (Pouze pro ASCO a certifikované pracovisté)
OOOOOOOOO

Stisknutim se otevre stranka Systémové parametry
(Pouze pro ASCO a certifikované pracovisté)
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5.1.19 Nastaveni - rozhrani

30/10/2024 07:42:02 i}

Interface

‘ Enable interface

‘ Enable remote start via digital input

‘ Enable remote capacity regulation via analog input

Save recipe

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 40

Uzivatel ,ASCO" musi nakonfigurovat nastaveni rozhrani.

Zde Ize pouzit rozhrani k externimu spusténi stroje. Pokud je tento ,spinad“ deaktivovan, jsou externi signaly
ignorovany.

Pokud je rozhrani aktivovano, jsou stavové signaly ze stroje odesilany ven.
Pokud je aktivovan parametr ,Povolit externi spusténi pres digitalni vstup®, Ize stroj spustit pomoci externich
signalu.

Pokud je aktivovan parametr ,Povolit externi Fizeni vykonu pfes analogovy vstup®, je nastaveni vykonu
zadavano pres analogovy vstup.
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5.1.19.1 Zapnuti stroje pomoci dalkového ovladani

Pokud je stroj zapnuty, zobrazi se na ovladacim panelu nasledujici pole, pokud je aktivovano dalkové ovladani.

CONFIRM REMOTE CONTROL

Danger due to automatic start-up of the machine !
The machine can be started automatically externally (remote operation),
without authorisation by the operating personnel.

Remote operation must be deactivated before installation,
commissioning, maintenance, cleaning or troubleshooting!

Should remote operation be activated?
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Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €ist€nim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpeéného stavu

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

Odotlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina¢ v poloze ,VYP* a sitova zastréka vytazena!l
V8echna mistni bezpecnostni ustanoveni byla spinéna!

mohly byt demontovany kryty.

Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!
Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpelnostni soucéasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.
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5.1.20 Nastaveni - Sprava uzivatell

30/10/2024 07:41:20 4}

User management

User Password Group Logoff time
ASCO Admin_Kunde 5
PLC User FEEEEEEE Unauthorized 5
PROD FEEEEETE Produktion_Kunde 5

‘ User login necessary for production start ‘OFFm

O-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 41

Pro konfiguraci nastaveni spravy uzivatell je vyzadovan uzivatel ,ASCO".

Vlastni uzivatele mazete vytvaret ve spravé uzivatel(. Nové uzivatele Ize pfifadit do pfedem definovanych
skupin s riznymi provoznimi pravy.

Uzivatelska skupina Admin_Customer zpfistupfiuje zakaznikovi vSechna nastaveni.
Uzivatelska skupina Production_Customer ma k dispozici pouze nastaveni relevantni pro vyrobu.

Uzivatel ,PROD* je ur€en pro bézny provoz stroje. To zahrnuje spousténi a zastavovani vyroby a prohlizeni
vyrobnich dat.

Uzivatel ,ASCO" je vyhrazen pro vedouciho smény. Tento uzivatel umoznuje konfiguraci stroje i vSechny
funkce uzivatele ,PROD".

Pokud je aktivovano nastaveni ,Pro spusténi vyroby je vyZadovano pfihladeni uzivatele®, je pro spusténi
vyroby vyzadovano pfihlaseni.

Tim je zajisténo, ze stroj mohou zapnout pouze opravnéni pracovnici. PfihlaSeny uzivatel, ktery zahgjil a
ukongil vyrobu, je zaznamenan v udajich o vyrobé.
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5.1.21 Nastaveni - detektor CO2 (VOLITELNE)

Toto rozhrani stroje je ur€eno pro detektor CO2 prodavany spole¢nosti ASCO.

30/10/2024 07:43:27 iy

CO2 detector

‘ Activate CO2 detector control ‘OFF m
‘ Activate alarm 1 (only info): 8h above ‘OFF
‘ Activate alarm 2 (only info): CO2 > 1500 ppm (standard) ‘OFF

‘ Activate alarm 3 (stops): CO2 > 2500 ppm (standard) ‘OFF-M‘

‘ Evaluate actual value ‘OFF-M‘

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 42

Uzivatel ,ASCO" je povinen konfigurovat nastaveni detektoru COz-.
Parametr ,Aktivovat kontrolu detektoru CO:" aktivuje vyhodnoceni detektoru COs.

Parametr «Aktivovat alarm 1» aktivuje vyhodnoceni alarmu «COz alarm 1: 8h nad 0,5 %» na panelu stroje.
Tento alarm je pouze hlaSenim a nedochazi k deaktivaci stroje. Kdy je tento alarm spustén, nelze na
detektoru COz2 nakonfigurovat.

Parametr ,Aktivovat alarm 2“ aktivuje vyhodnoceni alarmu ,,CO:2 alarm 2: pouze info* na panelu stroje. Tento
alarm je pouze hladenim a nedochazi k deaktivaci stroje. Kdy se tento alarm spusti, Ize nakonfigurovat na
detektoru COs..

Parametr «Aktivovat alarm 3» aktivuje vyhodnoceni alarmu «CO2 alarm 3: stroj zastavi» na panelu stroje.
Tento alarm je pouze hlaSenim a nedochazi k deaktivaci stroje. Kdy se tento alarm spusti, Ize nakonfigurovat
na detektoru CO:a.

UPOZORNENI

Podrobné informace o pfipojeni externiho rozhrani naleznete v elektrickém schématu.
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5.1.22 Nastaveni - Dopravni pas (VOLBA)

30/10/2024 07:42:34 i}

Conveyor belt

‘ Activate conveyor belt control ‘OFF m
‘ Conveyor belt feedback is ON available ‘OFF-M‘

‘ Conveyor belt follow-up time ‘ 10sec ‘

Save recipe

O-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 43

Uzivatel ,ASCO" je povinen nakonfigurovat nastaveni pro dopravni pas.

Parametr ,Aktivovat ovladani dopravnikového pasu“ aktivuje ovladani dopravnikového pasu pfipojeného k
peletizéru.

Parametr ,Zpétna vazba dopravniho pasu je zapnutd“ vyhodnocuje aktudlni stav dopravniho pasu. Pokud je
tento parametr aktivovan, maze byt generovan alarm ,Dopravni pas neni zapnuty*.

Parametr ,Doba zapnuti dopravnikového pasu“ zpUsobi, Ze dopravnikovy pas pobézi po dobu uréitého poctu
sekund po ukon€eni automatického rezimu. To umozhiuje, aby pasovy dopravnik bézel naprazdno. Doba
nabéhu je doba, za kterou se peleta suchého ledu na dopravnim pasu dostane k dalSimu stroji.

UPOZORNENI

Podrobné informace o pfipojeni externiho rozhrani naleznete v elektrickém schématu.
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5.1.23 Nastaveni - Vyrobni fronta

30/10/2024 07:43:03 i}

Production queue

‘ Pause production queue after (0 = OFF) 10 min ‘

Save recipe

O-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 44

Uzivatel ,ASCO" je povinen konfigurovat nastaveni vyrobni fronty.

Po dokoné&eni vyrobni davky stroj ukon€i vyrobu. Pro novou vyrobni davku je tfeba jej znovu spustit.
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5.1.24 Nastaveni - Signalni sloup

o ASCO )5/05/2025 10:43:23 At i}

_a
Signal tower

‘ Enable [jignal tower ‘OFF m
‘ Enable buzzer ‘OFFm
‘ Enable buzzer on automatic START ‘OFF
‘ Enable buzzer on automatic END ‘OFFm
‘ Enable buzzer on charge completed ‘OFF m

‘ Buzzer number of PIEP per request ‘ 2x ‘
Restore Use recipe
standard as standard
99-032-998 i

Obr. 45

Uzivatel ,ASCO* je povinen konfigurovat nastaveni signalniho sloupu.

Modra barva signalizuje, Ze je nutny zasah obsluhy

Zelena barva signalizuje aktivni vyrobu

Zluta barva signalizuje zastaveny stroj

Cervena barva signalizuje zavadu na stroji

——2

Bzucak signalizuje zménu stavu stroje
Bzucak Ize nakonfigurovat v nastaveni signalniho sloupu.
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5.1.25 Systémova nastaveni

30/10/2024 07:43:51 4§

(UTC) Dublin, Edinburgh, Lisbon, L <7 Cleaning mode Calibrate screen

Log out End runtime

O-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 46

Pokud je stroj pfipojen k internetu, datum a ¢as jsou automaticky ziskavany z
internetu podle nastaveného ¢asového pasma.

Pokud stroj neni pfipojen k internetu, Ize ¢as nastavit pfimo.

Stisknutim se otevie okno, které neakceptuje zadny vstup po dobu 30 sekund, aby
se obrazovka vycistila

Stisknutim se otevre dialogové okno pro kalibraci obrazovky

Stisknutim se odhlasi aktualné pfihlaseny uzivatel

Stisknutim se ukonéi doba béhu

Mezi riznymi jazyky Ize pfepinat stisknutim tlaCitka

Stisknutim je mozné zvolit systém jednotek (metricky a imperiélni).
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5.1.26 Nastaveni Internetu

30/10/2024 07:45:07 i}

Internet Settings Eﬁ . =ASCO

Ethernet WIFI GSM

MAIN FALLBACK MAIN FALLBACK MAIN FALLBACK

XX-XOOK-XHK
V 506 506 SAVE CONFIGURATION

Obr. 47

Pomoci tohoto Peletizéru ASCO Ize pro pfipojeni k internetu vybrat hlavni typ (MAIN) a alternativni feSeni
(FALLBACK). Typ, pro ktery je zvolen scénéf, Ize identifikovat podle zeleného ramecku.

Zobrazuje, zda je zafizeni pfipojeno k internetu. (Stisknuti aktualizuje
status)

Indikuje, zda je pfipojeni VPN v pofadku. (Stisknuti aktualizuje status)

Nastaveni sité Ethernet pro pfipojeni k Internetu Ize provést zde. (Pouze
pro ASCO a certifikované pracoviste)

e N\ Zde |ze nastavit nastaveni WiFi pro pfipojeni k internetu. (Pouze pro ASCO
f.\ a certifikované pracovisté)

ASCO a certifikované pracovisté)

(((I))) Nastaveni GSM pro pfipojeni k internetu Ize provést zde. (Pouze pro
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5.1.27 Nastaveni internetu - Konfigurace IP adres

P-4 ASCO 30/10/2024 09:08:20 iy

WAN Ethernet Settings m
IP-Address 10.0.0.214
Subnet 255.255.255.0
Gateway 10.0.0.1

200200008
V506| 506

Obr. 48
Zde Ize zadat sitova nastaveni pro pfistup k siti.
Hodnoty pro tuto konfiguraci muzete ziskat od spravce IT.

Pokud neznate zadné konkrétni hodnoty nastaveni, pouzijte jako prvni hodnotu ,DHCP*.

Ohrozeni v dlsledku bezpeénostnich slabych mist IT!
Neopravnény pfistup mize vést k neumysinym zménam fidicich funkci a nebezpedi.
= Dodrzujte bezpe&nostni opatieni IT, viz kapitola 1.9 BEZPECNOSTNIi SLABA MISTA IT

5.1.28 Nastaveni internetu - Konfigurace WIFI

o ASCO 30/10/2024 09:08:20 iy
A
Ethernet Settings m
SSID name WLAN_Gast

Password italatatobatated

SAVE

OC-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 49
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Nazev parametru Funkce
Nazev SSID Nazev sité WLAN
Heslo Heslo sité¢ WLAN

5.1.29 Nastaveni internetu - Konfigurace GSM

30/10/2024 09:08:20 i}

Access Point Name

Username

Password

GSM Settings

wlapn.com

ASCOKohl

2002004200
V 506 506

Obr. 50

Pokud pouzivate kartu SIM dodanou spole¢nosti ASCO, neni tfeba provadét Zadna nastaveni.

Pokud pouzivéate vlastni SIM kartu, musite zde zadat udaje poskytnuté poskytovatelem internetu, aby bylo

mozné navazat internetové spojeni.
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Na strankach s prehledem vstup(i/vystupl se zobrazuje aktualni stav digitalnich vstupt a vystup(.

Stisknutim libovolného pole se zobrazi popis pfislusného symbolu.

Tyto stranky maji Cisté informativni charakter a poskytuji podporu pfi feSeni problému nebo servisu.

g
ot

| +202.00

+0

+0.00
+262.29
+20000

PIW102

K- 00K
V506|506

Obr. 53

UPOZORNENI
Pole adresy predstavuje stav logického signalu.

Zelena = logicka 1
Bila = logicka 0

30/10/202407:30:43 i}

Byte 100-102

30/10/202407:31:50 i

Byte 104-110

gl o | +202.00
-

a +0

J @ +0.00
S g7 |2
a +20000

Pokud je pole zelené, je na vstup pfijiman aktivni 24V signal.
Pokud je pole bilé, neni na vstupu Zadny aktivni 24V signal.
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5.1.31 Centrum napovédy ASCO

10.04.2025 12:20:37 i}
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Help Center

99-032-998

¥ 510| 510

Obr. 55

Tento QR kéd slouzi k pfimému pfistupu do centra napovédy ASCO.

All about CO2
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5.1.32 Trendovani

29.10.2024 09:14:19

1] i}
Il19:13:34 09:13::46 09:13:59 D9:14|:1] 09:14:24 I
29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024

o « Q Q (I I

Kurve Wert Datum/ Uhrzeit
|Hydrau|ic pressure 45,211230 29.10.2024 09:13:59:050
Hydraulic temp 42,816840 29.10.2024 09:13:59:050
|P05'rti0n 122,428300 29.10.2024 09:13:59:050
ICOZ pressure 18,084490 29.10.2024 09:13:59:050

V 506] 506
Obr. 56

V tomto zobrazeni Ize Zivé sledovat nasledujici hodnoty ve formatu kfivky trendu:

= Hydraulicky tlak (erna)
= Poloha pistu (Cervena)
= Tlak COz2 (zeleny)

» Doba vstfikovani COz2 (fialova)

5.1.33 Prehled servisu

30/10/2024 07:34:11 i}

REGISTER MAINTENANCE MAINTENANCE HISTORY

O-2000-200(
V 506 | 506

Obr. 57
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Stisknutim se otevre stranka ,Registrace servisu®

Stisknutim se otevre stranka ,Historie servisu®
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5.1.34 Registrace servisu

o an-
B, ASCO 30/10/2024 07:34:37 i}
REGISTER MAINTENANCE -
| Date 30/10/2024 | [Name | |

Maintenance type

Maintenance by customer

CANCEL SAVE

02000 X0
V 506 | 506

Obr. 58

Obsluha zafizeni miize zaregistrovat servis zde, pokud je pfihlaSena. Typ servisu, ktery je pozdéji ulozen v
historii servisu, je ,Servis podle zdkaznika“. To umozfiuje obsluze resetovat alarm 11 a ,Hodiny do servisu®.

Pozor! Zakaznikem provedeny servis v zadném pfipadé nenahrazuje sluzbu poskytovanou spolecnosti
ASCO.
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5.1.35 Historie servisu

;>K o Q : ASCO 08/06/2022 16:11:07 ﬁ

Maintenance History

08/06/2022 |Maintenance by customer 0Oh

Number of maintenances 1

Obr. 59

Zde muze obsluha systému zkontrolovat provedené servisni zasahy, pokud je pfihlasena. V pfipadé
servisniho zasahu Ize v dobé provedeni zkontrolovat datum, typ sluzby a pocet provoznich hodin.
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5.1.36 Alarmy

ASCO )5/05/2025 10:43:57 A} i

108 10:43:495 AM Error 108 motor protection switch fan
19 10:20:40 AM Error 19 minimum CO2 pressure not reached

99-032-998
¥ 510] 510

Obr. 60

Zde jsou uvedeny vSechny probihajici alarmy.

Podrobny popis alarmii naleznete v &asti «7 VYHLEDAVANi / ODSTRANOVANI ZAVAD»

Nouzové zastaveni se potvrdi stisknutim tlacitka .
Tato funkce vyzaduje potvrzeni tlaitkem uvolnéni.
Nouzové zastaveni mlze potvrdit pouze uzivatel "ASCQO".

Stisknutim se potvrdi vSechny probihajici poruchy.
Poplachy, které nebyly odstranény, jsou okamzité znovu uvedeny v seznamu.

Otevre nabidku «5.1.37 Alarmy - podrobné informace»
Aktivni nevyfizené poruchy jsou oznaeny "CERVENE".

Otevre historii alarmu
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5.1.37 Alarmy - podrobné informace

30/10/2024 07:16:38 i

General Plant Part 1
Error 102 Eza Error 104 :Ez Error 105 FI —h

Fay ”;:
Error 110 t&y Error 111 ’ Error 112 -ﬁj

Prev. Page <::\ Next Page '::>

OO0 XXX

V 506 506
Obr. 61

Aktivni alarmy jsou zvyraznény Cervené.

Dalsi informace naleznete v &asti «5.1.38 Alarmy - popis chyby».

Podrobny popis alarmui naleznete v &asti «7 VYHLEDAVANI / ODSTRANOVANI ZAVAD».
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5.1.38 Alarmy - popis chyby (priklad)

30/10/2024 07:17:14 4§

Error description
Error 108 motor protection switch fan (-16Q1)

The motor protection switch of the oil cocler drive has tripped.

Check the load on the motor and the connection
from the switch tank to the motor.

OO0 XXX

V 506 | 506
Obr. 62

Podrobny popis alarmi naleznete v &asti «7 VYHLEDAVANI / ODSTRANOVANI ZAVAD».
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5.1.39 Kontakt

29.10.2024 09:14:49 ﬁ

SWITZERLAND USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO CARBON DIOXIDE INC.
Hofenstrasse 19 80-4 Industrial Loop North
CH-9300 Wittenbach Orange Park FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +1 904 374 9590

Toll free +1 877 633 0996
info@ascoco2.com usa@ascoco2.com

WWW.HSCOSPHTEPEIF':S.COI“ WWW.ascoco2.com

202000200
V 506| 506

Obr. 63
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5.2 SPUSTENI VYROBY

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v dasledku chybéjicich bezpeénostnich soucasti!

= Peletizér smi byt provozovan pouze tehdy, kdyz jsou vdechny bezpeénostni soucasti jisté
instalovany a jsou v dobrém a bezpe€ném stavu.

= Musi byt nainstalovanaly vytlacovaci deskaly

Ohrozeni v dasledku elektrické energie!
Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjsi vliv na elektricka
zarizeni.

= Prace na elektrickych instalacich sméji provadét pouze kvalifikovani odbornici.

Nebezpedi zranéni v disledku vifeni pelet suchého ledu!
= Bé&hem provozu se v blizkosti nesmi vyskytovat zadna tfeti osoba.

= Pracovni oblast uzavrete.
= Bé&hem provozu se nikdy nedotykejte vyhozu a nikdy do néj nesahejte.
= Na konci prace: Odtlakujte systém, nastavte hlavni vypina¢ na 0.

Ohrozeni udusenim!

Prace v tésnych nevétranych mistnostech maze vést k uduseni kvili koncentraci oxidu

uhli¢itého!

= P¥ipraci v t&ésnych mistnostech se postarejte o dostate¢nou vyménu vzduchu, abyste
udrzeli koncentraci oxidu uhli¢itého ve vzduchu v mistnosti pod nebezpe¢nou hodnotou.

Zranéni ruky pfi sahani dovniti!
= Béhem provozu nesahejte do desek extrudéru.

= K odstranéni zablokovani pouzijte nastroj, stroj vypnéte.

Predpoklad pro provoz:
= PrFecetli a pochopili jste vSechny bezpecnostni pokyny.
= Systém spravné nainstalovat.

OPATRNE

Stroj v provozu bez privodu kapalného CO
Je-li stroj provozovan bez kapalného COz, zahfiva se tésnici krouzek a mlze dojit k posSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucésti.

Nedodrzeni téchto pokynl bude mit za nasledek vécné Skody:

= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO2
= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného CO: je zakazano!

= P¥i instalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbé, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO2 déle neZ 2 minuty.
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Pokud byl stroj spravné pfipojen, je nutné opakované zohlednit nasledujici body pro bezpecny provoz:

HMI UVOLNOVACI
TLACITKO

NOUZOVE  Hlavni vypinag
ZASTAVENI

Obr. 64
Pfed zapnutim je tfeba zkontrolovat nasledujici body:

= Vétraci otvory musi byt vzdy volné (obr. 7 a 9).

= Zkontrolujte, zda neni poSkozen napajeci kabel.

= Zkontrolujte, zda neni poSkozené vedeni kapalného CO, a vyfukové vedeni CO,.
= Vyfukové potrubi musi byt volné, protitlak musi byt mensi nez 0,1 bar (1,45 psi).
= Zkontrolujte, zda neni ucpana odkapavaci miska a odtok kondenzatu.

= Lisovaci komora a deska extrudéru musi byt Cisté a suché.

= Zkontrolujte hladinu oleje v hydraulickém agregatu.

» Nainstalujte desku extrudéru a vyhoz.

= Pod vyhozy umistéte nadobu na suchy led nebo kontejner.

= Otocte hlavni vypina¢ do polohy "I".

=V pfipadé& potieby odblokuijte tlagitka NOUZOVEHO ZASTAVENI.

= Pomalu otevrete uzaviraci kohout pro kapalny CO, pfed strojem.

» Oteviete uzaviraci kohout vyfukovych plynt CO:2 pfed strojem

OPATRNE

PFili§ rychlé otevieni kohoutu mize vést k ucpani potrubi kapalného CO,.
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5.21 Zvolte typ vyroby

29/10/2024 10:04:13 i

Production mode selection X

Continous production Fixed amount Production queue

FyYyvwy
2 EEER_

EDIT
QUEUE

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 65

Pokud je zvolen typ vyroby "Vyroba s ¢ekaci frontou", je tfeba jej pfedem nakonfigurovat.
Konfigurace fronty vyroby je popséna v €asti «5.1.8 Konfigurace vyrobni fronty».

60000 q Max. Output
000
0000

D=3mm (@]

START PRODUCTION @
280.0 kg/h

O-200- XXX
V 506 | 506

Obr. 66

95/133



5.2.2

=ASCO

All about CO2

Spusténi pevné vyroby

Nebezpeci poskozeni stroje v diisledku zamrznuti a zablokovani lisovaci komory!

Pfed zahajenim vyroby musi byt lisovaci komora (komory) ista a sucha (Cisté a suché) a musi
mit teplotu okolniho prostfedi.

Pokud tomu tak neni, provedte nasledujici kroky:

Ruéné presurite lisovaci pist do nejzadné&jsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Demontujte desku extrudéru

Vysuste lisovaci komoru bezolejovym vzduchem a hadfikem.
Namontujte vytlatovaci desku

Pfepnéte hlavni vypinac do polohy ,ZAP*

Ruéné presunite lisovaci pist do nejpfednéjsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odpoijte stroj od napajeni 5.2.11 «Vypnéte napajeni stroje»

HMI UVOLNOVAC  NouzOVE  Hiavni vypinad

|
TLACITKO E?STAVE

Obr. 67

Na dotykovém displeji pfepnéte stranu Pfedvolba vyroba na rezim =~ .

Stisknéte tlacditko Spustit vyrobu

Stroj inicializuje systém.

CO2 se vstfikuje.

Stroj potfebuje nékolik cykld, dokud se na desce extrudéru (na strané tlaku) nevytvofi vrstva
ledu (WED).

Po vzniku ledové vrstvy se vyroba spusti automaticky.
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5.2.3 Spusténi pevné vyroby

Nebezpeci poskozeni stroje v disledku zamrznuti a zablokovani lisovaci komory!

Pfed zahajenim vyroby musi byt lisovaci komora (komory) ista a sucha (Cisté a suché) a musi
mit teplotu okolniho prostfedi.

Pokud tomu tak neni, provedte nasledujici kroky:

Ruéné presurite lisovaci pist do nejzadné&jsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Demontujte desku extrudéru

Vysuste lisovaci komoru bezolejovym vzduchem a hadfikem.
Namontujte vytlatovaci desku

Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,ZAP*

Ruéné presunite lisovaci pist do nejpfednéjsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odpoijte stroj od napajeni 5.2.11 «Vypnéte napajeni stroje»

= Na dotykovém displeji pfepnéte stranu Pfedvolba vyroba na rezim @

= Zadejte pozadované mnozstvi suchého ledu.

START PRODUCTION ()

= Stisknéte tlacitko Spustit vyrobu
= Stroj inicializuje systém.
= CO2 se vstfikuje.

=  Stroj potfebuje nékolik cykld, dokud se na desce extrudéru (na strané tlaku) nevytvofi vrstva
ledu (WED).

= Po vzniku ledové vrstvy se vyroba spusti automaticky.

= KdyZ je vyrobeno poZadované mnozZstvi, stroj se automaticky zastavi a vrati zbyvajici mnozstvi
na zadanou hodnotu.
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5.24 Zastaveni stroje pro zménu vyroby

Nebezpeci poskozeni stroje v disledku zamrznuti a zablokovani lisovaci komory!

Pfed zahajenim vyroby musi byt lisovaci komora (komory) ista a sucha (Cisté a suché) a musi
mit teplotu okolniho prostfedi.

Pokud tomu tak neni, provedte nasledujici kroky:

Ruéné presurite lisovaci pist do nejzadné&jsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Demontujte desku extrudéru

Vysuste lisovaci komoru bezolejovym vzduchem a hadfikem.
Namontujte vytlatovaci desku

Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,ZAP*

Ruéné presunite lisovaci pist do nejpfednéjsi polohy podle kapitoly5.1.10
Odpoijte stroj od napajeni 5.2.11 «Vypnéte napajeni stroje»

= Stisknéte tlacitko Ukondit: _

= Pist stroje se pfesune do pfedni koncové polohy a zastavi vyrobu.

» Odpojte stroj od napajeni a uvolnéte tlak podle kapitoly 5.2.10 a 5.2.11

» VytlaGovaci deska mlze byt vyménéna, jakmile je hydraulika vypnuta. / Nainstalujte vytlacovaci
desku

= Otocte hlavni vypina¢ do polohy "ZAP".
» Pomalu oteviete uzaviraci kohout pro odvod CO, pfed strojem

» Pomalu oteviete uzaviraci kohout pro kapalny CO, pfed strojem.

98/133




=ASCO

All about CO2

5.25 Upevnéni matic u desky extrudéru

OPATRNE

Ohrozeni prostrednictvim Aomrzlin!
= Pfi vyméneé desky extrudéru se ujistéte, Ze soulasti nejsou v kryogennim stavu.
= Pockejte na dobu ohievu

Smontujte/rozeberte desky extrudéru s O-krouzkem

Obr. 68

Namontujte drzak vyhozu

Lehce utahnéte matice na 60 Nm (44 ft Ib).

OPATRNE

Matice M24 pravidelné mazte. (napf. s Molykote)

Artikelnummer: 4047334

Namontujte trychtyf
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5.2.6 Zastavte stroj pro ukoncéeni vyroby, normalni vypnuti

Ohrozeni hrozici od tlaku

1. Zavrete kulovy kohout pfivodniho vedeni kapalného COs2.

2. Pokradujte ve vyrobé, dokud se nezobrazi tlak CO: 0.
Pod 14 bar (203 psi) se zobrazi alarm, ktery indikuje, Ze tlak CO2 neni optimalni.

Stisknéte tlacitko Ukondit: _ .

4. Vyckejte, dokud se nevypne hydraulika, a hlavni spina¢ nastavte na ,VYP*.
5. Uzavrete uzaviraci kohout vyfukovych plyni CO2 pfed strojem

Pokud stroj stoji prili$ dlouho, hrozi nebezpeci vzniku namrazy
Pokud toto neni dodrzeno, muize dojit k poSkozeni stroje zmrazenim kondenzatu pred
deskou extrudéru, kdyz je znovu zapnut

Ruéné pfesurite pist do nejzazsi zadni polohy, jak je popsano v kapitole5.1.10
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Demontujte desku extrudéru

Vysuste lisovaci komoru bezolejovym vzduchem a hadfikem.

Namontujte vytlaCovaci desku

Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,ZAP*

Ruéné posurite pist do nejpfednéjsi polohy podle kapitoly 5.1.10

Vypnéte napajeni stroje 5.2.11 «Vypnéte napéjeni stroje»
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5.2.7 Kratce preruste provoz, normalni kratké vypnuti

= Stisknéte tlacitko Ukondit: _
. .
= Po restartovani stisknéte tlacitko Spustit vyrobu

Pokud stroj stoji prili§ dlouho, hrozi nebezpeci vzniku namrazy
Pokud toto neni dodrzeno, muze dojit k poSkozeni stroje zmrazenim kondenzatu pred
deskou extrudéru, kdyz je znovu zapnut.

Ruéné presurite pist do nejzazSi zadni polohy, jak je popsano v kapitole5.1.10
Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpoijte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Demontujte desku extrudéru

Vysuste lisovaci komoru bezolejovym vzduchem a hadfikem.

Namontujte vytlatovaci desku

Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,ZAP*

Ruéné posurite pist do nejpfednéjsi polohy podle kapitoly 5.1.10

Pomalu oteviete kohout vyfuku CO, pfed strojem.

Pomalu oteviete uzaviraci kohout pro kapalny CO, pfed strojem

528 Uvedeni do klidu v pfipadé nouze
= Stlaéte NOUZOVE ZASTAVENI
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5.29  Uvedeni do provozu po NOUZOVEM ZASTAVENI

A\ NEBEZzPECI

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €isténim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

e  Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

e Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

e  Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastrcka vytazenal
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu
Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!

e Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li v8echny bezpe&nostni soulésti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

e Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

e Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vySkolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

Davody pro nouzové zastaveni a fedeni problému naleznete v kapitole «7 VYHLEDAVANI /
ODSTRANOVANI ZAVAD».

Uvést stroj do bezpecného stavu
Potvrdte chybovou zpravu.
Ruéni uvolnéni stroje

Stroj je pfipraven k zahajeni vyroby.
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5.210 Odstrante tlak ze stroje.

Ohrozeni CO; pod tlakem!

Preruste ptivod CO:x.

= Uzavrete uzaviraci ventil pfed peletizérem (potrubi pro kapalny CO2,) a uzaviraci ventil za
peletizérem (potrubi pro odpadni CO2).

= Tlak pfed peletizérem, v ném i za nim uvolnéte pomoci vypoustéciho ventilu.

= Zaijistéte uzaviraci ventily proti neimysinému otevieni a oznacte je.

5.2.11 Vypnéte napajeni stroje

A\
©

Nenechavejte stroj v provozu bez dozoru!
Po ukonc&eni vyroby a vyprazdnéni vedeni CO: stroje:

= Nastavte hlavni vypinag do polohy ,VYP*.
= Odpojte peletizér od sité.
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6 UDRZBA, SERVIS,CISTENI

Protoze byl ASCO peletizér postaven z pohledu uzivatele a dle poslednich poznatkd, Ize ho provozovat s
minimalni udrzbou.

Nicméné, ASCO peletizér musi byt pravidelné a pfed kazdym provozem zkontrolovan z hlediska poskozeni. To
zvy8uje provozni bezpecnost a Zivotnost ASCO peletizéru.

A\ NEBEZPECI

Ohrozeni v diisledku automatického spusténi stroje!
Stroj mize byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, ¢ist€nim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
f E COg, postupuijte nasledovné:

e  Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

e Hlavni vypinag nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

o  Odtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastréka vytazenal
VSechna mistni bezpe€nostni ustanoveni byla spinéna!

mohly byt demontovany kryty.

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu
Nebezpeci v diisledku chybéjicich bezpeénostnich soucasti!

e Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpecnostni soucasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v disledku elektrické energie!

o Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

e Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vySkolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.
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Pred udrzbou stroj bezpec¢né zastavte!

= Hilavni vypina¢ je nastaven na ,VYP*.

= Byla splnéna v8echna mistni bezpe&nostni ustanoveni!

= Snizte tlak na stroji a odpojte jej od napajeni podle kapitoly 5.2.10 a 5.2.11

Ohrozeni z diivodu nespravné udrzby a servisu!

= Ves$keré udrzbarské a servisni prace musi provadét kvalifikovany personal se
schvalenymi nastroji a vybavenim.

= Manipulujte s t&Zkymi bfemeny pomoci vhodného vybaveni.

Nebezpedéi v disledku poruchy vstrikovaciho ventilu CO; nebo netésnosti potrubi CO,!
Pravidelné kontrolujte a vyménujte elektromagneticky ventil a potrubi CO2 podle planu
udrzby.

Pokud elektromagneticky ventil unika nebo selze (napf. kontinualni vstfikovani), postupujte
nasledovné:

> B P

= NOUZOVE ZASTAVENI stroje

= |hned zavfete ru€ni uzaviraci ventil CO2 v potrubi kapalného CO:
= Qdtlakujte stroj podle kapitoly 5.2.10

= Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

= Vypnéte hlavni vypinag

= Sjednani opravy

Popaleniny zplisobené horkym olejem pfi vyméné oleje!

= Olej je jesté horky.

» P¥i plnéni pouzijte filtracni zafizeni do 10 um.

* Manipulace s horkym olejem muze vést k téZkym popaleninam a oslepnuti.
= Olej je nutné zachytit a zlikvidovat dle mistnich ustanoveni!

/\ OPATRNE

Ohrozeni v disledku poskozenych a netésnych hadic!

= Po8kozené a netésné hydraulické hadice ihned vymérite.

= Neprovozujte stroj s poSkozenymi nebo netésnymi vedenimi.

» Pod vysokym tlakem vytékajici hydraulicka kapalina plisobi vécné Skody, ohrozeni
Zivotniho prostiedi a zranéni!

> P
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/\ OPATRNE

Ohrozeni z diivodu nespravné udrzby!

= U lisovacich komor a veskerych pfislusejicich dili nepouzivejte zadna rozpoustédla ani
Cistici prostfedky.

= P¥i praci na studenych ¢astech noste rukavice.

= Pouzivejte jen originalni nahradni dily ASCO.

Ohrozeni od nahodného pohybu hydraulického vélce a vstfikovani CO2

= Spravné nastavte pojistku 24 V DC podle elektrického schématu, jinak muze dojit k
poskozeni stroje.

= Mohlo by dojit k neimysiné aktivaci hydraulického valce a v disledku toho k jeho mozné
aktivaci.

= Vstfikovaci ventily se nekontrolované prepinaji.

Ohrozeni pasobené nahlym hlasitym zvukem!
= Béhem obsluhy peletizéru vzdy pouzivejte certifikovanou ochranu sluchu.
= VSechny osoby v blizkosti peletizéru musi nosit certifikovanou ochranu sluchu.

Ohrozeni pisobené horkymi povrchy!
Napfiklad popaleniny a opafeniny zplsobené zdroji teplé nebo studené energie a/nebo
okolnim prostfedim.
“ T .' \
'>:}c3_
bR

3

= Béhem obsluhy peletizéru vzdy noste vhodné ochranné rukavice.

UPOZORNENI

Elektricky systém musi byt zkontrolovan pfed prvnim uvedenim do provozu a nejméné
kazdych 1000 provoznich hodin nebo jednou ro¢né. Pied kazdym uvedenim do provozu
vizualni kontrola provozovatele, zda nedoslo k poskozeni kabelu, viditelnych vnéjsich
elektrickych soucasti a mechanickych ¢asti.

UPOZORNENI

Zkontrolujte smér otaceni olejového chladic¢e a hydraulického ¢erpadla!
PFi praci na elektrickych pripojkach na motoru a na elektrické fidici jednotce je tfeba
zkontrolovat smér otaceni chladi¢e oleje a hydraulického Cerpadia.

Viz kapitola ,4.3.7 Kontrola a pInéni hydraulické jednotky*

Pokud se motor otaci opacénym smérem, je nutné zaménit 2 faze na pfipojovacich svorkach.
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Stroj v provozu bez pfivodu kapalného CO;

Je-li stroj provozovan bez kapalného CO3, zahfiva se tésnici krouzek a maze dojit k posSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucasti.

Nedodrzeni téchto pokynd bude mit za nasledek vécné Skody:

= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO2

= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného CO: je zakazano!

= P¥i instalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbé, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO2 déle nez 2 minuty.

6.1 KONTROLA PROVOZNICH PROSTREDKU A OPOTREBITELNYCH DiLU

>

Ohrozeni v dlisledku nespravné udrzby!
Pfi provadéni udrzbovych praci na peletizéru dodrzujte nasledujici body:

= Stroj odpojte od elektrické sité, abyste zabranili nekontrolovanym pohybim lisovaciho
pistu!

= Musi byt odpojen pfivod CO: a stroj musi byt odtlakovan!

= Prace na elektrickych instalacich smi provadét pouze elektrotechnicky vzdélané
kvalifikované osoby.

A\
©
D

UPOZORNENI

Doporucuje se mit opotfebitelné dily v zasobé. Abyste se vyhnuli delSi odstavce stroje z

ddvodu chybéjiciho nahradniho dilu.

= Opotfebitelné dily jsou uvedeny v kapitole o udrzbafskych pracich.

= QObratte se na zakaznicky servis spolec¢nosti ASCO nebo, pokud je k dispozici, pfimo
prostfednictvim QR kédu HMI.
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Kazdych pét let nebo kazdych 8000 hodin provozu (podle toho, co nastane dfive), kontaktujte zakaznicky servis
ASCO CARBONDIOXIDE LTD a pozadejte o vyménu tésnéni hydraulického valce.
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. . = Vizualni kontrola v8ech bezpe&nostnich prvka.
Bezpecénostni o . - . :

Chybéjici nebo vadné bezpecnostni prvky (ochranné XX X X X X|X

ZE T kryty / piktogramy) museji byt nahrazeny.

Uvolnovaci
tlacitko X
NOUZOVE » Kontrola kontrolek
ZASTAVENI *
Signalni véz

*
X

PomlalEpElnEiD | Zkontrolujte, zda nedochazi k poskozeni a Unikim,

Gona v SHISEE v pfipadé potfeby utésnéte a utahnéte pripojky XXX xx) X)X

potrubi

Pojistny ventil = Vizualni kontrola X X X|X

vedeni kapalného

CO2 = Vyménte pojistny ventil X | X

Vani¢ka a vedeni | = Zkontrolujte, zda nedochazi k poSkozeni a Gnikiim, X X X X X X X

kondenzatu v pfipadé potieby utésnéte a utdhnéte pfipojky

N’a paject kabel a = Zkontrolujte, zda se nevyskytuje poSkozeni XX X[ X|X X X

zastréka

Peletizér = Vydistéte peletlzer. na suchy qu uvmtr a venku, protoZze X X X X X X
prach a zbytky oleje mohou zpusobit poruchu.

Chladi¢ oleje = Zkontrolovat funkci XX X|X X X

= Zkontrolovat funkci X X X X X X

Elektromagnetick
€ ventily

= Vymeérite elektromagnetické ventily X X X X
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. =  Funkéni test tlacitka NOUZOVEHO ZASTAVENI. X X | X X | XX
ZASTAVENI

= Nesmi byt pfekro¢en maximalni vnitfni primeér =
115,6 mm (4,55 in)

= (V pfipadé odstranéni vytlacovaci desky jedte
lisovacim pistem zcela zpét

(©)

Odvzdusriovaci
pouzdro

Obr. 69 Obr. 70

= Vymérnte odvzdudnovaci pouzdro X X XX

109/133



=ASCO

All about CO2
=
N
o
>
)
s
[e] * § b
T § 3 * *>,
£ 9 0 : X
= x| Q| ‘» > 0
.. . c 8 9 0 x X =
Soucast Cinnost g 9 e E o 0 =
g E E © v~ « o
S « © o0 o o 2o
0O 9 9 Q9 o
€ 0 2 o o o c
S 2 o ¢ ¢ c©
5 o ¢© . . . T
NS PR = 1 - 1 = JE - )
8§ . B O 0 0 <£
X T O L £ < P=)
5 2 € oo o o
(1] [=] o O O O
- O O o O O o
O < «~~ ~~ N M -«
Utahovaci
eSS il X X X X X X
predni vodici
pouzdra
Obr. 71
= Zkontrolujte utahovaci moment (9 N/m) Sroubl na
prfednim vodicim pouzdru
Utahovaci
E B X X X X X X
zadniho vodiciho
pouzdra
= Zkontrolujte utahovaci moment (9 N/m) Sroubl na
pfednim vodicim pouzdru
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Utahovaci
momentsrvou’bu X X X X X X
pro upevnéni
pistu
Obr. 73
= Zkontrolujte utahovaci moment (9 N/m) Sroubl na
upevrfiovacim pistu
Utahovaci
moment Sroubd
GO el 1) X X X X X
pro upevnéni
opérného pistu
Obr. 74
= Zkontrolujte utahovaci moment (19 N/m) Sroubd na
upevrfiovacim pistu drzaku.
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Utahovaci
moment Sroubl
upevnovaciho X X | X|X
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Tésnici pist
Obr. 75
= Zkontrolujte utahovaci moment (30 N/m) Sroubu na
tésnéni opérného upevriovaciho pistu
. . . - “ T
Spojovaci prvky Zkontrc_)IUJte pevne usazervn.vsech srczubuapnpolek. x | x| x| x| x
Pokud je to nutné, opatrné je dotahnéte.
P’rednltesnenl X X X X
p | Stu Front piston seal
Obr. 76
= Vymérte pfedni t&snéni pistu
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Rear piston seal
Hintere
Kolbendichtung X| XXX
Obr. 77

= Vymérite zadni tésnéni pistu

= Kontrola vSech elektrickych instalaci kvalifikovanym
Elektrické elektrikarem. X X X
soucasti Pouze kvalifikovany personal udrzby ve vyrobnim

zavodé!
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= Zkontrolovat stav oleje. XX X | X|X X X
= Zkontrolujte veskera hydraulicka vedeni, hadice a spoje X X X X X X
na unik oleje. VSechny netésnosti okamzité odstrarite.
= Vymérite olejovy filtr hydraulického agregatu. X' X X X X
= Vymeéna oleje X X X X X
Hydraulicky
agregat = Hydraulické hadice museji byt zkontrolovany a X X
eventualné vyménény.
= Vymérite spojku mezi motorem a hydraulickym X X
Cerpadlem
= Hydraulické hadice museji byt vyménény. X
= Vymérte hydraulické ¢erpadlo a hydraulicky valec. X
* plati pouze pfi prvnim dosazeni po¢tu hodin — poté jiz neplati
> pred uvedenim do provozu a poté kazdy tyden

ek podle toho, co nastane dfive
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6.2 VYMENA OLEJE

Olej hraje dulezitou roli pfi hladkém a kontinualnim provozu peletizéru, proto musi byt bezpodminecné
provedena kontrola mnozstvi a stavu oleje podle tohoto navodu k obsluze.

Nebezpeci v disledku nespravné vymény oleje!

= Veskeré udrzbarské a servisni prace musi provadét vyskoleny a kvalifikovany personal.

= Vyménu oleje provedte az tehdy, kdyz olej vychladne.

= Peletizér musi byt bez tlaku a bez napéti, hlavni vypina¢ nastavte na "0/VYP".

= Pozor pfi manipulaci s horkym olejem, nebot mlze dojit k téZkym popaleninam a pfi
kontaktu s oCima k oslepnuti!

= Pozor! Nebezpedi popalenin!

= Olej zachytte a zlikvidujte dle mistnich ustanoveni!

UPOZORNENI

Poskozeni v dlsledku nedostatku oleje!
Hydraulicky agregéat se dodava bez olejové napiné.

Olej je tfeba vyménit pomoci maximalné 10um olejového filtru.
Doporuc¢eny hydraulicky olej: ISO VG46

6.2.1 Vymeéna oleje prostiednictvim zafizeni na vyménu oleje
= Do pfimé blizkosti hydraulického agregéatu postavte vhodnou nadobu.

= Uvolnéte viko plniciho hrdla (obr. 78). Zavedte saci trubku zafizeni na vyménu oleje a vedte
vypoustéci potrubi do pfisludné sbérné nadoby na ole;j.

Obr. 78

= Spustte zafizeni na vyménu oleje a vyprazdnéte nadrz hydrauliky.
= Olejovy filtr nahofe na hydraulickém agregatu vymérite za novy.

= Zavedte saci trubku do nadoby s novym olejem a vypoustéci vedeni umistéte do nadrze
hydraulického agregatu.

=  Spustte zafizeni na vyménu oleje. Hydraulicky agregat naplnte olejem az po pfislusnou
znacku.

= Zavrete viko plniciho hrdla. Spustte peletizér a zkontrolujte hladinu oleje v prizoru (obr. 79).
V pfipadé potieby dolijte olej.
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=ASCO

All about CO2

Vypoustéci
VYMENA
OLEJE
ZARIZENi
(Olejové
PLNENi éerpadlo
— *
10 filtr)
HYDRAULICKY
AGREGAT Novy olej

Obr. 81
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6.3 UTAHOVACI MOMENTY

Srouby vyrobkti ASCO nemaiji zadné specialni utahovaci momenty, s vyjimkou informaci uvedenych na

obrazku (obr. 82).

=ASCO

Obr. 82
Pol. Nm /ft b Poznamky
1 60 /44 -
2 9/7 -
3 9/7 Pouzijte Loctite 243
4 300/ 221 -
5 9/7 Pouzijte Loctite 243
6 19/14 -
7 180/133 =
8 50/ 37 Pouzijte Loctite 243
9 30/22 Pouzijte Loctite 243
Pouzijte silikonové mazivo
10 - LN
pro nizké teploty
11 - Pouzijte Loctite 243

All about CO2
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A\ NEBEZzPECI

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €isténim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu

Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

Odotlakuijte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastrcka vytazenal
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!
Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpelnostni soucéasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.
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Ohrozeni v disledku nespravného ¢isténi!
Pfed provadénim jakékoli prace se ujistéte, ze:
= Peletizér suchého ledu je zastaven, bez napéti viz kapitola "5.2.11 ,Vypnéte napajeni
stroje", hlavni vypinac je nastaven na "VYP" a sitova zastrCka je odpojenal

= Cely peletizér byl odtlakovan! Viz kapitola 5.2.10 ,Odstrante tlak ze stroje.”

= Byla spIinéna v3echna mistni bezpeénostni ustanoveni!

= Poté sejméte kryty a provedte Cisténi.

/\ OPATRNE

Ohrozeni z dvodu nepouzivani osobnich ochrannych prostredkii!

P¥i Cisténi pouzivejte ochranné bryle, ochranu sluchu a vhodné rukavice.
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Lisovaci komora a deska extrudéru:

/\ OPATRNE

Ohrozeni v dusledku pouziti nevhodnych Eisticich prostredkt!

= U lisovacich komor a veskerych pfislusejicich dild nepouzivejte Zadna rozpoustédla ani
Cistici prostredky.
= Pfi praci na studenych ¢astech je tfeba nosit rukavice.

= Lisovaci komora a vytlaCovaci deska by mély byt alespor jednou tydné vycistény.
= Pfed CiSténim je nutné zajistit, aby mély vSechny &asti teplotu okoli.
= Spustte peletizér a zajedte pistem manualné do nejzazsi polohy.

= Qdpoijte stroj od napéti, nastavte hlavni vypina¢ do polohy "0/VYP", vytahnéte sitovou
zastréku.

= Lisovaci komoru vytiete Cistym hadrem a osuste. V lisovaci komofe se nesméji nachazet
Zadné zbytky.

» VytlaCovaci desku vyfoukejte suchym stlaenym vzduchem bez obsahu oleje a vysuste ji.
PFitom zkontrolujte, zda neni poSkozena.

Zbytek stroje (jednou za mésic)

» Stroj zevnitf a zvenci dukladné vycistéte bézné dostupnym pramyslovym cistiCem.
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VYHLEDAVANIi / ODSTRANOVANIi ZAVAD

NEBEZPECI

Ohrozeni v disledku automatického spusténi stroje!
Stroj mGze byt spustén automaticky zvenci (dalkovy provoz) bez opravnéni obsluhy.

Pfed instalaci, uvedenim do provozu, udrzbou, €isténim a odstrafiovanim zavad dodrzujte
nasledujici body

1. Nez sejmete kryt stroje nebo provedete prace na mechanice, hydraulice, fizeni a potrubi
COz2, postupujte nasledovné:

2. Zadani praci

3. Uvedeni stroje do bezpe&ného stavu

Deaktivujte vSechna rozhrani v nabidce Nastaveni rozhrani (viz kapitola 5.1.19)

Hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,VYP* a zajistéte jej visacim zamkem, aby nemohl byt
znovu zapnut.

Odotlakuijte stroj podle kapitoly 5.2.10

Odpojte stroj od napéti podle kapitoly 5.2.11

Stroj zastaveny, hlavni vypina€ v poloze ,VYP* a sitova zastrcka vytazenal
VSechna mistni bezpe&nostni ustanoveni byla splnéna!

mohly byt demontovany kryty.

Nebezpeci v disledku chybéjicich bezpecnostnich soucasti!
Stroj provozujte pouze tehdy, jsou-li vSechny bezpelnostni soucéasti spravné
nainstalovany a jsou v provozuschopném a bezpe¢ném stavu.

Nebezpeci v dusledku elektrické energie!

Napfiklad nechranéné elektrické kontakty, elektrostatické procesy, vnéjSi vliv na
elektricka zafizeni.

Prace na elektrickych instalacich smi byt provadény jen vy3kolenym a kvalifikovanym
odbornym personalem.

121/133



=ASCO

All about CO2

Ohrozeni od nekvalifikovaného personalu!

VSechny prace, popsané v této kapitole, sméji byt provadény jen Skolenymi a kvalifikovanymi
osobami.

= Je tfeba zajistit, aby byly zndmy a dodrzovany v8echny bezpefnostni pokyny.

Ohrozeni CO; pod tlakem!

Preruste privod CO:x.

= Uzaviete uzaviraci ventil pfed peletizérem (potrubi pro kapalny CO2,) a uzaviraci ventil za
peletizérem (potrubi pro odpadni CO2).

= Tlak pfed peletizérem, v ném i za nim uvolnéte pomoci vypoustéciho ventilu.

= Zajistéte uzaviraci ventily proti neumysinému otevieni a oznacte je.

Zranéni ruky pfi sahani dovnitf!
= Bé&hem provozu nesahejte do desek extrudéru.
= K odstranéni zablokovani pouZijte nastroj, stroj vypnéte.

Ohrozeni z divodu pouziti nevhodnych nahradnich dila!
= Pouzivejte jen originalni nahradni dily.

OPATRNE

Stroj v provozu bez privodu kapalného CO;
Je-li stroj provozovan bez kapalného COz, zahfiva se tésnici krouzek a mize dojit k poSkozeni
tésniciho krouzku a jinych soucasti.

Nedodrzeni téchto pokynl bude mit za nasledek vécné Skody:
= Provozujte stroj vyhradné s pfivodem kapalného CO2
= Provozovani stroje bez pfivodu kapalného COz: je zakazano!

= P¥i instalaci, uvadéni do provozu, provozu, udrzbé, servisu a vyhledavani chyb
nenechavejte stroj v chodu bez pfivodu kapalného CO: déle nez 2 minuty.
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Ve sloupci "KDO" je popsano, kdo je opravnén provadét dané prace: Obsluha nebo specializovany personal, v
pfipadé potfeby zakaznicky servis ASCO.

Chyba Mozna pricina Odstranéni Kdo
P¥ili§ nizky tlak v nadrzi, pfilis Zvyste tlak v nadrzi, zvyste rychlost dodavek
nizka dodavka CO, nebo pfilis nebo provedte dodavku popsanym Specialista
vysoky odpor pfivodniho potrubi. | zpisobem.
. . Vyckejte, dokud nebude pfivadén kapalny Pracovnik
Plyn ve vedeni kapalného CO.. CO». obsluhy
Elektro'magneu’cke VXl Zkontrolujte, zda oba magnetické ventily Pracovnik
potrubi kapalného CO2 Soravna funauii obsluh
Snih ze suchého ledu nefunguji. P gujt. Y
neni vyraben Pracuji magnetické ventily 1 a 2 spravné?
Pokud ano, uslySite ,cvakani. Pokud toto
Elektromagnetické ventily ,<cvakani“ neslysite, nevysila fizeni o
, . . - RSN o Specialista
potrubi kapalného COz2 nespinaji | peletizéru eventualné zadny signal ventilim.
Zkontrolujte kabelové spoje, zda nejsou
pfipadné poSkozené.
Zablokované elektromagnetické | Zkontrolujte elektromagnetické ventily a v Specialista
ventily potrubi kapalného CO:2 pfipadé potreby je vymérite
Zkontrolujte, zda neni slinuté Vvmérit dné slinuté d Specialista
P¥ili€ mnoho snéhu v pouzdro vadné. ymente vaane slinute pouzaro.
regeneracnim potrubi — ) - ) — ) o
Elektromagnetické ventily CO, Provérte, zda jsou magnetické ventily Specialista
nefunguiji. zablokované (oteviené).
O ElS DT | CIT P2 Oditok a sbérat kondenzatu vyGistéte. Pracovnik
Pretékani sbérade je znecistén nebo ucpan. obsluhy
kondenzatu Je zablokované odtokové Vygistéte odtokové vedeni. Pracovnik
vedeni. (ucel pouziti) obsluhy
Elektromagnetické ventily Zkontrolujte, zda oba magnetické ventily Pracovnik
hydrauliky nefunguji. spravné funguiji. obsluhy
Pracuji magnetické ventily 1 a 2-spravné?
Valec se nepohvbuie Pokud ano, uslySite ,cvakani. Pokud toto
ponyou) Elektromagnetické ventily ,cvakani“ neslysite, nevysila fizeni Pracovnik
nebo se zastavi na : o o RS S o
hydrauliky nespinaji peletizéru eventualné Zadny signal ventilim. obsluhy
dorazu . X . .
Zkontrolujte kabelové spoje, zda nejsou
pfipadné poskozené.
Zablokované elektromagnetické | Zkontrolujte elektromagnetické ventily a v Specialista
ventily pfipadé potreby je vymérite
Elektromagneticky Porucha zplUsobena zkratem Vymeérite elektromagnetické ventily Specialista

ventil CO2 zlistava
otevieny

nebo poskozenim

a zkontrolujte pfipadna poskozeni
kabelovych spojeni.
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71 CHYBY / ALARMY SOFTWARU
UPOZORNENI
Pfed kontaktovanim zakaznického servisu spole¢nosti ASCO prosim uvedte nasledujici
informace:

= Vyrobni &islo stroje
= Provozni hodiny stroje viz kapitola 5.1.15 ,,Aktualni hodnoty - Provozni hodiny"
= Verze softwaru stroje viz kapitola 5.1.17 ,Aktualni hodnoty - Systém"
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Zpétna vazba nouzového
zastaveni

nouzoveho zastaveni
neodpovida aktualnim
ocekavanym signaltm.

Chyba, alarm Pri¢ina chyby Odstranovani chyb
Chyba 01 Nouzové Bylo spusténo nouzové = Zkontrolujte bezpecnost stroje
zastaveni zastaveni stroje. o v . , . .
= P¥i pouzivani rozhrani sledujte také
sousedni stroje.
= Po UspéSném odstranéni vSech
nebezpecdi resetujte nouzové zastaveni.
Chyba 02 Zpétna vazba ze stykacu = QObratte se na zakaznickou podporu

spole¢nosti ASCO!

Chyba 03 Preruseni vodice
snimace tlaku COz2 (-
120B7)

Ze snimace nejsou pfijimany
Zadné naméfené hodnoty.

= Zkontrolujte, zda neni pferuSen nebo
poSkozen snimac a spojeni od fidici
jednotky ke snimacdi.

Chyba 06 Prehrati
hydraulického motoru

Teplota pohonu hydraulického
Cerpadla je pfrilis vysoka.

= Zkontrolujte, zda motor a pfipojeni
nejsou poskozene.

= Zkontrolujte zatizeni pohonu.

= Zkontrolujte prostfedi a porovnejte je s
udaji v navodu k obsluze.

= Zkontrolujte pouzity hydraulicky olej a
porovnejte jej s Udaji v navodu k
obsluze.

Chyba 19 Nebyl dosazen
minimalni tlak CO2

Minimalni doporu€eny tlak CO2
nebyl po dlouhou dobu
dosazen.

= Pro dosazeni maximalni vyrobni
kapacity zvyste tlak COs..

Chyba 20 Prekrocen
maximalni tlak CO2

Byl pfekro¢en maximalni tlak
COs..

= Snizte tlak COz2, aby nedoslo k
poSkozeni vnitinich soucasti stroje.

Chyba 30 Prekrocena
maximalni doba bez

Stroj je pfilis dlouho bez
pfipojeni k internetu.

Tento pronajaty stroj byl pfilis dlouho
odpojen od internetu.

Stroj je zablokovan

internetu = Pfipojte stroj k internetu.
= Kontaktujte zdkaznickou podporu
spole€nosti ASCO
Chyba 51 Stroj je uzamé&en rozhranim. = Zkontrolujte signaly na pfedchozim

nebo nasledujicim stroji nebo
deaktivujte rozhrani, pokud neni
vyZadovano.
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Nazev chyby

Pri¢ina chyby

Odstranovani chyb

Chyba 52 Preru$eni vodice
ovladani napdjeni

Zjisténo preruseni ovladaciho
vodiCe napajeni.

= Zkontrolujte zapojeni a nastaveni
rozhrani.

Chyba 53 Chyba
ekvivalence méreni teploty
hydraulického oleje
(110B3)

Signalni poloha spinace
teploty hydraulického oleje
poskytuje nespravné hodnoty.

= Zkontrolujte teplotu oleje, ¢idlo a zapojeni
spinace.

Chyba 56 Chyba napajeni
24V (40G1)

Napajeci jednotka pro fidici
napéti je vadna.

= Kontaktujte zakaznickou podporu
spole€nosti ASCO.

Chyba 57 24V pojistka
obecné vypnuta (41F3).

Vypnula se pojistka pro fidici
napéti 24V.

= Zkontrolujte zapojeni a pojistku znovu
zapnéte.

= Pokud se problém opakuje, kontaktujte
zakaznickou podporu ASCO.

Chyba 58 24V pojistka pro
nouzové zastaveni vypnuta
(41F5)

Vypnula se pojistka pro fidici
napéti 24V.

= Zkontrolujte zapojeni a pojistku znovu
zapnéte.

= Pokud se problém opakuje, kontaktujte
zakaznickou podporu ASCO.

Chyba 59 Vypnula se
pojistka 24V rozhrani 1
(41F7)

Vypnula se pojistka pro fidici
napéti 24V.

= Zkontrolujte zapojeni Pojistku znovu
zapnéte.

= Pokud se problém opakuje, kontaktujte
zakaznickou podporu ASCO.

Chyba 60 Chyba modulu F-
PM -> Kontaktujte ASCO

Chyba v bezpe&nostnim
modulu.

= Restartujte stroj.

= Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni a
potvrdte hlaseni o nouzovém zastaveni.

» Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 61 Alarm CO2 1:
8h nad 0,5 %

Detektor CO2 alarm 1 je
aktivni.

= Zastavte vyrobu a vyvétrejte

Chyba 62 Alarm CO2 2:
Pouze informace

Detektor CO2 alarm 2 je
aktivni.

= Zastavte vyrobu a vyvétrejte

Chyba 63 Alarm CO: 3:
Zastaveni stroje

Detektor CO2 alarm 3 je
aktivni.

» Unik

Chyba 64 Detektor COz:
Preruseni vodice

Ze snimace nejsou pfijimany
Zadné namérené hodnoty.

= Zkontrolujte snimac a pfipojeni od fidici
jednotky ke snimadi, zda nedoSlo k
preruSeni nebo poskozeni.

Chyba 65
Dopravni pas neni zapnuty

Dopravni pas byl spustén
strojem, ale nedoslo ke zpétné
vazbé.

= Zkontrolujte zapojeni a nastaveni stroje.
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Nazev chyby

Pri¢ina chyby

Odstranovani chyb

Chyba 70 Monitorovani
spojeni PLC <-> HMI

Sitové spojeni mezi PLC a
HMI je pferuseno.

= Zkontrolujte sitovou kabelaz a napajeni

dotenych komponent.

Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 71 Monitorovani
spojeni PLC <-> EWON

Sitové spojeni mezi PLC a
EWON je preruseno.

Zkontrolujte sitovou kabelaz a napajeni
dotéenych komponent.

Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 102 PreruSeni
vodice v linearnim méfricim
systému (-120B1)

Ze snimace nejsou pfijimany
Zadné naméfené hodnoty.

Zkontrolujte snimac a pfipojeni od Fidici
jednotky ke snimaci, zda nedoslo k
preruseni nebo poskozeni.

Chyba 104 PreruSeni
vodi¢e snimace tlaku
hydrauliky (-120B9)

Ze snimace nejsou pfijimany
Zadné naméfené hodnoty.

Zkontrolujte snimac a pfipojeni od Fidici
jednotky ke snimaci, zda nedoslo k
preruseni nebo poskozeni.

Chyba 105 Jisti¢
hydraulického motoru (-
15Q1)

Vypnul ochranny spinac
motoru pohonu
hydraulického Cerpadla.

Zkontrolujte zatizeni motoru a pfipojeni od
rozvadéce k motoru.

Zkontrolujte, zda se pouziva spravny
hydraulicky olej pro dané prostiedi.

Chyba 107 Stykac
hydraulického motoru (-
15Q2)

Zpétna vazba softstartéru
motoru hydraulického
Cerpadla neodpovida
aktualné pozadované zpétné
vazbé.

Zkontrolujte zapojeni a funkénost
softstartéru.

Chyba 108 Ochranny
spina¢ motoru ventilatoru (-
16Q1)

Vypnul ochranny spinac
motoru pohonu chladice
oleje.

Zkontrolujte zatizeni motoru a pfipojeni od
rozvadéce k motoru.

Chyba 109 Prehrati
ventilatoru
(-16M1)

Teplota pohonu chladi¢e
oleje je prilis vysoka.

Zkontrolujte, zda motor a pfipojeni nejsou
poskozené.

Zkontrolujte zatiZzeni pohonu.

Zkontrolujte své prostfedi a porovnejte je s
udaji v navodu k obsluze.

Zkontrolujte pouzity hydraulicky olej a
porovnejte jej s Udaji v navodu k obsluze.
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Nazev chyby

Pri¢ina chyby

Odstranovani chyb

Chyba 110 Stykac
ventilatoru (-16Q5)

Zpétna vazba ze stykace
motoru chladice oleje
neodpovida aktualné
pozadované zpétné vazbé.

ZKkontrolujte zapojeni a funkénost stykace.

Chyba 111
Bylo dosazeno doby
provozu

Obratte se na zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO a domluvte si schiizku
se servisem.

Pfipadné provedte servis samostatné
podle specifikaci v navodu k obsluze.

Chyba 112
Ochranna zéna
maximalniho tlaku

Pfekrocen hydraulicky tlak v
ochranné zéné.

1.

Postupujte podle pokynl pro odstranéni
prekroCeni tlaku v ochranné zéné.

Demontujte desku extrudéru

2. Vytlacte blok ledu pistem
3. Namontujte vytlaCovaci desku
Viz kapitola 5.2.5 «Upevnéni matic u desky
extrudéru»
Chyba 113 Podkrocena hladina = Zkontrolujte t&€snost hydraulického
Nizka hladina hydraulického oleje. systému a doplrite hydraulicky olej do
hydraulického oleje nadrze podle pokynl v navodu k obsluze.
Chyba 114 = Zkontrolujte okolni teplotu stroje.
Vysoka teplota

hydraulického oleje (-
120B9)

Zkontrolujte pratok vzduchu chladi¢em v
ruénim rezimu.

Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 115 Byla prekro¢ena doba = Kontaktujte zakaznickou podporu
Prekro€ena maximalni vyrobniho cyklu. spole¢nosti ASCO.
doba cyklu

Chyba 117 Nedosazena
predni koncova poloha

Zkontrolujte nastaveni snimace polohy v
ruénim rezimu.

Zkontrolujte volnost pohybu lisovaciho
pistu.

Kontaktujte zakaznickou podporu
spole€nosti ASCO.

Chyba 118 Zadni koncova
poloha nebyla dosazena

Zkontrolujte nastaveni snimace polohy v
navodu k obsluze.

Zkontrolujte volnost pohybu lisovaciho
pistu.

Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.
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Nazev chyby

Pri¢ina chyby

Odstranovani chyb

Chyba 121 Pfekroceni
maximalniho hydraulického
tlaku (zpétny chod)

PFi zpétném pohybu pistu byl
prekroCen hydraulicky tlak.

= Zkontrolujte slinuté pouzdro a lisovaci
komoru, zda nejsou poSkozeny.

= Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 122 P¥ilis nizky
hydraulicky tlak

Hydraulicky tlak b&éhem
procesu je pfili§ nizky.

= Zkontrolujte hydraulicky tlak v manualnim
rezimu a v pfipadé potfeby nastavte
pojistny ventil.

= Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 123 Prekrocen
maximalni hydraulicky tlak
(dopfedu)

Béhem pohybu pistu vpfed
byl pfekroen hydraulicky
tlak.

= Zkontrolujte hydraulicky tlak v manualnim
rezimu a v pfipadé potfeby nastavte
pojistny ventil.

= Zkontrolujte slinuté pouzdro a lisovaci
komoru, zda nejsou poSkozeny.

= Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 124 Neplatny
referencni chod (-120B1)

Nameérena referenéni poloha
mimo toleranci.

= Zkontrolujte upevnéni linearniho snimace.

= V pfipadé potfeby nastavte linearni snimac
do spravné polohy.

= Kontaktujte zdkaznickou podporu
spole€nosti ASCO.

Chyba 127 PferuSeni dratu
snimace teploty
hydraulického oleje (-
120B9).

Ze snimace nejsou pfijimany
Zadné naméfené hodnoty.

= Zkontrolujte snima¢ a pfipojeni od fidici
jednotky ke snimaci, zda nedoslo k
preruseni nebo poskozeni.

Chyba 153 Chyba
ekvivalence teploty
hydraulického oleje (-
120B9)

Snimac teploty hydraulického
oleje poskytuje nespravné
hodnoty.

= Zkontrolujte teplotu hydraulického oleje v
nadrzi a zapojeni Cidla.

= Kontaktujte zakaznickou podporu
spole¢nosti ASCO.

Chyba 154 P¥ili§ dlouho
otevreny ventil CO2 1 (-
130Y1)

Ventil CO2 byl otevien pfili§
dlouho.

Ventil byl automaticky
uzavien.

= Zkontrolujte tlak v nadrzi a znovu spustte
stro;j.

Chyba 155 P¥ili§ dlouho
otevreny ventil CO2 2 (-
130Y3)

Ventil CO2 byl otevien pfili§
dlouho.

Ventil byl automaticky
uzavren.

= Zkontrolujte tlak v nadrzi a znovu spustte
stro;j.
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Nazev chyby

Pri¢ina chyby

Odstranovani chyb

Chyba 156 Nepresna
poloha pistu (-120B1)

= Pist nedosahne koncové
polohy.

» Odkazované koncové
polohy se pfili§ odchyluji
od aktualnich poloh.

= Zkontrolujte instalaci snimace polohy a
magnetického snimace.

= Znovu spustte vyrobu.

Chyba 157 Neocekavany
hydraulicky tlak

Hydraulicky tlak neodpovida

aktualné ocekavané hodnoté.

= Zkontrolujte aktualni stav hydraulické
jednotky a zobrazeny hydraulicky tlak.

= Zkontrolujte funkci snimace hydraulického

tlaku.
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7.3 AUTOMATICKE BEZPECNOSTNI VYPNUTI

Warning! Piston blocked -E:

0,
o0,
02020,
030303050
22690209
6262090
025202090
636309650
On0a05050
‘5505250
'a20
= &

REMOVE

B < B3

5. Close window

Obr. 83
Funkce Pokud stoupne hydraulicky tlak v prostoru odvzdusfiovacich pouzder nad
80 bar, stroj se zastavi a spusti se funkce bezpeénostniho prostoru.
Postup pri Lisovaci komora je zpravidla po bezpe&nostnim vypnuti naplnéna snéhem ze

automatickém

bezpe€nostnim vypnuti

suchého ledu. Proto se uzivateli na obrazovce podrobné zobrazi, jak ma
postupovat, aby stroj opét ucinil funk&nim.

Vadny vstfikovaci ventil miize zpusobit problémy, proto nejprve uzaviete
privodni vedeni COx.

Odstrante vyhoz a desku extrudéru.

Zapnéte hydrauliku.

Manualnim pojiZzdénim vélce vpfed vyprazdnéte celou lisovaci komoru.

Nesahejte se do oblasti lisovaci komory.
Hydrauliku opét vypnéte.
Vydcistéte vyhoz a desku extrudéru a opét je nainstalujte.
Stroj je nyni pfipraven k provozu.
Pokud se monitoring bezpeénostniho okruhu po kratké dobé opét zapne,
méli byste se obratit na zadkaznicky servis spole€nosti ASCO.
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UVEDENI MIMO PROVOZ, DEMONTAZ, LIKVIDACE

Ohrozeni z diivodu neodbornych demontaznich praci!

= Vesdkeré prace na vyfazeni z provozu, demontazi a likvidaci pouze vyskolenym
a kvalifikovanym personalem.

= Pouzivejte pouze vhodné nastroje a pfistroje.

= Manipulujte s t&éZkymi bfemeny pouze pomoci vhodného vybaveni

Stroj odevzdejte k recyklaci ve specializovaném stredisku.

UPOZORNENI

Ohrozeni zivotniho prostredi v disledku nespravné a zakonné nevyhovujici likvidace!
Stroje ASCO jsou navrzeny podle hlavnich principl ekologického designu a obsahuji vysoce
kvalitni materialy (kovy, plasty, elektrické sestavy, elektrické kabely atd.), které na konci jejich
zivotnosti Ize recyklovat.

Dbejte na to, aby byly vSechny materialy recyklovany a zlikvidovany podle aktualnich
ekologickych smérnic a mistnich ustanoveni.
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DOKUMENT «"GENERAL INFORMATION AND SAFETY INSTRUCTIONS — WORKING WITH

co."

SEZNAM NAHRADNICH DiLU
ELEKTRICKE SCHEMA
HYDRAULICKE SCHEMA

EU PROHLASENI O SHODE

133/133



