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produto de qualidade da ASCO CARBON DIOXIDE LTD.

Leia atentamente este manual de instruges antes de instalar e colocar este produto em
funcionamento, especialmente o capitulo "INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA" e o
documento separado " General Information and Safety Instructions — Working with CO2".

Caso tenha alguma duvida ou necessite de mais informacdes, teremos todo o prazer em ajudar.

ASCO CARBON DIOXIDE LTD
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OBJETIVO DESTE DOCUMENTO

Este manual de instrugdes contém informagdes e instrugdes colocagdo em funcionamento, configuragéo,
operacao e eliminacao.

Este manual de instrugdes deve ser lido e compreendido atentamente por todas as pessoas que manuseiam
a peletizadora.

As informagdes e conselhos contidos neste manual de instrugdes foram compilados e
verificados com o devido cuidado e de acordo com o nosso conhecimento e convicgdo. Os
editores e autores nao assumem qualquer responsabilidade por danos resultantes de
informagdes incorretas ou incompletas e das consequéncias resultantes no ambito das
possibilidades legais.

Se algo nao estiver claro, a versao alema das instrugdes de operagéo € o documento de referéncia.
GARANTIA

As condigbes de garantia séo aplicaveis em cada pais. As condigbes para reparagdes na sua maquina dentro
do periodo de garantia podem ser consultadas nos nossos Termos e condi¢gdes gerais, que recebeu com a
nossa confirmacdo da encomenda. Em caso de reclamacao de garantia, contacte o distribuidor autorizado
ASCO mais préximo ou o Servigo de atendimento ao cliente ASCO. Apresente o comprovante de compra, o
numero de série e o numero de horas de funcionamento.

Versao do manual de instrugoes

Versao (Ano/Més) Observagao
Versao V1.2 (2025/09) Tradugéo
~ Aviso Maquina em funcionamento sem aducgéo de
Versao V1.3 (2025/10) viag ¢
CO:z liquido
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1 INSTRUGOES GERAIS DE SEGURANGA

1.1 DOCUMENTOS VIGENTES

Os seguintes documentos separados sao parte integrante deste manual de instrug¢des.

= Documento «Instru¢des gerais e informagdes de seguranga — Trabalhar com CO2»
= Lista de pegas sobressalentes

. Esquema do circuito elétrico

. Esquema hidraulico

= Declaragéo de conformidade UE

1.1.1 ACESSO DIGITAL AOS DOCUMENTOS

Os documentos digitais estao disponiveis através do seguinte codigo QR e link.

ASCO
Help Center

https://help.ascoco2.com/

=ASCO

All about CO2

ASCO HELP CENTER

Machine Search
Enter your machine serial number

O acesso digital a documentagdo e a mais informagdes esta disponivel apds a insergdo do nimero de série.
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1.2 DESENHOS E SIMBOLOS

Muitos acidentes em maquinas s&o causados pelo ndo cumprimento das instrugbes do fabricante e das
instrugdes de seguranca. Os sinais e simbolos internacionais indicam perigos e situagbes perigosas no local
de trabalho.

Os avisos sdo apresentados da seguinte forma:

A\ PERIGO

Designa um perigo com um alto nivel de risco.
O nao cumprimento destas instrugdes resultara em morte ou graves ferimentos (invalidez).

>

Designa um perigo com um médio nivel de risco.
Se estas instrugdes ndo forem seguidas, poderao ocorrer morte ou graves lesoes fisicas
(invalidez).

/\ cuibADo

Designa um perigo com um baixo nivel de risco.
O n&o cumprimento destas instru¢gdes pode causar ferimentos ligeiros ou moderados.

> P>

Nota, dicas para o utilizador, possiveis danos materiais menores:

Designa informagdes gerais com sequéncia de agoes.

Sao fornecidas dicas para o utilizador e recomendacgdes de trabalho que ndo tém
influéncia na seguranga e saude do pessoal, mas que exigem

um determinado comportamento ou uma acao especifica.

...Destaca dicas e informagdes Uteis para uma operagao eficiente e sem problemas.

Designa informagdes gerais.
Sao fornecidas dicas e recomendagdes Uteis para o utilizador e recomendagdes de trabalho
que nao afetam a seguranga e a saude do pessoal.

...destaca dicas e recomendagdes uteis, bem como informagdes para uma operagao
eficiente e sem problemas.
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Informagdes para evitar danos materiais graves:

CUIDADO

Designa uma situacio potencialmente perigosa.
Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais.

...indica uma situagao potencialmente perigosa que pode resultar em danos materiais se
estas instrugdes ndo forem seguidas.
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1.21 Definicao dos pictogramas utilizados

As normas de seguranga deste manual de instrugbes, cuja ndo observancia representa um perigo para as
pessoas e para as maquinas, estdo marcadas com um simbolo de perigo geral.

Aviso geral de adverténcia

Aviso sobre a tensao elétrica

Aviso sobre asfixia

Aviso sobre baixa temperatura

Aviso sobre ferimentos nas maos

Aviso sobre superficie quente

Aviso sobre ocorréncia de repentino ruido alto

Aviso sobre arranque automatico da maquina

P> B> BB

Aviso sobre risco de escorregamento

Utilizar protecao para os olhos

@®

Utilizar protecao para os ouvidos

Head Office

ASCO CARBON DIOXIDE LTD
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach
T +41 71 466 80 80
info@ascoco2.com / ascoco2.com
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Utilizar protecao para as maos
Utilizar protegao para os pés
Utilizar protecao para a cabega
Puxar a ficha de rede
Observar o manual de instrugdes
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1.2.2 Qualificagao do operador
" A maquina s6 deve ser operada por pessoal devidamente treinado e autorizado.

Os operadores devem ser formados por uma pessoa autorizada (entidade operadora ou fabricante) nos
seguintes pontos:

= Manuseamento seguro de gelo seco e/ou CO: liquido/gasoso

= consulte também o documento «Instrugdes gerais e informagdes de seguranga — Trabalhar com

CO2»

= Operagéo e manutengao da instalagdo ASCO

= Medidas de seguranga / Equipamento de protecao

= Utilizagao de vestuario de protecao individual

" As reparagdes s6 devem ser realizadas por especialistas devidamente treinados.

Engenheiro ou técnico com formagéo para:
= Engenharia mecéanica
= Engenharia elétrica
= Engenharia hidraulica
= Tecnologia de refrigeragéo

= O fabricante esta disponivel para formacéo, incluindo formagéo periédica. Entre em contacto com o
nosso servigo de atendimento ao cliente.

1.3 IMPORTANTES INSTRUGOES DE SEGURANGA

Perigos devido a operagdao da maquina sem supervisao!

= E proibida a operacgéo por uma sé pessoa.

= A maquina sé deve ser operada na presenca / sob supervisdo de varias pessoas de
monitoramento.

Perigos devido a valvulas de inje¢dao de CO; com defeito ou fugas na linha de CO:!
Verificar e substituir a valvula solendide e as linhas de CO:2 regularmente, de acordo com o
plano de manutencéo.

Em caso de fuga ou avaria (por ex., inje¢ao persistente) da valvula solendide, proceda do
seguinte modo:

= PARAGEM DE EMERGENCIA da maquina

= Fechar imediatamente a valvula manual de corte de CO2- na linha de COz2 liquido.
= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= Providenciar reparagdes
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A\ PERIGO

Perigo devido a concentragao de diéxido de carbono!

Risco de asfixia e danos para a saude devido ao diéxido de carbono!

Baixas concentragdes (3-5%) causam dores de cabega e dificuldade respiratoria.
Elevadas concentragdes (7-10%) causam dores de cabega e nauseas e levam a
inconsciéncia.

Concentragbes mais elevadas levam a inconsciéncia e a morte.

A maxima concentragdo segura de CO2 é de 5000 ppm.

Uma concentragao mais elevada é perigosa para o organismo humano (escala MAK V).

= Sempre trabalhar numa area bem ventilada.

= Devem ser instalados detetores de gas CO2 com alarmes.

= Observe as instru¢gdes no documento separado "Instrugdes gerais e informacgdes de
seguranga - Trabalhar com CO2".

Perigo devido a energia elétrica!
Por exemplo, contactos elétricos desprotegidos, processos eletrostaticos e influéncias
externas em sistemas elétricos.

= Os trabalhos em instalagdes elétricas s6 devem ser realizados por pessoal devidamente
treinado e qualificado.

Perigo devido a explosao!
= Na&o operar a maquina em atmosferas potencialmente explosivas.
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Vestuario de proteciao

Perigo devido a pecas ejetadas!

A pressao elevada de CO:z provoca a ejecao de pecas.

= Utilizar sempre 6culos de protegcao adequados ao operar a peletizadora.

= Todas as pessoas préoximas da peletizadora devem usar sempre 6culos de protecao
adequados.

Perigo devido a ruido!

A producgao de gelo seco € muito ruidosa.

= Utilizar sempre protegao auditiva aprovada ao operar a peletizadora.

= Todas as pessoas préoximas da peletizadora devem usar sempre protegéo auditiva
aprovada.

/\ CUIDADO

Perigo devido a ferimentos nas maos!

Por exemplo, arranhdes, cortes, contusdes, perfuragdes, etc.

Por exemplo, queimaduras, escaldaduras e congelamento por fontes de energia quentes ou

frias e/ou pelo ambiente.

= Utilizar sempre luvas de protegao adequadas ao operar a peletizadora.

= Todas as pessoas has proximidades da peletizadora devem sempre usar luvas de
prote¢cao adequadas.

/\ CUIDADO

Perigo devido a ferimentos nos pés!

= Sempre utilizar protegdo adequada para os pés ao operar a peletizadora.

= Todas as pessoas nas proximidades da peletizadora devem usar sempre uma protegéo
adequada para os pés.

/\ CuIDADO

Perigo devido a ferimentos na cabec¢a!
= Utilizar sempre uma protegdo adequada para a cabega durante o transporte, a montagem
e a primeira colocagdo em funcionamento da peletizadora.
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Instrugdes de seguranga anexadas a maquina

Placa de identificagao

Model
Type
Serial No.

Medium

P-Supply

P-Consumption |:| Iep

ASCO CARBON DIOXIDE LTD
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach
T +4171 466 80 80
info@ascoco2.com
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Fig. 1

Manuseamento de gelo seco

=ASCO
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Instrucdes de segurancga

Fig. 2

/\ cuibAbo

congelem.

adequado.

rigorosamente as instrugdes.

Perigo de congelagédo devido a gelo seco frio!

O diéxido de carbono sélido (gelo seco) tem uma temperatura de aprox. -79 °C (-110,2 °F), o
que pode causar queimaduras por congelagdo em contacto com a pele.

A baixa temperatura do gelo seco faz com que a maioria das partes da peletizadora

= Nao tocar em partes congeladas sem vestuario de protecdo adequado.
= Evitar o contacto fisico prolongado com gelo seco e partes congeladas sem isolamento

» Leia sempre atentamente a ficha de dados de seguranga do fornecedor e siga

Lesado na mao ao tocar!
= Nao tocar na placa da extrusora durante a operagéo.
» Utilizar ferramentas para remover obstrugdes e desligar a maquina.

Head Office
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1.4 COMPONENTES DE SEGURANCA

A\ PERIGO

Perigo devido a falta de componentes de segurancga!
= A peletizadora s6 deve ser operada se todos os componentes de seguranga estiverem
instalados em seguranca e em boas condigbes de seguranca.

Perigo devido a energia elétrica!

Por exemplo, contactos elétricos desprotegidos, processos eletrostaticos e influéncias

externas em sistemas elétricos.

= Os trabalhos em instalacdes elétricas s6 devem ser realizados por pessoal devidamente
treinado e qualificado.

1.5 INSTRUGOES DE SEGURANGA DE TECNICA DE COMANDO

A peletizadora esta equipada com os seguintes dispositivos de seguranga:

Funcgao de seguranga Categoria, PL/SIL

Dispositivo de separagéo de rede com PARAGEM DE
EMERGENCIA

Monitoramento de temperatura e desligamento via
sistema hidraulico

Bloqueio do fornecimento e da descarga de CO2 por meio
de uma valvula solendide

Cat. 1, PL ¢/SIL 1

Cat. 1, PL ¢/SIL 1

Cat. 1, PL ¢/SIL 1 Vida util limitada

Head Office
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A maquina esta equipada com os seguintes dispositivos de seguranca:

= Interruptor principal
PARAGEM DE EMERGENCIA

= Botao de liberagao 0 ‘

= Coberturas de seguranca (Fig. 3)

= Valvula de seguranga (Fig. 4)

» Instrugdes de seguranga (Fig. 5)
= Conexao de CO, (Fig. 6)

= Tampa de protecao da ejegao de pellets de gelo seco

Fig. 3

Head Office
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1 Interruptor principal

2 PARAGEM DE EMERGENCIA

3 Botao de liberagao

4 Chapa de cobertura frontal (superior e
inferior)

5 Chapas de cobertura direitas (superior e
inferior)

6 Chapas de cobertura esquerdas (superior e
inferior)

7 Chapas de cobertura traseiras (superior e
inferior)

8 Chapa de cobertura superior

9 Tampa de protecéo da ejecéo de pellets de
gelo seco

Fig. 4
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Saida
Gas de
escape CO2

Entrada de COz2 liquido

Fig. 5 Fig. 6

Os pictogramas e avisos sao pegas sujeitas a desgaste.
Estes também podem ser encomendados ao fabricante noutros idiomas.

A maquina pode ser integrada num circuito externo de paragem de emergéncia.

O integrador é responsavel por integrar uma paragem de emergéncia externa ou por ligar a
maquina a uma paragem de emergéncia externa.

Em todo caso, deve-se observar a estratégia de paragem de emergéncia, bem como todas
as normas relevantes. A integragéo s6 deve ser realizada por pessoal qualificado.

Um exemplo de um esquema de circuito encontra-se na documentagéo do sistema elétrico
da maquina.

1.6 USO PRETENDIDO

Producgéo de pellets de gelo seco a partir de COz2 liquido utilizando varias placas extrusoras normalizadas. Sé
devem ser utilizadas placas extrusoras aprovadas pela ASCO.
Os gases de escape devem ser libertados com seguranga para o ambiente ou absorvidos por outra maquina.

Perigos devido a operagdao da maquina sem supervisao!

= E proibida a operagdo por uma sé pessoa.

= A maquina so6 deve ser operada na presenca / sob supervisdo de varias pessoas de
monitoramento.

O uso pretendido inclui também a observacéo do capitulo 2.2 «DADOS TECNICOS»

1.7 DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

A Declaragao de conformidade da UE encontra-se anexada ao apéndice deste manual de instrugdes.

19/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

1.8 LISTA DE PEGAS DE REPOSIGAO / DESENHOS / ESQUEMAS DE CIRCUITOS

A lista de pecgas de substituichdo/os desenhos e os esquemas de circuitos estdo anexados a este manual de
instrucoes.

Perigos devido a pecgas de substituicdo inadequadas!

A utilizagao de pecgas de substituicao inadequadas pode levar a riscos de segurancga.
Isto aplica-se em particular aos componentes de seguranca.

= Utilizar apenas pecas de substituicdo originais.

1.9 Tl - VULNERABILIDADE DE SEGURANCA

Perigo devido a vulnerabilidades TI!
A interface do comando para troca de dados e acesso externo pode levar a situagdes
perigosas se a seguranca informatica for inadequada!

= Limite, ao necessario, o acesso logico e fisico ao sistema de comando a partir de
sistemas informaticos externos.

= Mantenha as medidas de segurancga atuais nos sistemas informaticos externos que
acedem ao comando, mantenha-as atualizadas e instale atualizag¢des.

= Mantenha os sistemas informaticos externos atualizados e instale atualizagées.

= Utilize mecanismos de autenticagéo e controlo de acesso.

= Limite, ao necessario, os direitos de utilizador de cada utilizador.

= Desative as conexdes e servigos externos nao utilizados.

= Mantenha as contas de utilizador atualizadas e atualize os direitos de acesso (senhas).

= Responda a novas vulnerabilidades resultantes de ataques a seguranga informatica
(ameacas).

No caso de manutencao e servigo de assisténcia remotos:

= Utilize os meios existentes para estabelecer e terminar sessdes de acesso remoto num
periodo de tempo especificado.

= Utilize os meios existentes para os procedimentos de encriptagéo para iniciar e manter a
manutengao/servi¢o de assisténcia remotos.
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2 ESPECIFICAGOES TECNICAS

2.1 MODULOS DA MAQUINA
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1 | Chapa de cobertura frontal
2 | Painel de comando

3 | Ejegéo

4 | Base da maquina

5 | Placa extrusora

6 Abertura de ventilagao (arrefecimento do agregado
hidraulico)

Fig. 7

1 | Chapa de cobertura, inferior esquerda

2 | Chapa de cobertura, superior esquerda

Fig. 8

1 | Chapa de cobertura, inferior traseira

2 | Chapa de cobertura, superior traseira

3 Abertura de ventilacdo (arrefecimento do agregado

hidraulico) i
Fig. 9
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1 | Chapa de cobertura, inferior direita

2 | Chapa de cobertura, superior direita

3 | Conexao de gas de escape CO,

4 | Conexao de CO,-liquido

5 | Descarga de condensado

6 | Cabo de corrente elétrica

7 | Conexao de rede a Internet Cliente

Fig. 10
1 | HMI
2 | PARAGEM DE EMERGENCIA
7 8
-
3 | Interruptor principal ‘ [ }
5 2 3

4 Fechadura do armario elétrico

5 | Botao de liberagao

6 | Coluna de sinalizagéo 4
Fig. 11
7 | Antena Wi-Fi
8 | Antena 4G
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Capacidade:

Tamanho do pellet:

Pressao de descarga CO: liquido:

Saida de COz liquido:

Pureza COz liquido:

Progresséo da temperatura de CO2
liquido:

Alimentagao CO: liquido:

Linha de isolamento CO: liquido:

Conexao de entrada CO:z liquido:
Contrapressao de gas de escape:

Conexao da linha de gas de escape:

Volume de gases de escape na linha

de gas de escape COz:
Emissdes de fuga de CO2:

Gotejamento de agua apos o
desligamento do motor:

Dependendo da placa extrusora utilizada:
Tamanho do pellet 1,7 mm até 200 kg/h £ 5 %

(0,0669 pol até 440 Ib/h £ 5 %)
Tamanho do pellet 3 mm: até 280 kg/h £ 5 %

(0,1181 pol até 617 Ib/h £ 5 %)
Tamanho do pellet 10 mm: até 280 kg/h £ 5 %

(0,3937 pol até 617 Ib/h £ 5 %)
Tamanho do pellet 16 mm: até 280 kg/h £ 5 %

(0,6299 pol até 617 Ib/h £ 5 %)
Pellets de gelo seco altamente compactados a uma pressdo minima
de 17 bar (246 psi) (COz2 liquido) com um comprimento maximo da
linha de exaustao de 3 m (9 pés).
Pellets cilindricos & aprox. 1,7 - 16 mm (0,0669 — 0,6299 pol)
Dependendo da placa extrusora utilizada
16-18 bar (232-261 psi) / Flutuacao de pressao a cada 8 horas, no
max. 1 bar
(14,5 psi)

Até 700 kg/h (1543 Ib/h)

Pureza: min. 99,9% v/v

Teor de humidade do COz2 liquido 5-60 ppm (v/v) ou ponto de orvalho
atmosférico entre -65° C (-85° F) e -47° C (-52,6° F)
Completamente isentos de 6leo, agucar, ferrugem, ago ou outras
impurezas

As seguintes especificacbes devem ser respeitadas para manter o
volume de produgao:

a 15 bar (217 psi) -> -28,5 °C (-19,3 °F)

a 17 bar (246 psi) -> -24,5 °C (-12,1 °F)

a 20 bar (290 psi) -> -19,5 °C (-3,1 °F)

@ interior minimo de 19 mm (0,748 pol), isolado com o minimo
possivel de cotovelos e conexdes. Para comprimentos de linha
superiores a 3 m (9 pés), deve ser utilizado um @ interior de 25 mm
(0,9842 pol). Para comprimentos de linha superiores a 20 m (65 pés),
contacte a ASCO.

Espuma elastomérica com baixa condutividade térmica (0,035
W/m3), tipo "K flex". Espessura minima de 50 mm (1,969 pol).
Recomendacéo: Proteger a linha de CO: liquido com uma luva de
aluminio.

Rosca fémea BSP de 1"
CO2 0,5 bar (7,25 psi)
Rosca fémea Rp de 3"
Até 420 kg/h (926 Ib/h)

Deve ser determinado pela entidade operadora

0,25 litros (0,0660 gal)
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Requisitos
Sistema de recuperacéo:

Nivel de presséo acustica:

Acionamento:

Oleo recomendado:
Qualidade de éleo:
Viscosidade do éleo:

Maxima quantidade de o6leo:

Fonte de alimentagao (padréo):

Corrente de curto-circuito lcp:

Dimensdes* (C x L x A):

Peso* (liquido):

Peso* (embalado):

Vida util prevista

Por favor, contacte: ASCO CARBON DIOXIDE LTD

Em condi¢cbes normais de funcionamento, é de 70 dBA
Durante a partida e em caso de falha de funcionamento quebra da
camada de gelo, >88 dBA

Sistema hidraulico

Oleo mineral conforme DIN 51524 Parte 2
16/13 de acordo com a ISO 4406

ISO VG 46

100 litros (26,4 gal)

CE: 400V /25 A/ 50 Hz / trifasico + ligacao a terra
EUA: 480 V /25 A/ 60 Hz / trifasico + ligagao a terra

6 kKA

Sem coluna de sinalizagéo elétrica:
1560 x 800 x 1510 mm (61,42 x 31,59 x 59,45 pol)
Com coluna de sinalizagao elétrica:
1560 x 800 x 2190 mm (61,42 x 31,59 x 86,22 pol)

aprox. 440 kg (970 Ib)
aprox. 550 kg (1212 Ib)
20 anos (com manutencao adequada)

* Todas as especificagdes referem-se a maquina sem 6leo hidraulico

Requisitos Condi¢goes ambientais

Qualidade do pavimento

Protegido contra

Local de instalagao

Temperatura ambiente

Condigdes de iluminagao

Pavimento industrial vedado e nivelado

= Agua no pavimento

= Falta de oxigénio e ventilagéo

= P¢, sujidade, poluigéo e neblina

= Interferéncias eletromagnéticas

= Humidade (Humidade do ar <60%)

= Contaminagdes

Pavilhdo industrial protegido

Protegido contra influéncias ambientais

Minima temperatura ambiente de +5 °C (+41 °F) até no maximo +40
°C (+104 °F)

lluminagao suficiente da maquina e da area circundante
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3 TRANSPORTE

3.1 TRANSPORTE POR EMPILHADEIRA OU VEICULO INDUSTRIAL (EMPILHADOR)

Todos os produtos a embalar sao protegidos por embalagens adequadas a carga. Isto significa que podem
suportar tensdes e esforgos habituais da cadeia de transporte, ou seja, as condigdes que ocorrem durante o

transporte por

agua, terra e ar, bem como durante o manuseamento e armazenamento adequados. Mesmo

as embalagens de elevada qualidade n&o isentam os intervenientes na cadeia logistica do seu dever de
cuidado no manuseamento dos produtos. Isto aplica-se desde a produgcédo da embalagem e o enchimento
com as mercadorias a enviar até ao envio propriamente dito.

Apo6s a entrega da Peletizadora ASCO, a maquina deve ser inspecionada quanto a danos de transporte. Se
necessario, o transitario contratado deve ser informado para registar os danos.
Por favor, verifique se esta tudo disponivel.

Perigos devido ao transporte interno e trabalhos de instalagao!
O centro de gravidade da maquina nao encontra-se no centro da maquina. Utilizar um
empilhador para posicionar a peletizadora com precisao.

= O transporte com grua ou guindaste ndo é permitido.

Perigos devido a trabalhos de transporte inadequado!

= A Peletizadora ASCO ¢é transportada de pé sobre perfis de madeira com pés.

= Nunca transporte-o inclinado para o lado ou para a frente!

= Ao transportar por veiculo, a Peletizadora deve ser amarrada a plataforma e fixada contra
deslize.

> B B

Perigos devido a pessoal nao qualificado!
O transporte s6 deve ser realizado por pessoal qualificado e devidamente formado.

Perigo devido a ferimentos na cabec¢a!
= Utilizar sempre uma protegdo adequada para a cabega durante o transporte, a montagem
e a primeira colocagédo em funcionamento da peletizadora.

>

A\ PERIGO

Perigos devido ao transporte inadequado!

= E da responsabilidade da empresa de transporte e logistica realizar todo o transporte de
forma segura e correta, profissional e de acordo com as normas de Ultima geragao.

= A carga e descarga, 0 manuseamento e 0 armazenamento para transporte devem ser
realizados por uma empresa especializada.

= A empresa de transporte deve garantir o cumprimento das normas de seguranga e das
leis especificas do pais, bem como a formagéo adequada do pessoal.
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/\ cuibADO

Perigos devido ao transporte interno e trabalhos de instalagao!
= Observar as normas de transporte e instalagdo da maquina.

= Os trabalhos seguintes s6 devem ser executados por pessoal qualificado e devidamente
formado, com a maquina desligada da rede elétrica.

3.2 DESEMBALAGEM E TRANSPORTE INTERNO DA PELETIZADORA

Eliminar a embalagem de forma adequada e reciclar.

Transporte interno sem palete

= Elevar com empilhador

Posicionar a corretamente a peletizadora sobre um piso industrial nivelado; ndo é necessaria a fixagao
ao piso.

/\ CUIDADO

Perigos devido a reposicionamento incorreto!

= Observar o centro de gravidade da maquina, ver Fig. 12 (centro de gravidade néo
encontra-se no centro)

= Utilizar um empilhador para posicionar a peletizadora com precisao.

= O transporte com grua ou guincho n&o é permitido.
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Pontos de aplicagéo
de carga Centro de

Camido industrial gravidade
(empilhadora)

Fig. 12

/\ cubADo

A peletizadora foi totalmente montada e testada antes da entrega. O dleo foi drenado antes do

envio.
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3.3 ARMAZENAMENTO

CUIDADO

Danos devido a protecado inadequada da peletizadora!
= Para periodos de armazenamento mais longos, proteja a peletizadora adequadamente
contra influéncias externas.

= Armazenar a peletizadora em local seco.

" Temperatura de armazenamento entre +10°C (+50°F) e +40°C (+104°F).

. Humidade do ar entre 30% e 60%.

= Armazenar a peletizadora protegida das intempéries (por ex., num armazém fechado).

" Proteger a peletizadora de influéncias ambientais externas agressivas.

. A embalagem padrédo ASCO foi concebida para um ano de armazenamento. Para periodos de

armazenamento mais longos, a embalagem deve ser substituida pelo filme VCI. O filme deve ser
protegido da luz solar. "Volatile Corrosion Inhibitors"e "BRANOROST Chip U".
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4 INSTALACAO

Todo o trabalho descrito nesta secgao deve ser realizado por um especialista, um técnico
qualificado e com a devida formagéo.

A ASCO CARBON DIOXIDE LTD né&o pode ser responsabilizada em caso de incumprimento
das recomendacgdes deste capitulo.

> (=

B>

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagéo remota) sem
autorizagao dos operadores.

Antes da instalagdo, colocagdo em funcionamento, manutencao, limpeza e resolugéo de
problemas, devem ser observados os seguintes pontos:

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19
= O interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

Na area em redor da peletizadora, os perigos causados por processos de fabricagao
vizinhos, influéncias ambientais e por local de instalacao devem ser eliminados!
Veja capitulo 2.2 «DADOS TECNICOS» (Requisitos Condigdes ambientais)

= A entidade operadora é responsavel pela instalagdo segura e adequada da maquina.
= O trabalho s6 deve ser realizado por pessoal treinado e qualificado.

Perigo devido a ferimentos na cabega!
= Utilizar sempre uma protecdo adequada para a cabec¢a durante o transporte, a montagem
e a colocagao em funcionamento inicial da peletizadora ASCO.

> © P

Perigo devido a mangueiras danificadas e unides soltas!

= Inspecionar as mangueiras e as conexdes quanto a danos antes de as ligar.

= Apertar bem todas as conexdes de mangueiras e cabos e verificar se estdo devidamente
encaixadas!

= Em caso de ligagbes em ponte ou danos devido a uma instalagao incorreta, quaisquer
reclamacgdes ao abrigo da garantia contra a ASCO CARBON DIOXIDE AG serao
anuladas.
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/\ cuIDADO

A peletizadora ASCO foi totalmente montada e testada antes da entrega. O 6leo foi drenado
antes do envio.

= Reabastecer com 6leo antes de ligar a maquina

Perigo devido a pressao!

= Todas as sec¢des da tubagem nas quais o CO:z liquido possa ficar retido devem estar
equipadas com uma valvula de seguranca de 25 bar (362,6 psi).

= Instalar uma valvula de corte e uma torneira de drenagem a montante da maquina.

Antes de remover qualquer cobertura da peletizadora ou de realizar qualquer trabalho

na peletizadora:

= Desligar a peletizadora, colocar o interruptor principal em "DESLIGADQO” e puxar a ficha
de rede!

= Despressurizar a peletizadora!

= Observar todas as normas de seguranca locais!

& bPbPp

CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagéo se aquece e pode danificar o
anel de vedagéao e outros componentes.

Se estas instrugdes nado forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

= A maquina s6 deve ser operada com adugao de COz2 liquido

= E proibido operar a maquina sem aducgdo de CO: liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagédo, manutengao, reparagao e
resolugao de problemas, a maquina nao deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
aducgéo de CO: liquido.
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A\ PERIGO
Perigo devido ao arranque automatico da maquina!

Antes de remover qualquer tampa da maquina ou de realizar qualquer trabalho nos
componentes mecanicos ou hidraulicos, proceda da seguinte maneira:

= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= A maquina esta parada, o interruptor principal esta na posi¢do "DESLIGADO" e a ficha de
rede foi puxada da tomadal!

= Todas as normas de seguranga locais foram cumpridas!

= As coberturas podem ser desmontadas.

= Providenciar reparagdes

Perigo devido a asfixia!

Trabalhar em espacgos confinados e sem ventilacdo pode levar ao perigo de asfixia devido as

concentracdes de diéxido de carbono!

= Ao trabalhar em espacos confinados, garanta a renovagéo do ar adequada para manter a
concentracao de didxido de carbono no ar ambiente abaixo dos niveis perigosos.

= Sensores de CO: fortemente recomendados.

= Observar o documento «Instrugdes gerais e informagdes de seguranga — Trabalhar com
COo2».

A\ PERIGO

Perigo devido a CO-!

= A entidade operadora deve avaliar e determinar as medidas necessarias por parte da
entidade operadora utilizando uma avaliagdo de risco local (HAZOP), por ex., pontos de
ventilagao, etc.

= O CO2 acumula-se no ponto mais baixo.

= Cuidado, o CO2 escapa a alta velocidade e com niveis de ruido muito elevados.

= Pegas soltas ou sujidade serdo projetadas.

= |Instalar dispositivos de alerta de CO: previstos para tal.

= Dispositivos de alerta de CO2 s&o obrigatérios quando ha pessoas proximas de linhas ou
dispositivos de COs..

= Utilizar equipamento de protegdo individual, tais como 6culos de segurancga, cal¢cados de
seguranga com sola antiderrapante, protecéo auditiva, luvas e dispositivos de alerta de
COo..

= Os processos a montante e a jusante da maquina devem ser concebidos de forma a
garantir a total funcionalidade, mesmo em caso de falta de energia elétrica.

= veja também o documento «Instrugbes gerais e informagdes de seguranga — Trabalhar
com CO2»

CUIDADO

Perigo devido a iluminagao insuficiente!
= A entidade operadora é responsavel por garantir a iluminagao suficiente da maquina e da
area circundante.
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CUIDADO

Perigos por tubagem e soldadura inadequadas!

= Os trabalhos de soldadura em tubagens s6 devem ser realizados por especialistas
devidamente treinados.
Para tal, sdo necessarias aprovagoes legais locais.

= O processo de soldadura deve ser o mais moderno possivel. Isto significa, por ex., soldar
de acordo com os regulamentos e normas especificos do pais.

= Limpar e lavar completamente as tubagens de forma adequada apds a soldadura. O nao
cumprimento pode resultar em contaminagao e danos nas conexodes, valvulas,
instrumentos e outros componentes. Isto pode resultar em graves danos no sistema.

= A tubagem deve ser testada quanto a resisténcia a pressao por pessoal com a devida
formacao e aprovada para operagao.

Perigos devido a trabalhos sob pressao!

= Desligar o fornecimento de CO: antes todos os trabalhos.

= Os trabalhos de instalacdo sé devem ser realizados em estado despressurizado.
Despressurizar.

Perigos devido ao acesso de terceiros!

= Proteger a peletizadora contra o acesso de pessoas nao autorizadas e de terceiros.

= Proteger o acesso a peletizadora (por ex., por um portdo com fechadura).

» Proteger a peletizadora contra acionamento acidental (por ex., por um cadeado no
interruptor principal).
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41 CONEXAO ELETRICA

A\ PERIGO

Perigo devido a energia elétrica!
Por exemplo, contactos elétricos desprotegidos, processos eletrostaticos e influéncias
externas em sistemas elétricos.

= QOs trabalhos em instalagdes elétricas s6 devem ser realizados por pessoal devidamente
treinado e qualificado e quando o sistema estiver desenergizado e despressurizado.
Perigo devido a energia elétrica e parafusos soltos!

= Proteger o cabo de rede contra influéncias externas.

= Utilizar cabos de alto desempenho, suficientemente dimensionados para a carga de
corrente elétrica.

= Verificar a instalagao elétrica antes da primeira utilizagdo e, no minimo, a cada 1.000
horas de funcionamento.

= Verificar o cabo antes de cada utilizagao e, se estiver danificado, permitir que seja
reparado de forma profissional. E proibido operar a maquina se o cabo estiver danificado.

= Verificar se ha danos no cabos de ligagao a terra e no cabo de corrente elétrica e
substitua-os, se necessario.

= Segmentos da tubagem de COz: Instalar o aterramento de protegéo

Verificar os seguintes pontos antes de estabelecer a conexao a rede elétrica:

= S6 operar a Peletizadora ASCO se todos os componentes de seguranga estiverem
corretamente instalados e em condigdes de funcionamento e em estado seguro.

= Todas as conexdes dos cabos estao firmes.

= Todas as conexdes e terminais de ligacéo a terra estao presentes e firmemente unidos.

= Todos os parafusos estdo apertados.

Para obter os dados de conexdo relevantes, consulte o capitulo 2.2 «kDADOS TECNICOS» e o esquema de
circuitos.

411 Conexao da coluna de sinalizagao

Fixar a base no respetivo local da maquina.
Os conectores M12 encontram-se no interior do
compartimento da maquina.
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4.2 INSTRUGOES DE INSTALAGAO DA LINHA DE ALIMENTAGAO DE CO, LiQUIDO E DE GASES

DE ESCAPE

Perigo devido a linha de alimentagao incorreta!

A ASCO recomenda que nao sejam instaladas unidades de filtragem no interior do tubo de
CO:2 liquido (tubo de alimentagéo para a peletizadora), porque isso pode levar a perda de
pressao e formacao de neve. A ASCO nao se responsabiliza por erros resultantes da
instalacado de tais filtros.

Observar as instrucdes abaixo.

Perigo devido a avaria da valvula de inje¢ao de CO: ou fuga na linha de CO..

Verificar regularmente a valvula solendide e as linhas de CO: e substituir, de acordo com o
plano de manutengao.

Em caso de fuga ou avaria (por ex., inje¢cao persistente) da valvula solendide, proceda do
seguinte modo:

= PARAGEM DE EMERGENCIA da maquina

= Fechar imediatamente a valvula manual de corte de COz- na linha de COz liquido.
= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= Providenciar reparagdes

Recomenda-se a utilizagdo de uma valvula de desgaseificagdo para instalagbes de linhas
longas.

Tubo de liquido CO2

Tubo de gas de escape

Isolagao

Tubos exteriores

Seguranga

Instalacdo da peletizadora

Material inoxidavel; instalagéo livre de 6leo e lubrificante, 0 menor nimero
possivel de pegas de joelho. Raio minimo de 3 x @, pressao de trabalho de
16 a 18 bar (232 a 276 psi).

Cabo de polietileno ou galvanizado, 0 menor nimero possivel de cotovelos.
Raio minimo de 3 x &, presséo de trabalho de aprox. 0,5 bar (7,25 psi).

De preferéncia com borracha sintética, por ex., Armaflex, Kaiflex.
Espessura de isolagdo min. 50 mm em cada lado.

Instale a isolagdo com protecao contra condigdes climaticas.

Todas as secgbes da tubagem onde o CO: liquido possa ficar retido devem
estar equipadas com uma valvula de seguranga de 25 bar (362,6 psi).
Devem ser instaladas uma valvula de corte e uma valvula de drenagem a
montante da maquina.

De preferéncia no mesmo nivel que o tanque de COs..
Altura maxima de 10 m (32 pés) acima do nivel do tanque.
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LINHA DE_
ALIMENTACAO

P28 EVO

até 3 m (9,843 pés)
Comprimento / @ interior

min. 19 mm (0,7480 pol)

até 20 m (65,616 pés)
Comprimento/d interior

min. 25 mm (0,9842 pol)

a partir de 20 m (65,616
pés)
Comprimento
Contactar o servico de
assisténcia ao cliente

INSTALAGAO DA CONEXAO DE CO2

1 Isolamento
2 Valvula de paragem

3 Valvula de seguranga de 25 bar

(362,6 psi)
4 Vaélvula de descarga

3

5 Conjunto de fornecimento ASCO

2
<]

r"d-'-'__ o _\_\-‘-\""-\.
ASEO

@

Fig. 14

Linha de gas de
escape CO;

P28 EVO

até 3 m (9,843 pés)
Comprimento / @ interior

min. 75 mm (2.953 pol)

a partir de 3 m (9,843
pés)
Comprimento / @ interior

min. 75 mm (2.953 pol)

a partir de 15 m (49,21
pés)
Comprimento
Contactar o servigo de

assisténcia ao cliente

/\ cuibADO

Perigos decorrentes de trabalhos sob pressao e da falta de testes!

» O trabalho so6 deve ser realizado por pessoal devidamente qualificado e com a maquina
desenergizada e despressurizada. Consulte os capitulos 5.2.9 e 5.2.10.

= Verificar e realizar a manutencgéo das linhas de CO: antes da primeira colocagdo em
funcionamento e, pelo menos, a cada 1.000 horas de funcionamento ou anualmente.
Observar as leis, orientagdes e normas nacionais e internacionais.
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Perigos devido a pressao e auséncia de valvulas de corte e torneiras de drenagem!

= Equipar todas as secg¢bes da linha onde o CO: liquido possa ficar retido com uma valvula
de seguranga e uma torneira de drenagem.

= [nstalar uma valvula de corte e uma torneira de drenagem a montante da maquina.

= As linhas de drenagem para valvulas de segurancga e torneiras de drenagem podem estar
cheias de condensado/agua e, por conseguinte, ndo podem ser drenadas ou podem ser
drenadas inadequadamente devido a contrapressao e/ou formacao de gelo.

= [nstalagdo profissional de linhas de drenagem, tubagens, valvulas de seguranca e
valvulas de drenagem, etc. Instalacdo de acordo com as normas e medidas
nacionais/internacionais definidas na analise de riscos da entidade operadora (HAZOP).

A\ PERIGO

Perigo devido a pressao, instalagao incorreta e falta de equipamentos!

= [nstalar uma valvula de seguranca em locais onde CO: liquido possa ficar retido.

= Manter o projeto correto da valvula de segurancga (25 bar / 362,6 psi).

= O projeto correto da linha de descarga da valvula de seguranga deve ser determinado por
um especialista devidamente qualificado.

= Avalvula de drenagem/valvula de esfera deve ser instalada pela entidade operadora.

= A entidade operadora deve inspecionar e testar as valvulas de seguranga de acordo com
os intervalos de inspegao especificados pelo fabricante (consulte a matriz de manutengao)
e de acordo com os requisitos legais nacionais. As inspe¢des concluidas devem ser
documentadas.

= Recomendado: Inspecionar as valvulas de seguranca a cada 2 anos ou substitua-las.

Gp> B

A\ PERIGO
Perigo devido ao arranque automatico da maquina!

Antes de remover qualquer tampa da maquina ou de realizar qualquer trabalho nos
componentes mecanicos ou hidraulicos, proceda da seguinte maneira:

= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= A maquina esta parada, o interruptor principal esta na posi¢do "DESLIGADQO" e a ficha de
rede foi puxada da tomada!

= Todas as normas de seguranga locais foram cumpridas!

= As coberturas podem ser desmontadas.

= Providenciar reparagdes

Perigo devido a asfixia!

Trabalhar em espacgos pequenos, confinados e sem ventilagao pode levar ao risco de asfixia

devido as concentragdes de CO2!

= Ao trabalhar em espacos confinados, garanta a renovagéo do ar adequada para manter a
concentragdo de CO2 no ar ambiente abaixo dos niveis perigosos.

= Utilizar sensores de CO2 com dispositivos de alerta.

= Veja também o documento «Instrugdes gerais e informagdes de seguranga — Trabalhar
com CO2»

36/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

A entidade operadora deve garantir que a maxima presséao de trabalho na linha de
alimentagéo nao seja excedida. Maxima presséo de trabalho de acordo com as
especificagdes técnicas da peletizadora. A maquina ndo possui regulagéo interna de
presséo.

Remover cuidadosamente a tampa e as paredes laterais da caixa de transporte.

Verifique se a maquina apresenta sinais de danos de transporte. Verifique se todos os
parafusos das placas de revestimento estao apertados.

Instalar a peletizadora o mais proximo possivel do tanque de armazenamento de CO2, de
preferéncia a uma distancia ndo superior a 3 m (9.843 pés). A peletizadora deve ser colocada
sobre uma superficie firme e nivelada, protegida de humidade e vapor.

CUIDADO

Ajustar os pés niveladores do lado de descarga 15 mm (0,59 pol) mais altos do que os pés
opostos.

Isto permite que qualquer condensado que se possa se formar na cAmara de prensagem
seja drenado e evita danos na maquina.

O acesso para trabalhos de operagdo e manutencao deve ser de, pelo menos, 2 m do lado
do operador e 1 m de cada um dos outros lados.

Para a conexao ao tanque de CO., deve-se observar:

Utilizar no ponto de conexao, de preferéncia, uma tubagem flexivel e isolada.
A ligagéo na peletizadora possui uma rosca interna de 1" (Fig. 14, Pos. 1).
O tubo de escape tem uma ligagdo com uma rosca fémea de 3" (Fig. 14, Pos. 3).

Conduza a extremidade do tubo diretamente para o ar livre ou ligue-a a um sistema de
recuperacao A contrapressao no tubo de gas de escape nao deve exceder 0,1 bar (1,45 psi).
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Fig. 15

= O tubo de CO:2 liquido deve ser isolado e ndo deve ter quaisquer ramificagdes,
constrangimentos ou valvulas que possam interferir com o fluxo livre de CO2 liquido.

Descarga de

Fig. 16
= Fixe uma mangueira de descarga por baixo da descarga de condensado.
= Antes da montagem, certifique-se de que os tubos para o CO: liquido e para o gas residual
CO:2 estao livres de 6leo de rosca, rebarbas e outros ressaltos de trabalho.
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= Evite colocar estes tubos frios por cima de componentes elétricos, porque estes podem ser
danificados por condensacao que pinga.

= Antes da isolagao, pressurize o tubo de alimentagédo de CO: liquido para garantir que néo
haja fugas neste tubo.

alimentagéo de CO:.
= Reduzir a pressao ligando a maquina.
= Presséo residual através da valvula de drenagem na linha de alimentacéo.

Perigo devido a pressao!
Interromper o fornecimento de COo.
= Conectar o dispositivo de separagéo disponibilizado pela empresa (valvula esférica) a

Por favor contacte a ASCO se tiver alguma davida ou preocupagéo.

4.3 COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO E PRIMEIRA VERIFICAGAO

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagéo remota) sem
autorizagéo dos operadores.

>

Antes da instalagéo, colocagdo em funcionamento, manutengéo, limpeza e resolugéo de
problemas, devem ser observados os seguintes pontos:

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19)
= O interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

Perigo devido trabalhos de colocagao em funcionamento incorretos!

= O capitulo "Instrugdes de seguranga” foi lido e compreendido

= Todos os componentes de segurancga estao presentes e funcionam

= Trabalhos de colocagao em funcionamento s6 devem ser realizados na presenga de, pelo
menos, dois especialistas (a operagao por uma so6 pessoa € proibida).

> @P
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CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugéao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagao se aquece e pode danificar o
anel de vedacéo e outros componentes.

Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

= A maquina sé deve ser operada com adugao de COz: liquido

= E proibido operar a maquina sem aducgdo de CO: liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagédo, manutengao, reparagao e
resolucao de problemas, a maquina ndo deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
adugéo de CO: liquido.

431 Verificagao do local de instalagédo antes da primeira colocagdo em funcionamento.

Despressurizear e desenergizar a maquina: veja capitulos 5.2.9 ,Despressurizar a maquina"
e 5.2.10 ,Desenergizar a maquina".
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Outros potenciais perigos devem ser eliminados no local de instalagao da
peletizadora. Por ex., devido a processos de trabalho vizinhos, influéncias ambientais,
etc.!

Veja capitulo 2.2 “DADOS TECNICOS” (Requisitos Condigées ambientais)

= A entidade operadora é responsavel pela instalagdo segura e adequada da maquina.
= Qs trabalhos devem ser realizados por especialistas devidamente qualificados.

43.2 Verificagao do sistema de tubagem de CO2 e dos dispositivos de alerta.

A\ PERIGO

Perigos devido a falta de uma avaliagao de risco e definigdo de medidas adicionais!

= As medidas adicionais devem ser definidas pela entidade operadora através de uma
avaliacao de risco (HAZOP), por ex., pontos de ventilagao, etc.

= Verificar se todas as relevantes medidas de seguranca foram implementadas
corretamente durante a colocagdo em funcionamento.

» O CO2 acumula-se no ponto mais baixo.

= Nao operar em espagos fechados. Perigo de asfixia.

= Cuidado, o CO2 escapa a alta velocidade e com niveis de ruido muito elevados.

= Pegas soltas ou sujidade ser&o projetadas.

= S30 obrigatérios dispositivos de alerta de COx.

= Dispositivos de alerta de CO2 s&o obrigatérios quando ha pessoas proximas de linhas ou
dispositivos de COs2.

= Utilizar, obrigatoriamente, equipamento de protecéo individual, tais como 6culos de
seguranca, calgcados de seguranca com sola antiderrapante, protecéo auditiva, luvas e
dispositivos de alerta de COo..

= Os processos a montante e a jusante da peletizadora devem ser concebidos de forma a
garantir um funcionamento seguro, mesmo em caso de falta de energia elétrica.

A\ PERIGO

Perigo devido a presséao!

= [Instalar uma valvula de seguranga em locais onde CO: liquido possa ficar retido.

= Manter o projeto correto da valvula de segurancga (25 bar / 362,6 psi).

= O projeto correto da linha de drenagem da valvula de seguranca deve ser calculado por
um especialista qualificado.

= Avalvula de drenagem/valvula de esfera deve ser instalada pela entidade operadora.

= A entidade operadora é responsavel por verificar e testar as valvulas de seguranga em
intervalos especificados, de acordo com as instrugdes do fabricante e as leis nacionais.

= A Asco recomenda a inspec¢ao ou substituicdo das valvulas de seguranca a cada dois

anos.
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433 Inspecédo de juntas soldadas

CUIDADO

Perigos por tubagem e soldadura inadequadas!

= QOs trabalhos de soldadura em tubagens sé devem ser realizados por pessoal
devidamente qualificado.

= Para tal, sdo necessarias aprovagodes legais locais.

= O processo de soldadura deve ser o mais moderno possivel. Isto significa, por ex., soldar
de acordo com os regulamentos e normas especificos do pais.

= Limpar e lavar completamente as tubagens de forma adequada apds a soldadura. O ndo
cumprimento pode resultar em contaminagao e danos nas conexdes, valvulas,
instrumentos e outros componentes. Isto pode resultar em graves danos no sistema.

= A tubagem deve ser inspecionada e aprovada para operagao por especialistas
devidamente qualificados.

434 Inspecédo da instalagao elétrica

A\ PERIGO

Perigos devido a energia elétrica e as unides roscadas soltas!
Os trabalhos em instalagbes elétricas s6 devem ser realizados por especialistas devidamente
qualificados.

Verificar os seguintes pontos antes de estabelecer a conexao a rede elétrica:

= Criar relatérios de ensaio para a instalagao elétrica de acordo com a norma EN 60204-1,
Capitulo 1.18 ou com as normas locais para ensaios de colocagao em funcionamento de
instalagdes elétricas.

= Todos os componentes de seguranca estdo instalados de forma seguranca e em
condigdes seguras de funcionamento.

= Todas as conexdes dos cabos estéo firmes.

= Todas as conexdes de ligagao a terra e as unides estdo presentes e firmemente
conectadas.

= Segmentos da tubagem de COz: Instalar o aterramento de protecao

= Todos os parafusos estao apertados.

= Sem contactos elétricos desprotegidos.

= Protegao contra fendmenos eletrostaticos externos.

= Protegao suficiente contra influéncias externas em equipamentos elétricos.

= Utilizar condutas de protegao para cabos.

= Utilizar cabos de alto desempenho apropriados e aprovados.

= Dimensionar corretamente os cabos de conexao.

= Verificar se existem danos no cabo antes de cada utilizagao. Solicitar reparagéo
profissional a qualquer dano verificado. Se o cabo estiver danificado, € proibida a
operagéo da maquina.
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435 Verificagao da area em redor da peletizadora ASCO

Perigo devido a falta de dispositivos de protecao!

= Antes de ligar a maquina, todas as tampas de prote¢cao devem ser fechadas e todos os
outros dispositivos de seguranca devem ser verificados quanto a presenca e
funcionamento.

= Verificar se a instalagdo a montante foi concebida para a quantidade de referéncia de CO:
liquido necessaria e se os requisitos e as condi¢cdes ambientais foram cumpridos.
Consultar os dados técnicos.

/\ CuiDADO

Perigo de escorregamento!

= Conectar a bacia de recolha a um sistema de drenagem.

= Verificar regularmente se a agua drenada escoa desimpedida.

= Perigo de escorregamento devido a condensagao no pavimento.

Perigo devido ao contacto com pecas de alta ou baixa temperatura.
= Todas coberturas de protegéo fechadas

> PP B B

Perigos devido ao acesso de terceiros!

= Proteger a peletizadora contra o acesso de pessoas nao autorizadas e de terceiros.

= Proteger o acesso a peletizadora (por ex., por um portao com fechadura).

» Proteger a peletizadora contra o acionamento involuntario (por ex., bloqueando o
interruptor principal com um cadeado).
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43.6 Verificagao da instalagao da placa extrusora

Abb. 17

Monte a placa extrusora e o ejetor (Fig. 17) na peletizadora e aperte a porca M24. Consulte a
especificagdo de binario no capitulo 6.3 ,BINARIOS DE APERTO*.

43.7 Verificagao e abastecimento da unidade hidraulica

Encha a unidade hidraulica com o6leo. As quantidades de abastecimento s&o indicadas no
capitulo 2.2 «DADOS TECNICOS»

Para garantir a pureza do fluido, o abastecimento deve ser realizado com um filtro de, pelo
menos, 10 um ou menos. .
Consulte também o capitulo 6.2 ,MUDANCA DE OLEQO"

Abrir a cobertura dianteira da maquina. Verificar o sentido de
rotagdo do motor elétrico ligando o sistema hidraulico como
descrito no menu Modo manual (Fig. 18). Se o sentido de
rotagao corresponder ao sentido da seta, o motor pode ser
desligado novamente.

O sentido de rotagao do refrigerador de 6leo também deve ser .]_
verificado. Se o refrigerador de 6leo girar no sentido da seta,
ele pode ser desligado novamente.

Fig. 18

/\ Aviso

Perigo devido a choque elétrico!
Se o motor girar na diregao oposta, 2 fases nos terminais devem ser trocadas.

ATENCAO: Retire a ficha!
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4.3.8 Teste de funcionamento

Iniciar a produg&o de acordo com o capitulo 5.2 ,INICIAR A PRODUCAO*

Ap6s verificar se o motor principal esta a rodar corretamente e se o @émbolo ndo se move,
pare imediatamente a maquina e siga as instru¢des do capitulo ,4.3.9 Recolocagédo em
funcionamento da bomba hidraulica.”.

Teste de funcionamento: tome as medidas necessarias e repita o teste, se necessario.

Desligar a maquina da seguinte forma:

Despressurizar a maquina!

Fechar a valvula de esfera no tubo de alimentacédo de CO:z liquido.

2. Continuar a produgao até a pressédo de CO: ser de 0 bar.
(Abaixo de 14 bar / 203 psi, sera apresentado um alarme indicando que a pressao de

CO2néo é aideal.)

3. Premir o botdo de encerrar: _ .

4. Aguardar até que o sistema hidraulico se desligue e colocar o interruptor principal em
"DESLIGADQ".

Desenergizar a maquina!
= Girar o interruptor principal para a posi¢do "DESLIGADO".
= Desconectar a peletizadora da rede elétrica.

Colocacao em funcionamento e testes concluidos.
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439 Recoloca¢ao em funcionamento da bomba hidraulica.

A\ PERIGO

Risco de ferimentos devido a éleo hidraulico!
Existem os seguintes riscos:

= Movimentos perigosos da maquina

= Ricocheteio de mangueiras

= Projegéo de pecgas

= Fuga de fluido hidraulico

= Escorregamento devido a fugas (derramamentos de dleo)
= Risco de incéndio

= Contacto de pele e olhos com fluidos hidraulicos

= |nalagdo de névoa de pulverizagao

AOS seguintes trabalhos s6 devem ser realizados por técnicos hidraulicos devidamente
qualificados!

= Desmontar a mangueira hidraulica DN19 do lado do bloco.
» Conduzir a extremidade da mangueira hidraulica para um recipiente separado.

» Ligar a unidade brevemente durante aprox. 2/3 de segundo até que existam 1 a 2 litros de 6leo
no recipiente e, em seguida, desligar imediatamente a maquina.

= Voltar a montar a mangueira hidraulica DN19 do lado do bloco.

= A unidade esta agora pronta para uso.

Mangueira DN19

Fig. 19
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5 OPERAGAO DA MAQUINA

A\ PERIGO

>

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagdo remota) sem
autorizag&o dos operadores.

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19

Requisitos para operagao:

= Todas as instrugcdes de segurancga foram lidas e compreendidas, veja capitulo 1
LINSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA".

» Sistema corretamente instalada.

Outros potenciais perigos devem ser eliminados no local de instalagao da
peletizadora. Por ex., devido a processos de trabalho vizinhos, influéncias ambientais,
etc.!

Veja capitulo 2.2 «DADOS TECNICOS» (Requisitos Condigdes ambientais)

= A entidade operadora é responsavel pela instalagdo segura e adequada da maquina.
= O trabalho s6 deve ser realizado por especialistas devidamente qualificados.

/\ cuiDADO

Perigo de escorregamento!

» Conectar a bacia de recolha a um sistema de drenagem.

= Verificar regularmente se a agua drenada escoa desimpedida.

= Perigo de escorregamento devido a condensagao no pavimento.
= Usar calgado de seguranga com sola antiderrapante!

Perigo devido a maquinas e operadores desacompanhados!
= E proibida a operagao por uma sé pessoa.
= A maquina s6 deve ser operada com presenga / supervisdo de varias pessoas.

> B B O 6P
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CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugéao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagao se aquece e pode danificar o
anel de vedacéo e outros componentes.

Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

* A maquina so6 deve ser operada com adugao de CO: liquido

= E proibido operar a maquina sem aducéo de COz2 liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagcdo, manutencgéo, reparagao e
resolucao de problemas, a maquina ndo deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
adugéo de CO: liquido.
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Perigos devido ao acesso de terceiros!

= Proteger a peletizadora contra o acesso de pessoas nao autorizadas e de terceiros.

= Proteger o acesso a peletizadora (por ex., por um portao com fechadura).

= Proteger a peletizadora contra o acionamento involuntario (por ex., bloqueando o
interruptor principal com um cadeado).

Perigos devido a valvulas de injegdao de CO; com defeito ou fugas na linha de CO,!
Verificar e substituir a valvula solendide e as linhas de CO:2 regularmente, de acordo com o
plano de manutencéo.

Em caso de fuga ou avaria (por ex., inje¢cao persistente) da valvula solendéide, proceda do
seguinte modo:

* PARAGEM DE EMERGENCIA da maquina

= Fechar imediatamente a valvula manual de corte de CO>- na linha de COz2 liquido.
= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= Providenciar reparagdes

A\ PERIGO

Perigo devido a falta de componentes de segurangal!

= A peletizadora sé deve ser operada se todos os dispositivos de seguranca estiverem
instalados e em boas condi¢des e estado seguro.

= A(s) placa(s) extrusora(s) deve(m) ser instalada(s) antes de ligar a maquina.

Perigo devido a energia elétrica!

Por exemplo, contactos elétricos desprotegidos, processos eletrostaticos e influéncias

externas em sistemas elétricos.

= Trabalhos em instalagdes elétricas s6 devem ser realizados por especialistas devidamente
treinados e qualificados.

Risco de ferimentos devido a projecao de pellets de gelo seco!

= Durante a operagao nao deve haver outras pessoas por perto.

= Interditar a area de trabalho.

= Nunca tocar na calha de ejecao durante a operagdo nem enfiar as maos dentro da
abertura de ejecao.

= No final do trabalho: Despressurizar o sistema e desligar o interruptor principal.

Perigo devido a asfixia!

Trabalhar em espagos confinados e sem ventilagdo pode levar ao perigo de asfixia devido as

concentracdes de diéxido de carbono!

= Ao trabalhar em espacos confinados, garanta a renovacgéo do ar adequada para manter a
concentracao de didxido de carbono no ar ambiente abaixo dos niveis perigosos.

= Utilizar sensores de CO2 com dispositivos de alerta.
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Lesao na mao ao tocar!

= Nao colocar as maos na(s) placa(s) da extrusora do lado da ejecéo durante a operagéo.
= Certifique-se de que a cobertura da ejecao esteja corretamente montada.

= Utilizar ferramentas para remover obstrugbes e desligar a maquina.

Perigo devido a superficies quentes!

Por exemplo, queimaduras e escaldaduras causadas por fontes de energia quentes ou frias
e/ou pela area circundante.

= Utilizar sempre luvas de protecao adequadas ao operar a peletizadora.

Perigo devido a altos ruidos repentinos!

= Utilizar sempre protegao auditiva aprovada ao operar a peletizadora.

= Todas as pessoas proximas da peletizadora devem usar sempre protegéo auditiva
aprovada.

A\ PERIGO
Perigo devido ao arranque automatico da maquina!

Antes de remover qualquer tampa da maquina ou de realizar qualquer trabalho nos
componentes mecanicos ou hidraulicos, proceda da seguinte maneira:

= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= A maquina esta parada, o interruptor principal esta na posi¢do "DESLIGADQO" e a ficha de
rede foi puxada da tomadal!

= Todas as normas de seguranga locais foram cumpridas!

= As coberturas podem ser desmontadas.

= Providenciar reparagdes

G>> B B P

Verificagoes a realizar antes de ligar:

" Sistema de alerta de CO:2 instalado e em funcionamento
= Ventilagao instalada e em funcionamento
= As aberturas de entrada e saida do ventilador devem estar livres
] As linhas de COz2 liquido devem estar abertas
] A pressao na peletizadora deve estar presente
. A linha de CO2 de gas de escape deve estar aberta
] O processo na saida de CO: deve estar pronto para funcionar
. A drenagem do condensado deve ser garantida
] Verificar se existe fornecimento de ar suficiente
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5.1 OPERAGAO DO COMANDO

Para ativar determinadas fungbes, como o comando manual dos atuadores,

€ necessario um login.
‘ Utilizador: ASCO

‘ Senha: ASCO
Estas funcdes s6 devem ser operadas por pessoal devidamente treinado e
autorizado.

29/10/202410:03:21 £}

[ @ N % =
- B

=
==
=

Production Manual mode Actual values Alarms Settings
/% U 4
Spareparts Input/Output Trending Maintenance Contact
yywvvwy
EEEE ]
Production data Queue More tools
X200 XXX
V 506 | 506
Fig. 20
Exibe o estado da produgédo. A pagina «Produgédo» pode ser acessada mediante
pressao.
Azul: A produgéo de gelo seco nido esta em curso
Verde: A produgédo de gelo seco esta em curso
Os alarmes pendentes podem ser verificados aqui. A pagina «Alarmes» pode ser
acessada mediante pressao.
Verde: Nenhum alarme pendente
- Cor de laranja: Pelo menos 1 aviso pendente (nenhum bloqueio de produgao)
Vermelho: Pelo menos 1 alarme pendente (bloqueio de produgéo)
A pagina de navegacéo exibida acima pode ser acessada mediante pressao do
botdo Home.
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EN

A

[—J—]
[—J—]
[—J—]

4

Prima para alternar entre os diferentes idiomas.

Comutar entre os sistemas de unidades métrico e imperial mediante pressao.

Premir para abrir a janela «Produgéo»

Premir para abrir a janela «Modo manual»

Premir para abrir a janela «Valores atuais»

Premir para abrir a janela «Alarmes»

Premir para abrir a janela «Configuragcdes»

Premir para abrir a janela «Spareparts»

Premir para abrir a janela «Input/Output»

Premir para abrir a janela «Trending»

Premir para abrir a janela «Servigo»

Head Office
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Premir para abrir a janela «Contacto»
v vyy ~ .
EEE ] Produgéo em fila de espera
Dados de produgéo
Premindo, abre-se 5.1.2 Navegagao Pagina 2.
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51.2 Navegacao Pagina 2

)5/05/2025 10:41:30 A} i}

. =) O CO™N
yywvwvy ”, -~
N @ EEEECC] z
mangggrrnent Interface Conveyor belt  Production queue CO2 Detector
\/
Signal tower

o % =

Test lamps Help More tools

99-032-998
¥ 510] 510

Premir o botao para abrir a caixa de dialogo de Login da administragao de
utilizadores. Apos o login bem-sucedido, o utilizador conectado é exibido a
sua direita. Se um utilizador estiver conectado, ele pode ser desconectado
mediante pressao.

@ Premir para ajustes Interface -> 5.1.19 Configuracdes - Interface

Premir para ajustes Esteira de transporte -> 5.1.22 Configuragdes — Esteira de
00000 transporte

Premir para ajustes Fila de espera -> 5.1.8 Configurar fila de espera de producéo

Premir para ajustes Detetor de CO2 -> 5.1.21 Configuracgdes - Detetor de CO2

Premir para ajustes Coluna de sinalizagdo -> 5.1.24 Configuragdes - Coluna de
sinalizagao

Premir para ajustes Sistema -> 5.1.25 Configuragdes de sistema

Premir para ajustes Internet -> 5.1.26 Configuragdes de Internet
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Teste de lampada

Premir o botdo «Teste de lampada» acende todas as lampadas enquanto o botao
estiver premido.

As seguintes lampadas acendem:

- Botao de liberacao

- Botdo de paragem de emergéncia

- Coluna de sinalizacao (azul, verde, amarela, vermelha, campainha)

Premindo, abre-se 5.1.1 Navegagéo Pagina 1.
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513 Predefinicoes de producgao
)5/05/2025 10:37:15 A} i}
S ' Max. Output
00000000000
0000000
00000000
000000000
00000000
000 OOOOO [o]¢]
00000 | S
D=3 mm (00] kg
START PRODUCTION
280.0 kg/h
== 7 e
Fig. 22
INICIAR A PRODUGAO A maquina inicia a produgao.
00000
oogogogogogogoo Este bot&o abre uma janela pop-up onde se pode ajustar a placa
Q00000000 extrusora utilizada no momento. Isto deve sempre coincidir com a
TeIcierdss t tilizad to. Isto d
BEEESE placa extrusora usada no momento.
00000

Este botdo abre uma janela pop-up onde pode alternar entre:
- Quantidade fixa: A produgao continua até que a

a quantidade nominal seja processada (podem ser
(I ') definidos 4 valores nominais diferentes).
~ - Producgéo continua: A produgao continua até que a

maquina seja parada manualmente.

Se for selecionada Quantidade fixa, a quantidade a ser produzida
sera exibida aqui.
Se for selecionada Produgao continua, sera exibido o simbolo .

START PRODUCTION Premir para iniciar a produgéo
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5.1.4 Sele¢ao da quantidade nominal para produgéo

® ASCO 08/06/2022 15:50:46 i}
iy
2 2 X
Quantity selection
Continous Custom Dry ice box Dry ice box Dry ice box
production quantity AT126 AT240W AT440
(
— 2
CO kg 100 kg 100 kg 188 kg 344 kg
XX-XXX-XXX V400|400 f EN
Fig. 23
—
(l 2 Producdo Continua
~
@ Quantidade personalizada (alteravel)

e

Quantidade pré-selecionada de 100kg Caixa de gelo seco AT126 (a quantidade
pode ser alterada)

Quantidade pré-selecionada de 188kg Caixa de gelo seco AT240W (a
quantidade pode ser alterada)

Quantidade pré-selecionada de 344kg Caixa de gelo seco AT440 (a quantidade
pode ser alterada)

Premir para fechar a janela
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51.5 Sele¢ao do tamanho do pellet

29/10/2024 10:03:51

Pellet selection

C0000 C0000
oo00CO0O oo0CO0O
0000000 0000000 o]

00000000 00000000 [s]n)
000000000 000000000 [s]n]e]
CODDOOOD CODDOUOD Q0
DOUODOO DOUODOO [=1e]
00000 O G- [s]
o000 o000 [*]

000
203
90"
O,
030
0
800
030

020!
02030!
9690,
o895

s}
®)

20

00

OO

0)

09

D=17mm D=3mm D=10 mm D=16 mm

OO0 XXX

V 506 | 506
Fig. 24

Selecionar a placa extrusora instalada

o
000000000 Pellets de 1,7 mm

000000000 Pellets de 3 mm

)
030
030!
(%)
030
030
(S%S)
03030
030

Pellets de 10 mm

o
o35
030"
330"
838

6

0803
090°
o)

Pellets de 16 mm

08800
a3
o

O
®)

Janela é fechada

58/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996
info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

51.6 Produgdo em execucgao (quantidade fixa)

)5/05/2025 10:37:50 At i

Remaining quantity Q0 kg
Produced quantity 0 kg
Elapsed time O min

DRAIN CO2

S

99-032-998
v 510| 510

Fig. 25

Exibicdo da pressao atual de CO2

Exibicao da presséao hidraulica atual

Hydraulik

0% Indicag&o de progresso
Quantidade nominal A quantidade selecionada no inicio da produgéo

Quantidade em aberto | A quantidade ainda a ser produzida

Tempo restante Tempo restante até que a quantidade nominal tenha sido produzida
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DRAIN CO2 @

Premir para parar a produgao.

Apds a prensagem, a maquina produz gelo seco até atingir uma pressao de CO:2
de zero bar. Ao ser atingida uma pressao de CO2 de zero bar, a maquina
interrompe a produgao automaticamente.

51.7 Produgdo em curso (produg¢ao continua)

)5/05/2025 10:37:50 A i

Remaining quantity O kg
Produced quantity 0 kg
Elapsed time Omin

Hydraulik

Exibicdo da presséao atual de CO:2

Exibigéo da pressao hidraulica atual

Head Office
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Quantidade nominal

Quantidade produzida

Tempo execugao
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Animagao

A quantidade selecionada no inicio da produgédo. (aqui: Producéo livre)
A quantidade produzida desde o inicio da produgao

O tempo decorrido desde o inicio da produgéo

Premir para parar a produgéo.

Apébs a prensagem, a maquina produz gelo seco até atingir uma presséo de
CO2 de zero bar. Ao ser atingida uma pressao de CO2 de zero bar, a maquina
interrompe a produgao automaticamente.

51.8 Configurar fila de espera de produgio

5/05/2025 10:40:18 A i}

Configuration production queue

- Production quantity 100.0 kg | Pellet size D =16 mm OFF‘)ON
2 | Production quantity 222.0 kg | Pellet size D =10 mm OFF‘)DN
3 | Production quantity 11.0 kg | Pellet size D=3mm |orF @Don
4 Production quantity 0.0 kg | Pellet size D=3 mm DFF(,ON
5 | Production quantity 0.0 kg | Pellet size D=3mm DFF(_ON
6 | Production quantity 0.0 kg | Pellet size = 3 mm DFF(,ON
/ | Production quantity 0.0 kg | Pellet size = 16 mm DFFC-ON
8 | Production quantity 100.0 kg | Pellet size D=3mm |oFf(JJon
9 Production quantity 100.0 kg | Pellet size D=3 mm DFF(,ON
1 ()| Production quantity  |100.0 kg | Pellet size D=3mm |orf (JJon

99-032-998

¥ 510| 510
Fig. 27

A fila de espera de produgao pode ser configurada aqui.

Esta fila de espera sera processada apos a configuragao.

Head Office
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519 Avaliar dados de producio

A maquina armazena dados das ultimas ordens de produgao.

Os dados da producgéo atual sdo armazenados no registo de dados «0». Apds a conclusédo da produgéo, estes

dados s&o movidos para o registo de dados 1.

30/10/2024 07:37:05 ﬁ ,‘}k .

30/10/202407:37:36 i}

|5tart 29/10/2024 10:00:00 by PROD

| ‘ 1/ 50 ‘Stal’t 29/10/2024 10:00:00 by PROD ‘ ‘ i/ 50
|End 29/10/2024 11:00:00 by | ‘End 29/10/2024 11:00:00 by ‘
B e || o | BT [ o
|Setpoint quantity co Ib ‘ ‘Actual quantity 6173 Ib ‘ Min hydraulic pressure 725 psi | Max hydraulic pressure 2886.3 psi
|Setpuint output 0.0 Ib/h ‘ ‘Min hydraulic temperature 50.0 °F | ‘Max hydraulic temperature 140.0 °F ‘

=)
Production mode I ) ‘ Queue position 0 ‘
L5
V506 506 / EN V506 506 / EN
Fig. 28 Fig. 29
30/10/2024 07:38:00 i}
|5tart 29/10/2024 10:00:00 by PROD ‘ ‘ 1/ s0 ‘
End 29/10/2024 11:00:00 by ‘
| Production ‘ ‘ Hydraulic ‘ CO2 data
|Min CO02 pressure 217.6 psi ‘ ‘Max CO02 pressure 290.1 psi |
|C02 pressure start 261.1 psi ‘ ‘COZ pressure end 246.6 psi |
|Min injection time 2000 ms ‘ ‘Max injection time 4500 ms |
V5061506 & EN
Fig. 30
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5.1.10 Operagao manual da maquina

ASCO )5/05/2025 10:40:53 A} i

Interface Conveyor Belt

99-032-998
¥ 510] 510

Posicao atual do émbolo, medida pela frente.
Posi¢édo de saida = 0 mm

Premir para movimentar manualmente o émbolo para a frente ou para tras mediante
pressao. (Botdes visiveis apenas quando o motor hidraulico esta ligado)

Pressao atual no émbolo.

Presséao atual de CO2

Premir para ligar manualmente o ventilador.
O ventilador liga-se automaticamente quando o éleo hidraulico precisa ser arrefecido no
modo manual.

Premir para ligar manualmente o motor hidraulico.

O motor hidraulico tem um tempo de arranque de aprox. 4 segundos. O émbolo sé pode
ser movido apés decorrido o tempo de arranque.

Uma marca de verificagdo verde confirma que a bomba hidraulica foi totalmente ligada.
O ventilador liga-se automaticamente no modo manual quando a situagéo atual o exigir.
(Motor hidraulico ligado e temperatura hidraulica demasiado elevada)

As valvulas de CO2 podem ser ligadas manualmente premindo (abertas enquanto o

@ E::‘ botéo estiver premido). As valvulas de CO2 podem ser ligadas individualmente ou em
h §‘>I<§ conjunto.

Ambas as valvulas sao ligadas premindo o botdo «OFF — ONy.
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Se os sinais da interface estiverem ligados no modo manual, observe o comportamento da maquina parceira.

Machine

ASCO )5/05/2025 10:41:03 A} iy

Machine Ready

Machine Active

99-032-998
¥ 510| 510
Fig. 32
Maquina pronta para funcionar
Indica que a maquina esta pronta para entrar na operagao automatica
Maquina ativa
A maquina esta na operagao automatica
P Lote concluido
O lote de produgéao atual foi concluido. Maquina aguarda confirmagéo
— Maquina esvaziada
A maquina foi esvaziada. Nao ha mais pressao de CO2 na maquina
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5112 Modo Manual - Tapete Transportador
o
ASCO
A
Machine Interface Conveyor Belt
99-032-998
¥ 510] 510
Fig. 33
Esteira de transporte LIGADA
Emite um comando de arranque para a esteira de transporte conectada
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5.1.13 Valores atuais - Visao geral

=>I<i . 29.10.2024 09:06:56 i

Ubersicht

Betriebsstunden

Produktion

bar )
Hydraulik Hydraulik

System

+42,8 °C

20 200K- XXX

V 506] 506

Posicao atual do émbolo, medida pela frente.
Posicao de saida = 0 mm

Pressao atual de CO2

Pressao atual no émbolo.

Temperatura atual do éleo hidraulico

oC

Hydraulik
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5.1.14 Valores atuais - Ciclo
;,\]gi . 29/10/2024 10:06:42 iy
Overview Maximum pressure hydraulics last cycle 0.0 psi
Minimum pressure CO2 last cycle 0.0 psi
[ =% CO2 injection time 0 ms
‘@ Cycle time 0 ms
[ﬂ ) Position at production pressure 3.0 in
,ﬁfb Position at WED pressure 0.6 in
System Actual and last 2 steps
2002000200
V 506 | 506
Exibicao da maxima presséao hidraulica do ultimo ciclo
co:MlN Visualizagdo da pressdo minima de CO:2 do ultimo ciclo
= Visualizagéo do tempo de injecdo de CO2 atualmente calculado
(/\ Tempo de ciclo
v
& Posicéo ao atingir a pressao de producao
— % Posicéo ao atingir a pressao WED
L |
A
i i i i 0] Atual e as 2 ultimas etapas
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5115 Valores atuais - Horas de operagao
* . 30/10/2024 07:13:33 iy
Overview
Operating Hours
System Operating hours until maintenance
2002000200
V 506 | 506
TOTAL Numero total de horas em que a peletizadora esta em operagao
‘ Numero de horas operacionais de pellets de 1,7 mm
@ Numero de horas operacionais de pellets de 3 mm
Numero de horas operacionais de pellets de 6 mm
Numero de horas operacionais de pellets de 10 mm
. Numero de horas operacionais de pellets de 16 mm
Horas até o . = ; . .
. Numero de horas de operacao até a necessidade de servigo
servigo
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5.1.16 Valores atuais - Producio
;E: . 30/10/2024 07:14:27 i}
Overview
Operating Hours
Production

System
2002000200
V 506 | 506

TOTAL Quantidade total de pellets produzidos

‘ Quantidade produzida de pellets de 1,7 mm

@ Quantidade produzida de pellets de 3 mm

‘ Quantidade produzida de pellets de 6 mm

‘ Quantidade produzida de pellets de 10 mm

. Quantidade produzida de pellets de 16 mm
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5.1.17 Valores atuais - Sistema
;E: . 30/10/2024 07:14:54 iy
Overview Serial number machine 2W-2000-XXX
Serial number Ewon
Software version CPU 506
Operating Hours Software version HMI
Production
System
20020002000
V 506 | 506
Fig. 38

Numero de

série da Numero de série da instalagdo armazenado no sistema ASCO

instalagao

Numero de . .. . ~

- O numero de série da unidade de manutengao remota
série eWON
Versao de o
Versio de software do CLP
software CPU
Versao de ~
A verséao de software da HMI
software HMI
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5118 Visao geral das configuracoes
30/10/2024 07:29:32 iy
Parameters Parameters
pellets machine
2002000200
V 506 | 506
Fig. 39
0000
O0000 . . L A
ooooooooooooo Premir para abrir a pagina Parametros de pellets
000000 (Apenas para ASCO e organismos certificados)
00000
0000
Premir para abrir a pagina Parametros do sistema
(Apenas para ASCO e organismos certificados)
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5.1.19 Configuragoes - Interface

30/10/2024 07:4

Interface

‘ Enable interface

‘ Enable remote start via digital input

‘ Enable remote capacity regulation via analog input

Save recipe

O-200- XXX
V 506 | 506

Fig. 40

Para configurar as definicbes da interface é necessario o utilizador «<ASCO».

Aqui, a interface pode ser utilizada para iniciar a maquina externamente. Se este «Interruptor» estiver
desativado, os sinais externos ser&o ignorados.

Se a interface estiver ativada, os sinais de estado da maquina serao transmitidos externamente.
Se o parametro «Permitir arranque externo através da entrada digital» estiver ativado, a maquina pode ser
iniciada por sinais externos.

Se o parametro «Permitir a regulagem da poténcia externa através da entrada analdgica» estiver ativado, a
definicdo de poténcia sera especificada através da entrada analdgica.

72/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

5.1.19.1 Ligar a maquina com Remote

Quando a maquina ¢é ligada, aparece o seguinte campo no painel de comando se a operagao remota estiver
ativada.

CONFIRM REMOTE CONTROL

Danger due to automatic start-up of the machine !
The machine can be started automatically externally (remote operation),
without authorisation by the operating personnel.

Remote operation must be deactivated before installation,
commissioning, maintenance, cleaning or troubleshooting!

Should remote operation be activated?

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagdo remota) sem
autorizagao dos operadores.

>

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19
= O interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

Para obter informagdes mais detalhadas sobre a conexao da interface exterior, consulte o
esquema elétrico.

- @
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5.1.20 Configuragoes - Gerenciamento de utilizadores

o ASCO 30/10/2024 07:41:20 4}
A

User management

User Password Group Logoff time

ASCO Admin_Kunde 5

PLC User FEEEEEET Unauthorized 5

PROD FEEEEEET Produktion_Kunde 5

‘ User login necessary for production start ‘OFFm

O0-200- XXX

V 506 | 506
Fig. 41

Para configurar o gerenciamento de utilizadores é necessario o utilizador «KASCO».

No gerenciamento de utilizadores podem ser criados proprios utilizadores. Os novos utilizadores podem ser
atribuidos a grupos predefinidos com diferentes direitos de operagao.

O grupo de utilizadores Admin_Cliente disponibiliza todas as configura¢des ao cliente.
O grupo de utilizadores Produgéo_Cliente apenas tem acesso as configuragdes relevantes para a produgao.

O utilizador "PROD" destina-se a operagdo normal da maquina. Isto inclui iniciar e parar a produgcao, bem
como visualizar os dados de produgéo.

O utilizador "ASCQ" esta reservado para o supervisor de turno. Este utilizador permite configurar a maquina e
executar todas as fungdes do utilizador «PROD».

Se a definigdo «Login de utilizador necessario para iniciar a produgéo» estiver ativada, sera necessario um
login para iniciar a produgéo.

Isto garante que apenas o pessoal autorizado possa ligar esta maquina. O utilizador logado que iniciou e
terminou a producgao é registado nos dados de producgao.
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5.1.21 Configuragdes - Detetor de CO2 (OPGAO)

Esta interface de maquina foi concebida para um detetor de CO2 comercializado pela ASCO.

o
ASCO 30/10/2024 07:43:27
A e ﬁ

CO2 detector

‘ Activate CO2 detector control ‘OFF m
‘ Activate alarm 1 (only info): 8h above ‘OFF
‘ Activate alarm 2 (only info): CO2 > 1500 ppm (standard) ‘OFF

‘ Activate alarm 3 (stops): CO2 > 2500 ppm (standard) ‘OFF-M‘

‘ Evaluate actual value ‘OFF-ﬂ‘

200-2000-200K
V 506 | 506

Fig. 42

Para configurar as definicées do detetor de CO:2 é necessario o utilizador «KASCO».
O parametro «Ativar comando do detetor de CO:2» ativa a avaliagdo de um detetor de CO..

O parametro «Ativar Alarme 1» ativa a avaliagdo do alarme «Alarme de CO:2 1: 8h acima de 0,5%» no painel
da maquina. Este alarme é apenas uma mensagem e ndo desativa a maquina. O acionamento deste alarme
nao pode ser configurado no detetor de COa.

O parametro «Ativar Alarme 2» ativa a avaliagdo do alarme «Alarme de CO2 2: apenas informag&o» no
painel da maquina. Este alarme é apenas uma mensagem e ndo desativa a maquina. O acionamento deste
alarme pode ser configurado no detetor de COs-.

O parametro «Ativar Alarme 3» ativa a avaliagdo do alarme «Alarme de CO:2 3: maquina para» no painel da
magquina. Este alarme é apenas uma mensagem e ndo desativa a maquina. O acionamento deste alarme
pode ser configurado no detetor de CO:x.

Para obter informagdes detalhadas sobre a conexao da interface exterior, consulte o esquema

elétrico.
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5.1.22 Configuragdes — Esteira de transporte (OPCAO)

® ASCO 30/10/2024 07:4

Conveyor belt

‘ Activate conveyor belt control ‘OFF m
‘ Conveyor belt feedback is ON available ‘OFF-M‘

‘ Conveyor belt follow-up time ‘ 10sec ‘

Save recipe

O0-200- XXX

V 506 | 506
Fig. 43

Para configurar a esteira de transporte € necessario o utilizador «<ASCO».

O parametro «Ativar comando da esteira de transporte» ativa o comando de uma esteira de transporte
conectada a peletizadora.

O parametro «Resposta existente da esteira de transporte esta LIGADA» avalia o estado atual da esteira de
transporte. Se este parametro estiver ativado, pode ser gerado o alarme «Esteira de transporte
DESLIGADAY.

O parametro «Tempo de funcionamento por inércia da esteira de transporte» permite que a esteira de
transporte funcione durante um numero de segundos apos o término da operagédo automatica. Isto permite
que a esteira de transporte seja esvaziada. O tempo de funcionamento por inércia é o tempo que um pellet de
gelo seco precisa sobre a esteira de transporte até chegar a proxima maquina.

Para obter informagbes detalhadas sobre a conexao da interface exterior, consulte o esquema

elétrico.
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5.1.23 Configuragoes - Fila de espera de producgéo

® ASCO 30/10/2024 07:43:03 iy
A

Production queue

‘ Pause production queue after (0 = OFF) 10 min ‘

Save recipe

O0-200- XXX

V 506 | 506
Fig. 44

Para configurar a fila de espera de produgao é necessario o utilizador «<ASCO».

Apos a conclusao de um lote de produgéo, a maquina encerra a produgdo. Para um novo lote de produgéo é
necessario realizar uma reinicializagao.
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5.1.24 Configuragoes - Coluna de sinalizagao

)5/05/2025 10:43:23 A} i}

Signal tower

‘ Enable [jignal tower ‘OFF

‘ Enable buzzer ‘oppm
‘ Enable buzzer on automatic START ‘OFF

‘ Enable buzzer on automatic END ‘OFF

‘ Enable buzzer on charge completed ‘OFF

‘ Buzzer number of PIEP per request ‘ 2x ‘
Restore Use recipe
standard as standard

Fig. 45

Para configurar a coluna de sinalizagdo é necessario o utilizador «ASCOn».

Azul indica que € necessaria a intervengao do operador

Verde indica uma produgéao ativa

Amarelo indica uma maquina parada

Vermelho indica uma avaria na maquina

Campainha indica uma mudanga de estado da maquina
A campainha pode ser configurada nas configuragdes da coluna de

sinalizagao.
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5.1.25 Configuragoes de sistema

30/10/2024 07:43:51 iy

/‘\ X
¥ 1
\\'_) X
(UTC) Dublin, Edinburgh, Lisbon, L <7 Cleaning mode Calibrate screen
—
L—
Log out End runtime Unit system

OC-2000-00(
V 506 | 506

Fig. 46

Se a maquina estiver conectada a internet, a data e a hora serdo automaticamente
ajustadas da internet de acordo com o fuso horario definido.

diretamente.

Premir para abrir uma janela, que ndo aceita nenhuma entrada por 30 segundos,
para poder limpar o ecra

'\'\—) Se a maquina nao estiver conectada a internet, a hora pode ser ajustada
X

X

@7

Premir para abrir uma janela de didlogo para poder calibrar o ecra

Premir para desconectar o utilizador conectado no momento

Premir para encerrar Runtime (tempo de execugao)

Premir para comutar entre os diferentes idiomas

Premir para selecionar o sistema de unidades (métrico ou imperial).
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5.1.26 Configuragdes de Internet

30/10/2024 07:45:07 i}

Ethernet WIFI GSM

MAIN FALLBACK MAIN FALLBACK MAIN FALLBACK

200-2000-2000
o SAVE CONFIGURATION
Fig. 47

Com esta peletizadora ASCO ¢é possivel selecionar um tipo principal (MAIN) e uma solugao alternativa
(FALLBACK) para a conexao com a Internet. O tipo selecionado para um determinado cenério pode ser visto
a partir da moldura verde.

Indica se o sistema esta conectado a Internet. (Premir para atualizar o
sEEmEEEEn StatUS)

COMM )

e/ ¥-{e(e] [ndica se a conexdo VPN esta OK. (Premir para atualizar o status)

As configuragdes de Ethernet para a conexao a Internet podem ser
realizadas aqui. (Apenas para ASCO e organismos certificados)
e N As configuracbes de WIFI para a conex&o a Internet podem ser realizadas
~~ aqui. (Apenas para ASCO e organismos certificados)
°
((( ))) As configuragdes de GSM para a conexao a Internet podem ser realizadas
aqui. (Apenas para ASCO e organismos certificados)
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5.1.27 Configuragoes de Internet — Configurar Enderecgos IP

30/10/2024 09:08:20 i}

WAN Ethernet Settings m

IP-Address 10.0.0.214
Subnet 255.255.255.0
Gateway 10.0.0.1

HKAK200-XXX

V 506 | 506
Fig. 48

As configuragdes de rede para aceder a sua rede podem ser inseridas aqui.
Os valores para esta configuragdo podem ser obtidos do seu administrador de TI.

Se nao conhecer nenhuma configuragdo especifica, utilize «kDHCP» como primeiro valor.

Perigo devido a vulnerabilidades TI!

O acesso nao autorizado pode levar a alteragbes n&o intencionais nas fungdes de comando
e a vulnerabilidades.

= Observar as medidas de seguranga TI; veja capitulo 1.9 TI — VULNERABILIDADE DE

SEGURANCA
81/131
Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO:2
5.1.28 Configuragoes de Internet — Configurar Wi-Fi
30/10/2024 09:
Ethernet Settings
SSID name WLAN_Gast
Password
200200420
V 506 506
Fig. 49
Nome do parametro Funcao
Nome SSID Nome da rede Wi-Fi
Senha Senha da rede Wi-Fi
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5.1.29 Configuragdes de Internet — Configurar GSM

30/10/2024 09:

GSM Settings

Access Point Name |wlapn.com

Username ASCOKohl

Password ok sk o

200-2000- XK
V 506 506

Fig. 50

Se estiver a utilizar o cartao SIM fornecido pela ASCO, n&o é necesséria qualquer configuragao aqui.

Se estiver a utilizar o seu proprio cartdo SIM, devera introduzir aqui os dados fornecidos pelo seu fornecedor
de internet para que possa ser estabelecida uma conexao a internet.
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5.1.30 Visao geral Input — Output

As paginas da Visao geral Input — Output apresentam o estado atual das entradas e saidas digitais.
Ao premir qualquer campo, é apresentada uma descri¢gao do respetivo simbolo.

Estas paginas sdo meramente informativas e auxiliam na resolugéo de problemas ou na manutengéo.

30/10/2024 07:30:43 iy ;{d; . 30/10/202407:31:03 i}

XK-J00C-XHK
V5061 506

XX-X00K-XXK
V506 506

30/10/2024 07:31:50 i ,}K . 30/10/2024 07:31:27

Byte 100-102 Byte 104-110

| Byte 1 ‘ ‘ Byte 60 ‘ ‘ Byte 61 ‘

Q0.1 Q0.2 Q0.3
gl mmmm | +202.00

-

& +0

E & +0.00

S +262.29

& +20000

K- J00K-X00C XX-006-XO0C

v 506|506

V506|506

Fig. 53

O campo Endereco representa o estado de sinal Idgico.

Verde = l4gico 1
Branco = l6gico 0

Se o campo estiver verde, esta a ser recebido um sinal de 24 V ativo na entrada.
Se o campo estiver branco, ndo esta a ser recebido nenhum sinal de 24 V ativo na entrada.
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5.1.31 ASCO Help Center

=ASCO

‘ All about CO2

10.04.2025 12:20:37 My

Help Center

99-032-998

¥ 510| 510
Fig. 55

Este codigo QR fornece acesso direto ao ASCO Help Center.
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5.1.32 Trending

29.10.2024 09:14:19

0 0
09:13:34 09:13:46 09:13:59 09:14:11 09:14:24
29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024 29.10.2024

o a4 Q Q [ I

Datum/ Uhrzeit
Hydraulic pressure 45,211230 29.10.2024 09:13:59:050
Hydraulic temp 42,816840 29.10.2024 09:13:59:050
Position 122,428300 29.10.2024 09:13:59:050
CO2 pressure 18,084490 29.10.2024 09:13:59:050

2002000200

V506|506
Fig. 56

Nesta visualizacdo, podem ser observados os seguintes valores em tempo real em formato de curva de
tendéncia:

= Pressao hidraulica (preto)

= Posicao do émbolo (vermelho)

* Pressado de CO:2 (verde)

» Tempo de injegdo de CO2 (violeta)

86/131
Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2
5.1.33 Visao geral do servigco
30/10/2024 07:34:11 i}
REGISTER MAINTENANCE MAINTENANCE HISTORY
200-2000-X00K
V 506 | 506
Fig. 57
/ \ Premir para abrir a pagina «Registar servigco»
Premir para abrir a pagina «Service History»
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5.1.34 Registar servico

30/10/2024 07:34:37 i}

REGISTER MAINTENANCE X

| Date 30/10/2024 | |Name | |

Maintenance type Maintenance by customer v

CANCEL SAVE

OO0 XXX

V 506 | 506
Fig. 58

O operador da instalagéo pode registar um servigo aqui, desde que esteja conectado. O tipo de servigo
armazenado posteriormente no histérico de servigo é «Servigo por cliente». Isso permite que o operador
possa reiniciar o alarme 11 e as «Horas até o servico». Atencao! O servico realizado pelo cliente ndo
substitui, de forma alguma, o servigo realizado pela ASCO.
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5.1.35 Service History

08/06/202216:11:07 i

Maintenance History

08/06/2022 |Maintenance by customer 0h

Number of maintenances 1

Fig. 59

Aqui, operador da instalagao pode verificar o trabalho de servigo realizado, desde que esteja conectado. Em
caso de execugao de servigo, é possivel verificar a data, o tipo de servigo e o nimero de horas de
funcionamento no momento da sua realizagao.
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5.1.36 Alarmes

108 10:43:49 AM Error 108 motor protection switch fan
19 10:20:40 AM Error 19 minimum CO2 pressure not reached

99-032-998
¥ 510] 510

Fig. 60

Todos os alarmes pendentes estdo aqui listados.
As descricGes detalhadas dos alarmes podem encontram-se no capitulo «7 PROCURA DE ERROS /
RESOLUCAO DE ERROS»

Premir este botao confirma a paragem de emergéncia.
Esta fungao requer confirmagéo através do botédo de liberagao.
A paragem de emergéncia s6 pode ser confirmada pelo utilizador «KASCO».

Premir este botao confirma todos os erros pendentes.
Os alarmes néao resolvidos sdo imediatamente listados de novo.

Abre o0 menu «5.1.37 Alarmes — Informacdes detalhadas»
Alarmes pendentes ativos sao marcados de «VERMELHO».

Abre o historico de alarmes
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5.1.37 Alarmes - Informag¢oées detalhadas

30/10/2024 07:16:38 iy

General Plant Part 1
T
Error 102 Eza Error 104

Error 107 -él Error 109
9
K_.))
Error 110 t{_y Error 111 Error 112
Prev. Page <::\ Next Page

O0-200- XXX

Error 105 F

V 506 | 506
Fig. 61

Os alarmes ativos estdo marcados de vermelho.

Premindo o respetivo campo de alarme sado apresentadas mais informagdes sobre a causa e a resolugao do
erro.

Mais informacdes encontram-se em «5.1.38 Alarmes — Descri¢cao do erro».

Descrigdes detalhadas dos alarmes encontram-se em «7 PROCURA DE ERROS / RESOLUGCAO DE
ERROS»
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5.1.38 Alarmes — Descrigcido do erro (Exemplo)

30/10/2024 07:17:14 4}

Error description
Error 108 motor protection switch fan (-16Q1)

The motor protection switch of the oil cocler drive has tripped.

Check the load on the motor and the connection
from the switch tank to the motor.

O0-200- XXX

V 506 | 506
Fig. 62

Aqui sdo exibidas informagdes detalhadas sobre a causa e a resolugéo do erro.

Descrigdes detalhadas dos alarmes encontram-se em «7 PROCURA DE ERROS / RESOLUGCAO DE
ERROS»
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5.1.39 Contacto

29.10.2024 09:14:49 ﬁ

SWITZERLAND USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO CARBON DIOXIDE INC.
Hofenstrasse 19 80-4 Industrial Loop North
CH-9300 Wittenbach Orange Park FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +1 904 374 9590

Toll free +1 877 633 0996
info@ascoco2.com usa@ascoco2.com

WWW.ESCOSPHTEPEIF':S.COM WWW.ascoco2.com
200200208
V 506 | 506
Fig. 63
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5.2 INICIAR A PRODUGAO

A\ PERIGO

Perigo devido a falta de componentes de seguranc¢a!

= A peletizadora s6 deve ser operada se todos os componentes de seguranga estiverem
instalados de forma segura e em condi¢des boas e seguras.

= A(s) placa(s) extrusora(s) deve(m) estar instalada(s)

Perigo devido a energia elétrica!

Por exemplo, contactos elétricos desprotegidos, processos eletrostaticos e influéncias

externas em sistemas elétricos.

= Os trabalhos em instalagdes elétricas s6 devem ser realizados por especialistas com a
devida formagao.

Perigo de ferimentos devido ao movimento de pellets de gelo seco!

= Nao é permitida a presenca de terceiros nas proximidades durante a operagao.

= Interditar a area de trabalho.

= Nunca tocar na calha de ejecdo durante a operagdo nem enfiar as maos dentro da
abertura de ejegao.

= Nofinal do trabalho: Despressurizar o sistema e colocar o interruptor principal em "0".

Perigo devido a asfixia!

Trabalhar em espacgos confinados e sem ventilagdo pode levar ao perigo de asfixia devido as

concentracdes de diéxido de carbono!

= Ao trabalhar em espagos confinados, garanta a renovagéo do ar adequada para manter
a concentracao de dioxido de carbono no ar ambiente abaixo dos niveis perigosos.

Lesdo na mao ao tocar!

= N&o tocar na placa extrusora durante a operagao.
= Utilizar ferramentas para remover obstrugdes e desligar a maquina.

Requisitos para operagao:
= Todas as instru¢des de seguranga foram lidas e compreendidas.
= Instalar corretamente a instalacao
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CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugéao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagao se aquece e pode danificar o
anel de vedacéo e outros componentes.

Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

* A maquina so6 deve ser operada com adugao de CO: liquido

= E proibido operar a maquina sem aducéo de COz2 liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagcdo, manutencgéo, reparagao e
resolucao de problemas, a maquina ndo deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
adugéo de CO: liquido.

95/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com



mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

Ap6s a ligagéo correta da maquina, os seguintes pontos devem ser observados regularmente para garantir
um funcionamento seguro:

BOTAODE ~ PARAGEMDE  |nterruptor principal

HMI LIBERAGAO EMERGENCIA

Sicherheits- und Verhaltensrogeln Trockeneismaschinen

e
/N e

Fig. 64

Os seguintes pontos devem ser verificados antes de ligar:

As aberturas de ventilacao devem estar sempre desimpedidas (Fig. 7 e 9).
Verificar se existem danos no cabo de corrente elétrica.
Verificar a linha de Co, liquido e de gas de escape de CO, quanto a danos.

A linha de gés de escape deve estar desimpedida e a contrapressao deve estar abaixo de 0,1
bar (1,45 psi).

Verificar se existem bloqueios na bacia de recolha e no dreno de condensado.
A cémara de compressao € a placa extrusora devem estar limpas e secas.
Verificar o nivel de 6leo da unidade hidraulica.

Instalar a placa extrusora e a ejecao.

Colocar uma caixa ou recipiente de gelo seco abaixo da calha de ejecao.
Girar o interruptor principal para a posigcéo «I».

Destravar o botdo de PARAGEM DE EMERGENCIA, se necessario.

Abrir lentamente a valvula de corte do CO, liquido a montante da maquina.

Abrir a valvula de corte de gas de escape CO2 a montante da maquina.

CUIDADO

A abertura demasiado rapida da valvula de corte pode levar ao bloqueio da linha de liquido
de CO.,.
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5.21 Selecionar o tipo de produgao

29/10/2024 10:04:13 iy

Production mode selection

Continous production Fixed amount Production queue

(l J EEEECC

O-200- XXX
V 506 | 506

Fig. 65

Se for selecionado o tipo de produgéo «Produgéo em fila de espera», este devera ser previamente
configurado.
A configuragéo da fila de espera de produgao esta descrita em «5.1.8 Configurar fila de espera de produgéo».

12/07/2025 01:36:53 P i}

Max. Output

D = 16 mm 210 kg

START PRODUCTION

150.0 kg/h
25-032-006 )
v 510] 510 ,.s/ EN
Fig. 66
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HMI BOTAODE  PARAGEM DE

LIBERACAO EMERGENCIA 'Nterruptor principal

Sicherheits- und Verhaltensregeln Trockeneismaschingn -ASCO

T WA
T e,

Fig. 67
)
= Comutar no Touchscreen Pagina Pré-sele¢cdo de produg¢do para o modo operacional =" .
i 3 j j 3
=  Premir o botao Iniciar produgéo
= A maquina inicializa o sistema.
= CO2 é injetado.
* A maquina requer varios ciclos até que se forme uma camada de gelo (WED) na placa
extrusora (lado da presséo).
*» Apo6s a formagao da camada de gelo, a produgéo inicia-se automaticamente.
52.2 Iniciar produgao fixa
= Comutar no Touchscreen Pagina Pré-sele¢do de produgdo para o modo operacional @
= Introduza a quantidade desejada de gelo seco.
i a j j 3
=  Premir o botéo Iniciar produgéo
= A maquina inicializa o sistema.
= CO:2é injetado.
= A maquina requer varios ciclos até que se forme uma camada de gelo (WED) na placa
extrusora (lado da presséo).
= Apos a formagéo da camada de gelo, a produgdo inicia-se automaticamente.
= A maquina para automaticamente quando a quantidade desejada foi produzida e repde a
quantidade em aberto no valor introduzido.
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523 Parar a maquina para alteragées na produgao

Premir o botdo de encerrar: _

A maquina move o émbolo para a posi¢ao dianteira e para a produgao.
Despressurizar e desenergizar a maquina como descrito nos capitulos 5.2.9 € 5.2.10

A placa extrusora pode ser substituida assim que o sistema hidraulico for desligado. / Instalar
a placa extrusora

Girar o interruptor principal para a posi¢gao «LIGADO».
Abrir lentamente a valvula de corte de gas de escape de CO, a montante da maquina

Abrir lentamente a valvula de corte do CO, liquido a montante da maquina

5.24 Fixagao das porcas na placa extrusora

CUIDADO

Risco devido a Acongelagio!

= Ao trocar a placa extrusora, deve ser assegurado que as pegas nao estejam demasiado
congeladas.

= Aguardar o tempo de aquecimento

Montar/desmontar a placa extrusora com o anel de vedagéo

\ \I -

Montar o suporte para a ejegéao

Apertar ligeiramente as porcas com 60 Nm (44 ft |b)

CUIDADO

Lubrificar as porcas M24 regularmente (por ex.. com Molykote)
= Montar o funil
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525 Para a maquina para fim de produg¢éo, paragem normal

Perigo devido a presséo

Fechar a valvula de esfera no tubo de alimentagéo de CO: liquido.

Continuar a produgéo até a pressao de CO:2 ser de 0 bar.
Abaixo de 14 bar (203 psi) é exibido um alarme indicando que a pressdo de CO2 ndo é a
ideal

Premir o botdo de encerrar: _ .

Aguardar até que o sistema hidraulico se desligue e colocar o interruptor principal em
"DESLIGADQ".
Abrir a valvula de corte de gas de escape CO2 a montante da maquina.

Se a maquina estiva parada durante muito tempo, existe o risco de formagao de gelo
Se isto ndo for seguido, o condensado na parte da frente da placa extrusora pode congelar e
causar danos na maquina ao reiniciar

Deslocar manualmente o émbolo de prensagem para a posigao mais recuada, de acordo
com o capitulo 5.1.10

Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

Desmontar a placa extrusora

Soprar a cAmara de prensagem com ar isento de 6leo e secar com um pano.

Montar a placa extrusora

Colocar o interruptor principal «LIGADO»

Deslocar manualmente o émbolo de prensagem para a posigdo mais a frente, de acordo
com o capitulo 5.1.10

Desenergizar a maquina 5.2.10 «Desenergizar a maquina»
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5.2.6 Interromper brevemente a operag¢ao, parar normalmente por um curto periodo

= Premir o botdo de encerrar: _
i a Ci 2] & i
= Premir o botao Iniciar produgéo para a recolocagdo em funcionamento -

Se a maquina estiva parada durante muito tempo, existe o risco de formagao de gelo
Se isto nao for seguido, o condensado na parte da frente da placa extrusora podera congelar
e causar danos a maquina quando esta for ligada novamente.

Deslocar manualmente o @émbolo de prensagem para a posigdo mais recuada, de acordo
com o capitulo 5.1.10

Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

Desmontar a placa extrusora

Soprar a cAmara de prensagem com ar isento de éleo e secar com um pano.

Montar a placa extrusora

Colocar o interruptor principal «LIGADO»

Deslocar manualmente o @émbolo de prensagem para a posigdo mais a frente, de acordo
com o capitulo 5.1.10

Abrir lentamente a valvula de corte de gas de escape de CO, a montante da maquina
Abrir lentamente a valvula de corte do CO, liquido a montante da maquina

5.27 Parada em caso de emergéncia
Acionar a PARAGEM DE EMERGENCIA.
5.2.8 Colocagdo em funcionamento ap6s a PARAGEM DE EMERGENCIA

Motivos da PARAGEM DE EMERGENCIA e a resolugéo de problemas encontram-se no
capitulo «7 PROCURA DE ERROS / RESOLUGCAO DE ERROS»

Confirmar a mensagem de erro.

Liberar manualmente a maquina

Maquina pronta para o inicio da produgao.

5.29 Despressurizar a maquina

Despressurizar a maquina!
Interromper o fornecimento de COa.

Fechar a valvula de corte a montante (linha de COz2 liquido) e a valvula de corte a jusante
(linha de CO2 gasoso) da peletizadora.

Liberar a pressao a montante e a jusante da peletizadora utilizando a valvula de
drenagem.

Proteger as valvulas de corte contra a abertura acidental e marca-las, se necessario.
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5.210 Desenergizar a maquina

Nao deixar a maquina a trabalhar sem supervisao!
Apds o término da producédo e o esvaziamento das linhas de CO2 da maquina:

= Girar o interruptor principal para a posi¢do "DESLIGADO".
= Desconectar a peletizadora da rede elétrica.

102/131
Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

6 MANUTENGCAO, REPARAGAO, LIMPEZA

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagdo remota) sem
autorizagao dos operadores.

A\

Antes da instalagdo, colocagdo em funcionamento, manutencao, limpeza e resolugéo de
problemas, devem ser observados os seguintes pontos:

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19
= O interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

Desligar a maquina em seguranca antes de realizar trabalhos de manutengao!

= O interruptor principal esta na posi¢do "DESLIGADO".

= Todos os regulamentos de seguranga locais sao cumpridos!

= Despressurizar e desenergizar a maquina de acordo com os capitulos 5.2.9 € 5.2.10

A instalacao elétrica deve ser verificada antes da primeira colocagdo em funcionamento e,
pelo menos, a cada 1.000 horas de funcionamento ou anualmente. Antes de cada colocagéao
em funcionamento, a entidade operadora deve inspecionar visualmente para verificar se
existem danos nos cabos, nos componentes elétricos externos visiveis e nas pecas
mecanicas.

Quando se trabalha nas conexdes elétricas do motor e do sistema de comando elétrico, deve
ser verificado o sentido de rotagdo do refrigerador de 6leo e da bomba hidraulica.

Veja capitulo 4.3.7 «Verificagdo e abastecimento da unidade hidraulica»

Se o motor girar na dire¢cao oposta, 2 fases nos terminais devem ser trocadas.

Visto que a peletizadora ASCO foi construida sob a perspectiva do utilizador e de acordo com os ultimos
conhecimentos, ela pode ser operada com minima manutengao.

No entanto, a peletizadora ASCO deve ser verificada quanto a danos regularmente e antes de cada utilizago.
Isto aumenta a fiabilidade operacional e a vida util da peletizadora.

103/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

Perigo devido a manutengao e reparagao inadequadas!

= Todos os trabalhos de manutencgao e reparagéo s6 devem ser realizados por
especialistas qualificados, com ferramentas e equipamentos aprovados.

= Manusear cargas pesadas com equipamento adequado

Perigos devido a valvulas de inje¢do de CO; com defeito ou fugas na linha de CO:!
Verificar e substituir a valvula solendide e as linhas de CO2 regularmente, de acordo com o
plano de manutencéo.

Em caso de fuga ou avaria (por ex., inje¢cao persistente) da valvula solendéide, proceda do
seguinte modo:

> P

= PARAGEM DE EMERGENCIA da maquina

= Fechar imediatamente a valvula manual de corte de CO>- na linha de CO:z2 liquido.
= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= Providenciar reparagdes

Queimaduras devido a éleo quente durante a troca de 6leo!

= O dleo ainda esta quente.

= Utilizar um filtro com uma capacidade maxima de filtragdo de 10 um ao abastecer.
= que o manuseamento de 6leo quente pode causar queimaduras graves e cegueira.
= O dleo deve ser recolhido e eliminado de acordo com os regulamentos locais.

/\ cuibADO

Perigo devido a mangueiras danificadas ou ndao estanques!

= Substituir imediatamente as mangueiras hidraulicas danificadas ou ndo estanques.

» Nao operar a maquina com tubagens danificadas ou nao estanques.

= A saida de fluido hidraulico sob alta press&o provoca danos materiais, perigos ambientais
e ferimentos!

/\ cuiDADO

Perigo devido a trabalhos de manutengao inadequados!

= Nao utilizar solventes ou produtos de limpeza nas cAmaras de prensagem ou em
quaisquer pecas associadas.

= Usar luvas ao trabalhar em pegas frias.

= Utilize apenas pecas sobresselentes originais da ASCO.

e> B P
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CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugéao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagéo se aquece e pode danificar o
anel de vedacgéao e outros componentes.

Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

= A maquina so6 deve ser operada com adugdo de CO: liquido

= E proibido operar a maquina sem aducgdo de CO: liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagédo, manutengao, reparagao e
resolucao de problemas, a maquina ndo deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
adugéo de CO: liquido.

O
A

Perigo devido a movimentos involuntarios do cilindro hidraulico e inje¢ao de CO>!

= Ajustar corretamente o fusivel de 24 V CC de acordo com o esquema elétrico; caso
contrario, a maquina podera ser danificada.

= O cilindro hidraulico poderia ser acionado acidentalmente e, portanto, potencialmente
ativado.

= As vélvulas de injecado comutam descontroladamente.

> P

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquinal!
Antes de remover qualquer tampa da maquina ou de realizar qualquer trabalho nos
componentes mecanicos ou hidraulicos, proceda da seguinte maneira:

= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= A maquina esta parada, o interruptor principal esta na posigdo "DESLIGADO" e a ficha de
rede foi puxada da tomadal!

= Todas as normas de seguranga locais foram cumpridas!

= As coberturas podem ser desmontadas.

= Providenciar reparagdes

> @P

Perigo devido a altos ruidos repentinos!
= Utilizar sempre protegao auditiva aprovada ao operar a peletizadora.
= Todas as pessoas proximas da peletizadora devem usar sempre protecédo auditiva

aprovada.
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Perigo devido a superficies quentes!

Por exemplo, queimaduras e escaldaduras causadas por fontes de energia quentes ou frias
e/ou pela area circundante.

= Utilizar sempre luvas de protecdo adequadas ao operar a peletizadora.
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6.1 CONTROLO DE RECURSOS OPERACIONAIS E PECAS DE DESGASTE

A\

Perigo devido a manutengao inadequada!
Ao realizar trabalhos de manutengao na peletizadora, devem ser observados os seguintes
pontos:

= Desligar a maquina da rede elétrica para evitar movimentos imprevistos do @mbolo de
prensagem!

O fornecimento de CO: liquido deve ser interrompido e a maquina deve ser
despressurizada!

Os trabalhos em instalagdes elétricas s6 devem ser realizados por eletricistas
devidamente qualificados.

Recomendamos manter pecas de desgaste em estoque. Para evitar paragens prolongadas
da maquina devido a falta de uma pega de substituigao.

= As pegas de desgaste estdo listadas no capitulo Trabalhos de manutengao.

= Contactar o servigo de assisténcia ao cliente da ASCO ou, se disponivel, diretamente
através do codigo QR HMI.

- @b
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Contactar o servigo de assisténcia ao cliente da ASCO CARBON DIOXIDE AG a cada cinco anos ou a cada
8.000 horas de funcionamento (0 que ocorrer primeiro) para a substituicdo da vedagéo do cilindro hidraulico.

Componente

Atividade

antes de cada colocag¢dao em funcionamento

a cada 40 horas ou 1 més***

a cada 100 horas ou 3 meses***

a cada 1000 horas ou 6 meses***
a cada 3000 horas ou 2 anos***
a cada 10000 horas ou 10 anos***

a cada 2000 horas ou 1 ano***

Dispositivos de

Inspecao visual de todos os dispositivos de seguranca.

Os dispositivos de segurancga a faltar ou com defeito

seguranca (coberturas de protecao / pictogramas) devem ser XXX XXX X
substituidos.
Botéo de
liberacao X
PARAGEM DE . A *
EMERGENCIA Controlo da lampada . X
Coluna de
sinalizagao
Linha de CO2 - .
liquido e de gas Venﬁcgr quanto a darlo_s e fugas; vedar e reaperte as X X X X X X X
conexdes, se necessario.
de escape
Valvula de * Inspecgao visual X X XX
segurancga da
I[nhg de CO: = Substituir a valvula de seguranca X | X
liquido
Bacia e linha de = Verificar quanto a danos e fugas; vedar e reaperte as X X X X X X X
condensado conexodes, se necessario.
Cqbg de cprrente = Verificar quanto a danos. XX X[ X|X X X
elétrica e ficha
= Limpe o interior e o exterior da peletizadora de gelo
Peletizadora seco, porque po e residuos de 6leo podem levar a X X XX X X

falhas.
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Componente

Atividade

antes de cada colocagdao em funcionamento

a cada 40 horas ou 1 més***

a cada 100 horas ou 3 meses***
a cada 1000 horas ou 6 meses™**
a cada 2000 horas ou 1 ano***

a cada 3000 horas ou 2 anos***

a cada 10000 horas ou 10 anos***

Refrigerador de
dleo

= Verificar funcionamento

X
>
>
X
>
>

= Verificar funcionamento

Valvulas
solendides
= Substituir valvulas solendides X X X | X
PARAGEM DE = Teste de funcionamento do botdo de PARAGEM DE X X X X X X
EMERGENCIA EMERGENCIA
= Maximo didmetro interior = 115,6 mm (4,55 pol) ndo
deve ser excedido.
= (Com a placa extrusora removida, retraia
completamente o émbolo
[0 - |
X X X X X|X
Manga de

desgaseificagéo

Fig. 69

Fig. 70

= Substituigdo da manga de desgaseificagdo
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Componente

Atividade

antes de cada colocagdao em funcionamento

a cada 40 horas ou 1 més***

a cada 100 horas ou 3 meses***
a cada 1000 horas ou 6 meses™**
a cada 2000 horas ou 1 ano***

a cada 3000 horas ou 2 anos***

a cada 10000 horas ou 10 anos***

Elementos de
conexao

= Verifique o aperto de todos os parafusos e ligagdes. Se

necessario, aperte cuidadosamente.

>
x
x
x
x

= QOs anéis de vedagao do émbolo devem ser

substituidos.

5 Fig. 71
Ane:l de vedagao g X X X X
do émbolo
i '
Fig. 72
= Inspecao de todas as instalagdes elétricas por um
Componentes eletricista qualificado.
et ~ o X X | X
elétricos Apenas por pessoal de manutencao qualificado da
fabrica!
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antes de cada colocagdao em funcionamento

substituidos.

*
¥ 2 x X
i N x * g
* @ 9 i *V) c
i » @ 2 2 «®
n o g £ S o
" «@ E © -
Componente Atividade £ © - N 5
(3]
- 5 3 3| 0
s 32 ©0 o o ,
3% o v o
(2} c © @© =
»w © = = = O
@ = O O o <£
— ] L £ < o
9 £ o o o &
=
o o O O O
ol O o O O o
<t v v~ N M
C © C @© © ©
S O T T T T
C © c @© @© ©
o O 0O o0 O ©
©c © © @© @© ©
= Verificar o nivel de 6leo X X X | X|X X X
= Verifique todas as tubagens, mangueiras e ligagdes
hidraulicas quanto a fugas de 6leo. Repare todas as X X X|X X X
fugas imediatamente.
= Substitua o filtro de éleo na unidade hidraulica. X X X X X
= Mudanca de 6leo X X X | X| X
Agregado
hidraulico . C -
= As mangueiras hidraulicas devem ser verificadas e, se X | X
necessario, substituidas.
= Substituir o acoplamento entre o motor e a bomba X X X
hidraulica
= As mangueiras hidraulicas devem ser substituidas. X
= A bomba hidraulica e o cilindro hidraulico devem ser X

*valido apenas para a primeira vez em que forem atingidas as horas de funcionamento especificadas, em
seguida n&o é mais aplicavel

**antes da colocagédo em funcionamento e em seguida semanalmente
***0 que acontecer primeiro
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6.2 MUDANGA DE OLEO

Visto que o 6leo desempenha um papel importante na operacao suave e continua da peletizadora, é
imprescindivel que a quantidade e o estado do 6leo sejam verificados de acordo com este manual de
instrucoes.

Perigo devido a trabalhos de troca de 6leo inadequados!

= Todos os trabalhos de manutengéo e reparagéo sé devem ser realizados especialistas
devidamente treinados e qualificados.

= O 6leo s6 deve ser trocado quando estiver frio.

= A peletizadora deve ser despressurizada e desenergizada, com o interruptor principal na
posicao "0/DESLIGADQ".

= Tenha cuidado ao manusear 6leo quente, pois pode causar queimaduras graves e
cegueira em caso de contacto com os olhos!

= Atencgao! Perigo de queimaduras!

= Recolher o dleo e elimina-lo de acordo com as normas locais!
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O agregado hidraulico é fornecido sem éleo.
A troca de 6leo deve ser realizada com um filtro de dleo de, no maximo, 10 pm.
Oleo hidraulico recomendado: ISO VG46

6.21 Mudanc¢a de 6leo com dispositivo de mudanga de éleo

Indicador do nivel

Coloque um recipiente adequado na proximidade imediata do agregado hidraulico.

Soltar a tampa do bocal de enchimento (Fig. 72).Introduzir o tubo de aspiragao do dispositivo
de troca de dleo e inserir o tubo de drenagem no respetivo recipiente de dleo.

Fig. 73

Ligue o dispositivo de mudanca de 6leo e esvazie o depdsito hidraulico.
Substitua o filtro de 6leo na parte superior da unidade hidraulica por um novo.

Insira o tubo de sucgéo no tanque com 6leo novo e coloque o tubo de drenagem no tanque
da unidade hidraulica

Ligue o dispositivo de mudanga de 6leo. Encha o agregado hidraulico até a marca de 6leo
apropriada.

Feche a tampa do tubo de enchimento. Inicie a peletizadora e verifique o nivel de 6leo no
visor (Fig. 74). Se necessario, reabasteca dleo.

Parafuso de

purga
Fig. 74
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6.3 BINARIOS DE APERTO

Os parafusos dos produtos ASCO nao possuem binarios de aperto especificos, exceto os indicados na
imagem (Fig. 77).

Pos. Nm/ftlb Observagoes
1 60 / 44 Utilizar massa de silicone
para baixas temperaturas
2 9/7 -
3 9/7 Utilizar Loctite 243
4 300/ 221 -
5 9/7 -
6 19/14 -
7 180 /133 -
8 50/37 Utilizar Loctite 243
9 - Utilizar Loctite 243
Fig. 77
115/131
Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA
ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC
Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

=ASCO

All about CO2

6.4 LIMPEZA

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operagdo remota) sem
autorizagao dos operadores.

Antes da instalagdo, colocagdo em funcionamento, manutencao, limpeza e resolugéo de
problemas, devem ser observados os seguintes pontos:

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19
= O interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

Perigo devido a limpeza inadequada!
Antes de realizar qualquer trabalho, certifique-se de que:

= A peletizadora de gelo seco esteja parada, desligada da corrente elétrica (veja capitulo
5.2.10 ,Desenergizar a maquina"), o interruptor principal esteja na posi¢ao "DESLIGADO"
e a ficha da tomada tenha sido puxada da tomada!

= A peletizadora inteira esta sem pressao! Veja capitulo 5.2.9 ,Despressurizar a maquina"

= Todos os regulamentos de seguranca locais sdo cumpridos!

= S6 depois remova as coberturas e realize trabalhos de limpeza.

/\ CuIDADO

Perigo devido a néao utilizagao de equipamento de protecéao individual!

= Utilizar 6culos de segurancga, protecdo auditiva e luvas adequadas durante a limpeza.
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Camara de prensagem e placa extrusora

/\ cuibADo

Perigo devido a utilizagao de produtos de limpeza inadequados!

» N&o utilizar solventes ou produtos de limpeza nas cAmaras de prensagem ou em
quaisquer pecas associadas.
» Usar luvas adequadas ao trabalhar em pecas frias.

= A camara de prensagem e a placa extrusora devem ser limpas pelo menos uma vez por
semana.

= Antes de limpar, certifique-se de que todas as pecas atingiram a temperatura ambiente.
= Ligar a peletizadora e mover o émbolo manualmente para a posi¢ao mais recuada.

= Desenergizar a maquina, colocar o interruptor principal em "0/DESLIGADQ" e puxar a
ficha da tomada.

» Esfregar a cAmara de prensagem com um pano limpo e seco. Nao deve haver residuos na
camara de prensagem.

= Sopre e seque a placa extrusora com ar comprimido seco e sem 6leo. Verifique se ha
danos.

Resto da maquina (mensalmente)

= Limpe cuidadosamente o interior e 0 exterior da maquina com um produto de limpeza
industrial disponivel no mercado.
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7 PROCURA DE ERROS / RESOLUGAO DE ERROS

Perigos devido a pessoal nao qualificado!

Todos os trabalhos descritos neste capitulo sé podem ser realizados por pessoal formado e

qualificado.

= Deve ser assegurado que todas as instru¢gées de seguranga sao conhecidas e
observadas.

Perigo devido a CO. sob presséo!

Interromper o fornecimento de COx.

= Fechar a valvula de corte a montante (linha de COz liquido) e a valvula de corte a jusante
(linha de CO2 gasoso) da peletizadora.

= Liberar a pressdo a montante e a jusante da peletizadora utilizando a valvula de
drenagem.

= Proteger as valvulas de corte contra a abertura acidental e marca-las, se necessario.

A\ PERIGO

Perigo devido ao arranque automatico da maquina!
A maquina pode ser ligada automaticamente de forma externa (operacdo remota) sem
autorizagao dos operadores.

Antes da instalagdo, colocagdo em funcionamento, manutencao, limpeza e resolucéo de
problemas, devem ser observados os seguintes pontos:

= Desativar todas as interfaces no menu Ajustes de interfaces (veja capitulo 5.1.19
= QO interruptor principal esta na posigdo «DESLIGADO» e protegido por um cadeado para
evitar que seja ligado novamente.

G>> G b P

A\ PERIGO
Perigo devido ao arranque automatico da maquinal!

Antes de remover qualquer tampa da maquina ou de realizar qualquer trabalho nos
componentes mecanicos ou hidraulicos, proceda da seguinte maneira:

= Despressurizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.9

= Desenergizar a maquina, de acordo com o capitulo 5.2.10

= Desligar o interruptor principal

= A maquina esta parada, o interruptor principal esta na posigdo "DESLIGADO" e a ficha de
rede foi puxada da tomada!

= Todas as normas de seguranga locais foram cumpridas!

= As coberturas podem ser desmontadas.

= Providenciar reparagdes
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CUIDADO

Maquina em funcionamento sem adugéao de CO; liquido
Se a maquina for operada sem CO: liquido, o anel de vedagao se aquece e pode danificar o
anel de vedacéo e outros componentes.

Se estas instrugdes ndo forem seguidas, ocorrerdo danos materiais:

* A maquina so6 deve ser operada com adugao de CO: liquido

= E proibido operar a maquina sem aducéo de COz2 liquido!

= Durante a instalagao, colocagdo em funcionamento, operagcdo, manutencgéo, reparagao e
resolucao de problemas, a maquina ndo deve ser operada durante mais de 2 minutos sem
adugéo de CO: liquido.
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Lesado na mao ao tocar!
= Na&o tocar na placa extrusora durante a operagao.
= Utilizar ferramentas para remover obstrugdes e desligar a maquina.

Perigo devido ao uso de pecas de substituigao inadequadas!
= Utilizar apenas pecas de substituicao originais.
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A coluna «QUEM» descreve quem esta autorizado a realizar o trabalho: Operador ou especialista qualificado,
ou o servigo de assisténcia ao cliente da ASCO, se necessario

Erro Possivel causa Solugao Quem
Presséo do tanque demasiado
baixa, caudal de CO, Aumentar a press&o do tanque, aumentar o
demasiado baixo ou resisténcia | caudal ou instalar a linha de alimentacéo Especialista
da tubagem na linha de conforme descrito.
alimentagdo demasiado elevada
. - Aguarde até que o CO2 liquido seja
Gas no tubo para CO:z liquido. A9 q 2119 d Operador
injetado.
As valvulas solendides na linha o . .
P ~ ~ Verificar se as duas valvulas solendides
~ de COz liquido n&o estado a = . Operador
N&o se produz neve : estdo a funcionar corretamente.
funcionar.
seca de gelo
As valvulas magnéticas 1 e 2 funcionam
, . . corretamente? Se sim, ouve um "clique". Se
As valvulas solendides na linha T .

. ~ ~ este "clique" n&o for ouvido, o comando da o
de liquido de COz2 n&o estéo a . ~ : Especialista
comutar pgzletlzadora pode néo est:.ar. a enviar um

sinal para as valvulas. Verifique as ligagdes
dos cabos quanto a possiveis danos.
As valvulas solendides na linha o . . - Especialista
P ~ Verificar as valvulas solendides e substitui-
de COz liquido estéao .
las, se necessario
bloqueadas
] Verifique se a bucha de Substitua a bucha de sinterizagéo Especialista
Demasiada neve na sinterizacdo esta com defeito. | defeituosa.
linha de recuperagéo - ~ — - = - _
As valvulas solendides de CO, Verificar se as valvulas solendides estao Especialista
nao funcionam. bloqueadas (abertas).
Descarga para o coletor de
condensado Limpe a saida e o coletor de condensado. Operador
Transbordo do coletor | esta sujo ou entupido.
de condensado
. Limpe o tubo de esgoto.
O tubo de esgoto é bloqueado. Pe '€ €59 Operador
(objetivo de utilizagao)
As valvulas solendides Verificar se as duas valvulas solendides Oberador
hidraulicas nao funcionam. estdo a funcionar corretamente. P
As valvulas solendides 1 e 2 funcionam
- - corretamente? Se sim, ouve um "clique". Se
O cilindro ndo se move . . e . .
As valvulas solenodides este "clique" nao for ouvido, o comando da
permanece parado no o - . ~ . Operador
batente hidraulicas ndo comutam peletizadora pode n&o estar a enviar um
sinal para as valvulas. Verifique as ligagdes
dos cabos quanto a possiveis danos.
. . Verificar as valvulas solendides e substitui- | Especialista
Valvulas solendides bloqueadas .
las, se necessario
A valvula solendide de | Falha devido a curto-circuito ou | Substituir as valvulas solendides e verificar | Especialista
COz2 permanece aberta | dano se existem danos nas conexées dos cabos.
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71 ERRO DE SOFTWARE / ALARMES

Antes de contactar o servico de assisténcia ao cliente da ASCO, tenha em méaos as

seguintes informacgoes:

= Numero de série da maquina

= Horas de funcionamento da maquina: veja capitulo 5.1.15 ,Valores atuais - Horas de
operagao"

= Versao de software da maquina: veja capitulo 5.1.17 ,Valores atuais - Sistema"
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Erro, alarme

Causa do erro

Eliminacgéo do erro

Erro 01 Paragem de
emergéncia

A paragem de emergéncia da
maquina foi acionada.

= Verificar a seguranca da maquina

= Ao utilizar a interface, observe também
as maquinas circundantes.

= Apds eliminar todos os riscos com
sucesso, reinicie a paragem de
emergéncia.

Error 02
Feedback de paragem de
Emergéncia

O feedback dos contactores de
paragem de emergéncia nao
corresponde aos sinais
atualmente esperados.

= Entre em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO!

Erro 03 Rutura de arame
no sensor de pressao de
CO2 (-120B7)

Nao sao recebidos valores de
medi¢ao do sensor.

= Verificar se ha interrupgdo ou dano no
sensor e na conexao entre o comando
€ 0 Sensor.

Erro 06 Sobreaquecimento
do motor hidraulico

O acionamento da bomba
hidraulica esta demasiado
quente.

= Verificar se ha danos no motor e na
conexao.

= Verificar a carga do acionamento.

= Verificar o ambiente e compara-lo com
os dados do manual de instrugdes.

= Verificar o 6leo hidraulico utilizado e
compara-lo com o que esta indicado no
manual de instrugdes.

Erro 19 Minima presséao de
COz2 néo atingida

A minima pressdo de CO2
recomendada nao foi atingida
durante um longo periodo.

= Para atingir a maxima capacidade de
produgao, deve-se aumentar a pressao
de COa.

Erro 20 Maxima pressao de
CO2 Excedida

A maxima pressao de CO: foi
excedida.

= Reduzir a pressao de CO:2 para evitar
danos nos componentes internos da
maquina.

Erro 30 Tempo maximo
sem internet excedido

A maquina esteve
desconectada da internet
durante demasiado tempo.

Esta maquina de aluguer esteve
desconectada da internet durante
demasiado tempo.

= Conectar a maquina a internet.

= Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO

Error 51
Maquina travada

Maquina travada pela interface.

= Verificar os sinais na maquina a
montante ou na maquina a jusante ou
desativar a interface se nao for
necessaria.
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Nome do erro

Causa do erro

Eliminagéo do erro

Erro 52 Rutura do arame
da regulagao de poténcia

Foi detectada uma rutura de
arame na regulacao de
poténcia.

= Verificar a cablagem e as configuragées

da interface.

Erro 53 Erro de
equivaléncia na medigao
de temperatura do d6leo
hidraulico (110B3)

A configuragéo do sinal do

interruptor de temperatura do
Oleo hidraulico esta a produzir
valores incorretos.

Verificar a temperatura do 6leo, o sensor
e a cablagem do interruptor.

Erro 56 Falha na fonte de
alimentagao de 24 V
(40G1)

Falha na fonte de alimentagao
da tensdo de comando.

Entrar em contacto com o servico de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 57 Fusivel geral de 24
V disparou (41F3)

O fusivel da tensao de
comando de 24 V disparou.

Verificar a cablagem e ligar novamente o
fusivel.

Se o problema ocorrer repetidamente,
contacte o servigo de assisténcia ao
cliente da ASCO.

Erro 58 Fusivel de
paragem de emergéncia de
24 V disparou (41F5)

O fusivel da tensédo de
comando de 24 V disparou.

Verificar a cablagem e ligar novamente o
fusivel.

Se o problema ocorrer repetidamente,
contacte o servigo de assisténcia ao
cliente da ASCO.

Erro 59 Fusivel da interface
1 de 24 V disparou (41F7)

O fusivel da tensao de
comando de 24 V disparou.

Verificar a cablagem e ligar novamente o
fusivel.

Se o problema ocorrer repetidamente,
contacte o servigo de assisténcia ao
cliente da ASCO.

Erro 60 Erro do moédulo F-
PM -> contactar a ASCO

Erro no médulo de seguranca.

Reiniciar a maquina.

Premir o botdo de paragem de
emergéncia e confirmar a mensagem de
paragem de emergéncia.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 61 Alarme 1 de COz2:
8h acima de 0,5%

Alarme 1 do detetor deCO2

ativo.

Parar a produgéao e ventilar

Erro 62 Alarme 2 de COz2:
apenas como informagéo

Alarme 2 do detetor de CO2

ativo.

Parar a produgéao e ventilar

Erro 63 Alarme 3 de COz2:
Maquina para

Alarme 3 do detetor de CO:

ativo.

Fuga

Erro 64 Detetor de COa:
Rutura de arame

Nao sao recebidos valores de
medicao do sensor.

Verificar o sensor e a conexdo do
comando ao sensor quanto a
interrupgdes ou danos.

Error 65
Esteira de transporte nao
LIGADA

A esteira de transporte foi

acionada pela maquina, mas
nao houve resposta.

Verificar a cablagem e as configuracoes
da maquina.
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Nome do erro

Causa do erro

Eliminacgéo do erro

Erro 70 Monitorizagao da
conexao PLC <-> HMI

A conexao de rede entre o
PLC e a HMI esta separada.

Verificar a cablagem de rede e a
alimentagédo dos componentes afetados.

Entrar em contacto com o servico de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 71 Monitorizagao da
conexao PLC <-> EWON

A conexao de rede entre o
PLC e a EWON esta
separada.

Verificar a cablagem de rede e a
alimentagédo dos componentes afetados.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 102 Rutura de arame,
sistema de medigao linear
(-120B1)

Nao sdo recebidos valores
de medigao do sensor.

Verificar o sensor e a conexao do
comando ao sensor quanto a interrupgoes
ou danos.

Erro 104 Rutura de arame,
sensor de pressao
hidraulica (-120B9)

Nao sao recebidos valores
de medigao do sensor.

Verificar o sensor e a conexao do
comando ao sensor quanto a interrupgoes
ou danos.

Erro 105 Disjuntor do
motor, motor hidraulico (-
15Q1)

O disjuntor do motor do
acionamento da bomba
hidraulica disparou.

Verificar a carga do motor e a conexao do
armario de distribuicdo ao motor.

Verificar se esta a ser utilizado o 6leo
hidraulico correto para o seu ambiente.

Erro 107 Contactor do
motor hidraulico (-15Q2)

A realimentagao do iniciador
suave do motor da bomba
hidraulica ndo corresponde a
realimentacéo atualmente
necessaria.

Verificar a cablagem e a funcionalidade do
iniciador suave.

Erro 108 Disjuntor do motor
do ventilador (-16Q1)

O disjuntor do motor do
acionamento do refrigerador
de dleo disparou.

Verificar a carga do motor e a conexao do
armario de distribuicdo ao motor.

Erro 109
Sobreaquecimento do
ventilador

(-16M1)

A temperatura do
acionamento do refrigerador
de 6leo é demasiado alta.

Verificar se ha danos no motor e na
conexao.

Verificar a carga do acionamento.

Verificar o seu ambiente e comparar com
os dados do manual de instrugoes.

Verificar o 6leo hidraulico utilizado e
compara-lo com o que esta indicado no
manual de instrugdes.
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Nome do erro

Causa do erro

Eliminagao do erro

Erro 110 Contactor do
ventilador (-16Q5)

O feedback do contactor do
motor do refrigerador de dleo
nao corresponde ao feedback
atualmente necessario.

= Verificar a cablagem e a funcionalidade do

contactor.

Error 111
Tempo de servico atingido

= Contactar o servigo de assisténcia ao

cliente da ASCO e agendar um servigo.

= Como alternativa, realize o servigo por si,
de acordo com as instrugdes do manual
de instrucoes.

Error 112
Maxima pressao da zona
de protecgao

Pressao hidraulica dentro da
zona de protecao excedida.

= Segquir as instrugdes para resolver o
excesso de pressao dentro da zona de
protecéo.

1° Desmontar a placa extrusora

2. Premir o bloco de gelo para fora com o
émbolo

3. Montar a placa extrusora

Veja capitulo 5.2.4 «Fixagao das porcas na

placa extrusora»

Error 113
Nivel de 6leo hidraulico
baixo

Nivel de 6leo hidraulico
abaixo do nivel especificado.

= Verificar se existem fugas no sistema
hidraulico e encher o tanque com 6leo
hidraulico de acordo com as instrugdes do
manual de instrucdes.

Error 114
Temperatura elevada do
6leo hidraulico (-120B9)

= Verificar a temperatura ambiente da
maquina.

= Verificar o caudal de ar do refrigerador no
modo manual.

= Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Error 115
Maximo tempo de ciclo
excedido

O tempo de ciclo de um ciclo
de produgéo foi excedido.

= Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 117 Posigao final
dianteira ndo atingida

= Verificar a configuragao do sensor de

posicdo no modo manual.

= Verificar se 0 émbolo esta livre para

movimentagao.

= Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 118 Posicao final
traseira ndo atingida

= Verificar a configuragao do sensor de
posi¢cdo no manual de instrugoes.

= Verificar se o émbolo esta livre para
movimentacgao.

= Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.
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Nome do erro

Causa do erro

Eliminagao do erro

Erro 121 Maxima presséao
hidraulica excedida (recuo)

A presséo hidraulica foi
excedida durante o
movimento para tras do
émbolo.

Verificar se a luva de sinterizagéo e a
camara de prensagem estédo danificadas.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 122 Pressao hidraulica
demasiado baixa

A presséo hidraulica durante
0 processo € demasiado
baixa.

Verificar a pressao hidraulica no modo
manual e ajustar a valvula de alivio de
pressao, se necessario.

Entrar em contacto com o servico de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 123 Maxima pressao
hidraulica excedida
(avancgo)

A pressao hidraulica foi
excedida durante o
movimento de avango do
émbolo.

Verificar a presséo hidraulica no modo
manual e ajustar a valvula de alivio de
pressao, se necessario.

Verificar se a luva de sinterizagéo e a
camara de prensagem estédo danificadas.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 124 Deslocamento de
referéncia invalido (-120B1)

Posicao de referéncia
medida fora da tolerancia.

Verificar a fixacdo do sensor linear.

Ajustar o sensor linear na posigao correta,
se necessario.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 127 Rutura de arame
do sensor de temperatura
do 6leo hidraulico (-120B9)

Nao sao recebidos valores
de medicao do sensor.

Verificar o sensor e a conexao do
comando ao sensor quanto a interrupgdes
ou danos.

Erro 153 Erro de
equivaléncia da
temperatura do d6leo
hidraulico (-120B9)

O sensor de temperatura do
6leo hidraulico fornece
valores incorretos.

Verificar a temperatura do 6leo hidraulico
no tanque e a cablagem do sensor.

Entrar em contacto com o servigo de
assisténcia ao cliente da ASCO.

Erro 154 Valvula 1 de CO2
aberta durante demasiado
tempo (-130Y1)

A valvula de CO2 esteve
aberta durante demasiado
tempo.

A valvula foi fechada
automaticamente.

Verificar a pressao do tanque e reiniciar a
maquina.

Erro 155 Valvula 2 de CO2
aberta durante demasiado
tempo (-130Y3)

A valvula de CO2 esteve
aberta durante demasiado
tempo.

A valvula foi fechada
automaticamente.

Verificar a presséo do tanque e reiniciar a
maquina.
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Nome do erro = Causa do erro = Eliminagao do erro
Erro 156 Posigéo imprecisa | = O émbolo ndo atinge a = Verificar a instalagao do sensor de posi¢cao
do émbolo (-120B1) posicao final. e do encoder magnético.

= As posicoes finais = Reiniciar a produgao.

referenciadas divergem
demais das posicoes
atuais.

Erro 157 Pressao hidraulica
inesperada

A presséo hidraulica ndo .
corresponde ao valor
esperado no momento.

Verificar o estado atual da unidade
hidraulica e a presséo hidraulica
apresentada.

Verificar o funcionamento do sensor de
pressao hidraulica.
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7.3 DESLIGAMENTO AUTOMATICO DE SEGURANGA

A Warning! Piston blocked -E:
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5. Close window

Fig. 78
Funcao Se a pressao hidraulica na zona de mangas de desgaseificagdo ultrapassar os
80 bar, a maquina para e ativa a fungao da zona de seguranca.
Procedimento para um | Em regra geral, a cdmara de prensagem é enchida com neve de gelo seca
encerramento apos um desligamento protetor. Por esta razao, o utilizador recebe instrugdes
automatico de detalhadas no ecra sobre como proceder para tornar a maquina novamente
segurancga operacional.
= Uma vez que uma valvula de injegdo defeituosa pode causar problemas,
feche primeiro o tubo de enchimento de COo:.
= Remova a placa ejetora e extrusora.
= Ligue o sistema hidraulico.
= Esvaziar toda a cAmara de prensagem, movendo manualmente o cilindro
para a frente.
= ANéo tocar na zona da camara de prensagem.
= Desligue novamente o sistema hidraulico.
= Limpe e substitua a placa de ejecéo e extrusao.
= A maquina esta agora pronta a funcionar.
= Se a monitorizagdo da zona de seguranga for novamente ligada ap6s um
curto periodo de tempo, o servigo pds-venda da ASCO devera ser
consultado.
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COLOCAGAO FORA DE SERVIGCO, DESMONTAGEM, ELIMINAGAO

Perigo devido a trabalhos de desmontagem inadequados!

= Todos os trabalhos de colocagéo fora de funcionamento, desmontagem e eliminagao sé
devem ser realizados por especialistas devidamente treinados e qualificados.

= Utilizar apenas ferramentas e equipamentos adequadas.

= Cargas pesadas s6 devem ser manuseadas com equipamento adequado

Levar a maquina para reciclagem numa unidade especializada na eliminacao de residuos.

Perigo ambiental devido a uma eliminagao inadequada e ndao em conformidade com a
legislagao!

As maquinas ASCO sao concebidas de acordo com os principais principios do design
ecoldgico e contém materiais de alta qualidade (metais, plasticos, conjuntos elétricos, cabos
elétricos, etc.) que podem ser reciclados no final da sua vida util.

Certifique-se de que todos os materiais sao reciclados e, se necessario, eliminados de
acordo com as diretrizes ambientais em vigor e as regulamentacdes locais.
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9 ANEXOS
9.1 DOCUMENTO «GENERAL INFORMATION AND SAFETY INSTRUCTIONS - WORKING WITH
CO2»

9.2 LISTA DE PECAS SOBRESSALENTES

9.3 ESQUEMA DO CIRCUITO ELETRICO
9.4 ESQUEMA HIDRAULICO
9.5 DECLARAGAO DE CONFORMIDADE UE

131/131

Head Office Subsidiary Germany Subsidiary USA

ASCO CARBON DIOXIDE LTD ASCO KOHLENSAURE AG ASCO CARBON DIOXIDE INC

Hofenstrasse 19, CH-9300 Wittenbach Sprudelstrasse 3, DE-53557 Bad Honningen 80-4 Industrial Loop North, Orange Park, FL 32073
T +41 71 466 80 80 T +49 2635 92 534-0 T +1 904 374 9590 / Toll free +1 877 633 0996

info@ascoco2.com / ascoco2.com F +49 2635 92 534 192 usa@ascoco2.com


mailto:info@ascoco2.com

